
КОПР1Я

Serial No. 26/2021 26/2021 nn>D  lOOn

CERTIFICATION OF THE 
SIGNATURE OF A PERSON 
SIGNING ON BEHALF OF A 

CORPORATION OR ANY 
OTHER PERSON

I the undersigned Menachem Lamm 
Advocate and Notary N o '2084100 at 
19 Hartom St. Jerusalem do hereby 
certify that on July 21st, 2021 Mr. 
Kinory Nir whose identity was proven 
to me by Israeli Passport no. 30369434 
issued by the Ministry of the Interior 
in Jerusalem on December 10th, 2014, 
signed the attached document marked 
"A"of his own free will, on behalf of 
Tuttnauer Ltd. Company Number 
520040023. I confirm that, for the 
purpose of proving his authority to 
sign on behalf of Tuttnauer Ltd. 
Company Number 520040023 I have 
been presented with Minutes of the 
Company dated January 21st, 2020.

In witness thereof I hereby certify the 
signature of the above, by my own 
signature and seal today July 21st 
2021.

Fees to be paid: 270 NIS including 
VAT.
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^  СОП{/<)

1ПЭ л-»з«
BFnATCOHFI Ĵ

fFPAT rntici^

APOSTILLE
ention de la Haye du 5 Octobre 1961)

1. STATE OF ISRAEL
This public dociunent

2. Has been signed by

Advocatê
3. Acting in capacity of Notary

4. Bears the seal/stamp of 

the above Notary

Certified
5. At the Magistrahs Court of }emsalem

6. Date __________________

7. By an official appointed by 

Minister of J ustice under the 

Notaries Law, 1976.

8. Serial number___________
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Tuttnai
Ywr Sieirtitaiwn ft inletiton Co

Operational manual

M ed ica l s tea m  sterilizer m odels: 3870B H , 4472В И , 5596ВЯ, 6690BIJ, 66120B H , 
6990B H , 69120В И , 691S0B H , 6 9 lH 0 B H fo r  d isin fection  o f  m ed ica l w aste with  
accessories.

Production: Tuttnauer L id , Israel

FUU, NAME: NirKinory 

POSITION: CEO 

SIGNATURE;

DATE: Monday, Julj ш1
-TUTTNAUER LTD. 

P.O.BOX 170
BEITSHEMESH 9910101 

ISRA EL

TutMaueflbi
H»ljv8-n-'j>iie:t2(i,wpOiO4t7C.(«iS)».'r>wWXi0>>’i M »972 299W61't<nj loo.

wv^^w.tulйlaoef.com
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1.1
:Д10 Гй*’0ПХ1П ДЛ1Й 1.1.1

3870VN, 4472VN, 5596VN, 6690VN, 66120VN, 6990VN, 69120VN, :'S1DT лруа 'Ш7
.□’’ЛГЛХ ОУ Л*’Х1ЭЛ Л*710Э •’■|t3’’nV 69150VN, 69180VN

7У’’П'7ЛР 1.2

:п^клл ЛУ’Л ^'?лр’:  Л1]0ЮТ ЛЭЛУОЛа IHDJ ^Л‘73 Р‘7П 1Л л г п ^лл

п'7ЛМ ЛУ*’Л “7Лр

лзрлл 1 'лла лзрлл 1̂2?ЗХ

'? тлла оР^Уза

■*зда 1 пла ■’ЗДО ЛЗЛ'Ц'

Paipn ‘?дуа лзалз,х^л 'зда лзл’’а̂

!а^клол ЛУЛ '^лр’? □■’г^т лгл*? Q’T^n □’’эплол *?э
:(Х -д п:).лл лх ро": г^*’Л ‘?у) о л л  л1Г*’длд рУЛ р ’О

у

3870В
Н

4472V
N

5596V
N

6690V
N

66120V
N

6990V
N

69120V
N

69150V
N

69180V
N

ЛГЛ08 .1.3

лл-’̂ г?-' apoyi^ nrstp □•’ЛД1У лаРд ,рп ’Л'’ *7У Л1УХ1дал лтду*? л^хлпк лз̂ х Tuttnauer Ltd ллдп
.Tuttnauer Ltd ллдп ’’Л’’ *7У 

.Tuttnauer Ltd ллдп '̂ Ч! лл1рэл ■’1УЗХ "Л'' ‘?у рл ухдлл  ̂лд̂ п̂ лдлуал л*?удт лзрпл 
л̂ ухд .а"уд Tuttnauer ллдп ■’Л'* '?у а'луал '■р'7пд рл 1̂ 'ал;ул*7 Ч7̂ лрзтплт лзрлл лтд у п'глад 

.л^лп^ r s  ,а"уд Tuttnauer ллдп ’’Л’’ *7У 'nwMi ж злаг qiVn р*7пд □ •'tpanî a 
Рд дуа*? ,п’’апд у ж т  □ '’Д‘’дл *̂?зд ,узуддз лазпд □ ■ 'адэ лздд лзо' цг̂ а*? д'̂ пла лг лхза "a anipxa ззх 

.лузза лрзтпл зх ■’ллдli' ‘?зд'*а ,лз‘7пл bv лгала зх п‘7‘?зд лзж лзппхл .□ за'>п пззпз лзлзза ,л-’дздт 
.о’’аз:1эд дрдла ал пз̂ гуал лузаа лз̂ р пзлд ах ззлр'-лд лпх*? а’’р*7пл зх л‘’ю ал лэ*7пл'7 л*?дзза ззлдзп 
D"unD зх р ’лзхз х*? г̂̂ за’’̂ ' зх лзрлл зх лззхл ,лзз'712?л ,лул*7 Е̂ за’^ дру арц?д лода лзж зг лз’лпх

.1рхла ззлзк̂ ж hV? у̂эа*7 рпа ззз̂с' зх ззрзлц'

лд’ал лрза 1.4

.Tuttnauer Ltd ллдп ^ч/ ■’азрал лзл'’Ц'л тдла ау лц?р злзг хзх рхзал лл->оа лпх*? лз̂ зда лз'7Хгр'7

лт т̂ ллад алс̂ аа̂ ал аРао 1.5

лзллтхз лзздо 1.5.1 
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2.2.1. ЛТ’Х|?’’7ГХ.
.Л1П*71 Ш П  ̂ 333 Т-ПУ "С" -Т "В" Л-’XlD-l Л'710Э 'Ли-’П

2 .2 .2 .7ДЗ ЛГП1ЛЛ
.лт п о з  nsi33 дтзп by оозлпз ]з^ ,л1х т п л  T>"n3b □хллз 1У13'';уз т у п -*  ш  лт*плл ун
Л1КПЛ /  л ж т л л  1П733 алоз •’юэл п т о з  bty п^г-’Л Ьу lл:i^y ул^зл х'-л лрузз ^У13''гуЬ т п  лл1пл

.ЛТ1X133 ̂ У13'’̂УЛ

2.2.3. ЛГЛЮЭ» ■’ХПЬ Л1ГЭ1Л.
.ПГНУЗХ ■'НПЬ Л1УЭ1Л ГХ

□ 7N т з  mwm 2.3

.131X31Л1УЛ13 лих '7'' by pi Л1Л13 ЛЭ1УЗЛ bw лр1тпл1 лЬуэл ,Л^ЛЛ

ЛР1ТПЛ1 tyio-'̂ yb ЛГЬЬЗ 11^03 Л1ХИЛ 2.4
1'’й̂ эзл лЬуэл

:Л1ХЗЛ Л1П"03Л Л1ХПЛ by Т'ЭрлЬ 1Г* 
.’ОЗПЬи ТП73Ь аХЛЛЗ! грл ЗХЗЗ Х̂ Л̂ УЗ pi Л31УЗЛ ЛХ Ь'УЗЛЬ 1ЛЛ •

.Л31УЗЗ ;узл̂ улЬ □ ■ ’̂ уиз олзгз □ '■ лих pi •
.л1П’’озл лрлл by НУЛЬ IX Л1: 1уЬ o ’D̂ b рх •

.ЛЬ31ЛЬ Л13"ХЛЗ ЛОЗУЛ Л1ЬДУЗ 1УЗЛ1УЛ .ipyb ŷ■’lУ 131ПЛ bptt?3 ЛХ Т-ЗЛ 1131УПЗ ЛПрЬ
131ПЛ .iip'-yi пзЬ1УЛ inxb лозулл пЬду Л13УЛ ЛУЗ Л11’’лг лз̂ yз 01р:Ь ty •
ПУ31 РЙ Л1ЭЭЗ 1У13ЬЬ \У ЛРПЭ! ЛОЗУЛ ЛУЗ .□ ■ ’ЗП ЛГУОЛ ЛЬДУ1 1р1УЗЛ

.Л3013 рз ЛЗОЗ 1У13ЬЬ у  иЬгМ Пр-’УЬ ЛЛЗЛЗ lyiO’^?!
.лЬлплЬ 1У71Л ,рт: ix nibpn biy ллрзз •

.лрпзл ЛЗ-’tyib ПХЛЛЗ Л1ЬрЛ 11ЛЗ
Л13П ’7’ by “1301Л1 11У31Ла̂  лих by pi УХЗЛЛЬ а’ЗПХ ЛР1ТПЛ1 лзрлл •

.ргзЬт лу’хэЬ апдЬ ibiby ап'’1УЗ ит т  □•’1у:х biy iibiys .Tuttnauer Ltd
.1̂ 1УЗЗЛ ЛЗ-’З inxb pi рзл 0̂33 ЛХ юл •

.□ 1рзз □■’XX3J рзл1 п’оззл Ьз '3 Х711,1 ’’̂ ^̂ эзл лЬуэл лэЬ •
.□ ’’■ 'ирз avbn оу р1  Л31УЗЛ лх Ь̂’УЭлЬ •

лр1тплЬ з"уз Tuttnauer Л1 зп ■’7'’ Ьу апхгзл nib'n ’рЬпз pi 1УЗЛ1улЬ 1ЛЛ •
□ 'позю хЬ 133 а^узлзл а‘’У1Х'’ЗЛ ,D‘*inx а’рЬпз □■’̂узл у̂з ах .□ лр-’Л!

.Ь013Л рХ-Ч ЛЛ1ПХ1

Л31УЗЛ ОУ Л713УЗ Л1П̂ 03 ■’УХЗХ 2.5 

.1ЛГЗ алзюзл л131рзЬ 11зоз а’зр133 а^хзл □■•оЬй’л
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то-’р bv pDionn пл’’ -пл mov ■'Т’ Ьи DOinm ion "?V2 Nin лг'?Л120Л хл
.хлпа аллтлп лшупт лл1хл ■’изл'? п '’2ч;7^ пр'У л э л у з̂л t -ixo лруал 

-60С  6 0  ЛУ ЛРУПЛ Ли‘’‘?Э ПХ ЛЛр01У т П  Т'7П З̂П I’lSO лруол 
тзрллл 101У Г\^2D^2 ™  1ЛЛ) n'’U^31X]Dm^ Л13̂ ‘?1У ПУ ЛПХ Л'ЭЗХ лил Л̂ 77Л лруол

.(Л'?ЛЛ ■’Т’Х
Л1р’ул хл i:ux ̂ 7У прлал глпа 1рллл (плл) о т  ллу iip’’'7'’О ппх л 1у у о х л ллпл пл^х

ЛрУ^ЗЛ л‘?л ‘7Ш’ лрпл лохлл п^изат
*1I£?Q3 ЛрУЗЛ ЗУ т ‘?1У0 1У:ПЗ Х"? ЗХ ЛЗПЗЛ 3113*? Л1Х ЛО''ЗЭЗЛ Л^331и1Х ■’13'’3 ПЗЛУЗЗ ЛЛ1£3 л р у зл

.Л1У1У 4
т Ь о  ,Л1'71УЗ Г31‘7П'7 •’331D1X V ^ m  лрооз Л31УтЗЗЛ ЛЛрЗЛ ЛЛ'П' .Л'33131Х х л  ЛрУЗЛ л л р з  ЛЗЛУЗ

л р у о л  Л*71У03 *7̂ УЭЗЛ "74/ T]DD̂ 2 Л13ЛУЛЛ Л1УЛЛ2 ИЬ ,ЛЛ^УЗЛ1 Л''1УЛЛ П‘’Л31ЛЛ ЛЛЛЗ У Л З
.л л р зл  т '7 з  л х у з];у  зо р и  т]тп2 з 'д х л  л р у зл  зизт л'?1У з-’л р 'у л  зл^?1Ул ,ллп зз1У п ’д з л л

2W nn  УЛЛЛ ,Л’’‘7ЛЛ Л1УЛ inis'? .ЛЗЛ^ЛЗ 3'’Л13 ГП*?! ЛтЗЛЭЗЗ 11:̂3 1‘’'7ЛЛЛ З'ЛЛЗ злззлэ
.ЗЛХЛ '?'?1П331 '?'*УЗЗ ллз: ГП'?Л .Л’’3313Л ЛЛЛЛЛ ЛОЭЛЗЛ Л1УХЗХЗ л-’-’: “7У оолш ллгз 

•КП*? ЛЛЗТ уп^ Л1У1'73' ,ЛПЗ"1ЭЗЗ ЛУЗЛХЗ ЛЛ"ПХЗ ЛЗЛУЗЛ
рг ,Л-113ЛЭ331 тр^У рт) З^ЛЛЗЛ ЗЛЗЗЛОЛ ЛХ ллл'? ,Л’’331Л тлз*? '7-’У30'7 Л1УЭХЗ ЛЛрЗЛ пЬ

ЛППЗЛ 3V01 Л*?ПЛЛ ,(ЛЗХ 13Т ,1У13̂ ’
лрузл ллрз ЛЗЛУЗ'? W IN D O W S  Л‘?УЭЛ ЛЗЛУЗ ЗУ ■’Л Х Л  2 Ш 0  ЛЗП*? р-’З ,тр'?л ЛЗ'рЗ'?

.R S 2 3 2  Р1УЗЗ л р з  Л1УХЗХЗ 
.ЛЛЗУ ЛЭЛУ31 3 ipx i ЛЗХ1УЗ ,Л13'Р '?'71ПЗ p ip -'y  хл  РЛЛОЗЗ ЗЭЛ13 л р у зл
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aaitio  HKL iĉ il tN iiL uncci arr ,̂ auii.^, udiOiL' caiuu

/V//L / Г  Unrf\Ci aaCLOILU r u ^  

uaida TzuiL ua^<;au

d 9

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



S9

OZ C /lC Q U n a  CuL 

UDido rfu-iail/7^£,u4iu

M/6 6 1  ^О Ш О  rOiUlU 

aaido ZKL lO.I zm\L uocci mi, иакс,ии

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



X л яР1Г“ л л
л X л»-|Г'

Е
лг-|

л
л

X
л

XгЕ л п л
в> л л л
г ял л J-;
Е X|— пг*

г- r-

с
nr-|г
£
пr-rfb.

ct
c
E
%
c

S 'c
г

П
r-
ГТ
£3ГЧ

П
£3

ClPk
s ^

X

q

П

& л X л л я п X л
о d |Ч м л л р л

Г1f
л

С“
л
л

Г :.
t»l
Л

л
л

р»
л
лг

л

л

г
Г ;.
л

я
л
лр

X
г*
5

X
хъ.

лг
Гг. Л

Л

л
я

Г :.
л

Xг я F
л

Р1
л

d Л Xг
оf—

#-«
Е .

Т'
яй'

Г' л
SC
л

л
л

л
л^

00 IT •

^  R- 

^  -
IT
Cl
D

IT

s ^

J3
яIT
c ;
sc
IT

n
S ' о

П
IT
r-S'r
Cl
IT
я
IT
Б
П

я
c

Э яtl 
IT r -
P , h

я
f— IT

d
я
ITscя

Clгь.
c
p \S'
Пг.
Л
Л
I-S'

Г" л Гг. X
Б
Р1
л

% X
л

лг*
Гг.

г*
л я

л л
лл X JT

л л л Гг.
SC л X

X п X л
SC я ял л лл X Гг.
г- Г“ л

sc
IT
rtlr

E
IT
о

sc

я
IT

яо
Clr

Пr
c
D

X -
sc
c
г
Л
I -Г'Hi.
IT
n

Й
Пг.
5

ляР1р .

Гг.#*

Е

ял
л

л
л яГ'd

л

■р F
г
Bi
X

л^
f"
Bi

BiX

X
л
SC

X
Л) -р

л
л

л
|—
»—я.

Б

л
л

п
мPi
X

и
лXг- р с пл »—

л

г
л
л

л
лF

г— X
л

ярг- S Е .
л

гР1 Гг.г
лгГг.

X Р - X р л
л л «я SC 1 л лл
лгX
л

о
d
ягп

л
X )

л

я
яX
л
л

X
Л '
X
л*-«г

п
лг
гг

яг-
лгГг.

л л Гг. л X
г л X SC X л
л
лгя

*-|X
г

л
я
я

X
л

л
'рл I-t

Г1г
Р1гri.л г-Ч л л ялd л я п л

п *—л г-1
& я л лл

лгXл

я
пPi

л
Bi
я
л

п
яР1Г:.
л

■р
я
л

ялг*d

S 'I - IT
я

S 'я
Cl
Гг-
IT
p)S '
n

a
nо
prg'S 'r-
p
F
IT
E

n=-p
П
>r-r*a
я
ITri./-1
d
я
ITscrяг*d
nsc

Гг.
rrd
scIT
IT
DS'П
E

я Clp\ Pi
г S '

« I  
П яr-

П

sc
яpf
Г .

яD
ITr-
M

Pid
t-S'c
sc
IT
c
Л
f-
sc
Пr-

X -
ITя
>i

ITи
Pid
ITI-Xc
я

ПX
П
гrz
ITя
&Гиc~
sc
c

IT
E

c.Г.
X
IT

I I t sc
& IT^  1“ 
П P r- Fr l-i. r Ijt-
я я  g- ^
IT IT P^ r :

t= 1“ X 

Pi p' X  'g

F i
D  , .
IT  D  я  
sc о я

X

s
яS«1
p=»
E
p
D
я

IT
Л

ITя
PiГг.
г
яS»1

Л

п

' • яс  с  X г г

"с "с ^
л  л  IT я  я  s>-

я  &

I -  
p - g

'  X  
X  
л

я

X
с

л  л

d
scгг-|
d
я
я

л  а

С- ^d л

IT (— •-!я  л  1̂
h  я
л  F 
л  г: 
Р л

л  X  
.  л  5й 
X  й2 Q

g  §^  я
г  &

X  
Xf" Iа л  

*— л
г.

л  ^я  d

о
о -н
л  1Л л  о  

о  
л

X  - р
р- ЕF •— -Л  ^

л я I.i-л р
л Р1 1“ л л л
лл

ягл & SC &XXл
ял

d
ллг-|

SCг-1 X
SC

лX
X

л г г л л
Xл

лXр X
лл

Sw.

Xл
гг-\л

»-1Г:.гл
лл

лSC
яиГг.

S»1гл
&

X

 ̂ I
g l
"  я
■S Sd

Р  s_ 
X  Р

»-«г
SCл
SC

Р1л
я

40

я л
ял X

d я
Bi

X я
X
Е ллл

Xгр
X

Piя
г л

л
Xл
лй

X

лГи

лгм
г

rtг%
Е
SCг-гл

Pi
Xл
Р1

X

о
о

40
40

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



ргэй , " 01раз" пахлл п'хрлоп т  Ь  у к  .лзо1: mpi"? лруал ‘?ty ■’лзгпл т*?л bv 1рЛ10 .■’зэй гп*? ло

.угИ ‘Ьо ‘7W П113Л *71УЗЛ'?Т РЛЛ"? 0''*7*7ЭЛ Л^ЛЛЗ ЛШУ*? ’ЛЗ ti'OiyO Х1Л1У 
.1.6% -й ЛУ1ЛД лд-’N л к ^ л  .0 р 'ол  пу ,лз 3- *71- 1’л лл’пл лзр

ЛЗ 0.01 Л''Х1'?1П 
.Л*71УЗ кп'73 13  0.05 ±  ргл ЛОКЛЛ 

.ллрз Л1рзл^ ш т п  к*7 
.0.04%  '7У л'71У 1ГК Л1И':1̂ У ЛХ'З 

n"Q 100 n^pn^ yi:o ЛО lt)lp 
й"о / У'р 5 + .. .  0..1- лл-’Лй п т  

1.5 ргл ЛЛ'’3
.лз’’'7л лр'’лз лрпз У1У'*з'7 у т  ю‘?та  т̂ п*? ю ли

.■’*70''РЛ Л1К*7 о л т и  ,’*7ИТЛ*7 ЛЛИ Л1УХИХЗ ,Т«Т yrb2i< Ц2?'”ПИ алр*?: □''ЗЛЗЛ ...■’’?И'*ГЛ
.ллрзл т*? лд *7У пгм □■'лл:

.□Л1Х^*7Л 1ЛЗ
.1% КЛ ЛХ'’Д̂УЛ ЛЗИ 160- *7 о 1’3 ЛЛ’ЛИЛ ппо 

.bar 1 -и 1ЛГ Х*7 Л'*Х1'71П 
.лио'о ЗУ 13ПЛЛ . т р и з  лпклл 

:D’’'’Sn:iy лполэии ‘■з̂ у л  лузлхз ллуи  лруил 
.□ЛЗ ЛрЛЗЗ 5 ЛУ 0.9  ЛЗЗЗЛ 1ИГ

лулз лз'к лх̂ 31УЛ ,огг'7У лзЬуй 150- Ь 50 г з  к л  т л л  ,л1 рзл тЬ з огтЬхз лпилзиол лх лш и лруил
-± 0 .1 % -и

Л1ИЗИ ,’’ЬО''ЗЛ‘7 ’’33‘?ЗХ 1ЛИ Л1У31ИХЗ ,ТЮ (ЛПЗЗЛЛ 310) 'ЗЗЬЗК НУЛИ ЛПрЬз ЛП013И0Л) ...**ЬО'’ЗЛ тпло  
.л-’УгЬлоол ЛП01ЭИ03 с  ° 0.5+ ЛУ рглл лх о'кллЬ л*71зл .(ллрзл mb л з  by лзх1И1 ■’Ьо’’Зл Л1КЬ

■С ° 0.1 и ллт* иЬ л л 1Ьш  
.ртз ■'ззи ллрзл mb by ш л з  рил ,о''ртз ■’ззи y i;m  риз ллуи тплил 

0.04% by ЛЬ1У Л'К (ЛЛ10ЛЭИ03 Л13-’Г' Л01П) Л 1Х ^ ЛУЗ
.Л331И 'Ьолл РУ1УЗ ллхи лруил 

.луц?л Л̂ Ч̂ Л̂Л ЛХ У13рЬ Л1Л1УЗК (У 
Л131рлЬ 1%- и ЛУ1ЛЗ ЛЗ̂ КТ ,Л1рТ 5 by Л1Ь1УЛ Л131рлЬ 2.5% -и ЛУЛЗ ЛЗ'Х ЛХЛ1УЛ .Л1У̂ Т̂ Л1рЛЗ ило

.Л1рл 5- и Л131ИЗЛ 
."триз" лихлл biy лпи^эк ли‘’’’р 

.(blp10113 ЛОЭЛИ) ПЛ1ЛЗ лозллЬ лоэли 
.’0И1ЕПХЛ лрзз лЬл лЬ з ,'’Ь0ЛЛ

ллтЬ lb  iii'SKH о'зллл .л'УТ-'Ьлоол лппи Ьз -[пхЬ  птпил ЛЛ1УП Ьэ п з у  Ь13зл л л у  л к  л1ЬЬл Л1И1^глл
.Л1рл1 Л1У1УЗ :1итз лилл лоЬрлл .лэ-’кл лоЬрл .Ь13зл Л1злпи Л1злпл Ьз лк

.Л-’КГЬЛООЛ ЛЛЭ1Л '3 by 1ИТ лили
:плюки

.Л^Ьл^рЗ 0'’Л'’ЗЭЬк ПЛ1Л олли - 
.ЛЛ1ЛЗ иоро Л1ЛЗ оллп - 

50-150С р з Л13УПЛ ллюлзиол лплии ппо - 
50-150С плоз 1%- + ЛКЛ1У - 

.ЛПК ЛЛ112?3 ПЛ1Л 42 К1Л lll-’y i  з т л  - 
.ЛГ31У 2.5- и Л1ПЗ КЬ К1Л Р1ЛУ ЬзЬ ЛИЛЛЛ 1ИТ - 

.13 3+ ЛУ I - и рпЬ л и л и  ОЛУИЛ ппо - 
13 0.05 л^зпЬш -
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J o

12 3-'7 ПП03 1.6% -
.1 YMV ‘7Э‘? 1ЙТ -

л:з.1'?1зл;з лллл лоэ7а
ллза̂ '? ао1л аол 42

л''з лтл а"а 57.5
V'73 ЛЛ1р а"а 50

л^гзклй! лл'зо1оик'7 л'чгт’^лиол клз гп^л т  лтззл т-тпо лпго ,'0 0 1ижл лрлл л^рп Ьч; ллр?32
.лз'У13Л л̂ ?7 лх тлэ*?

:П'*иа1ЮЭЛ7̂ Л л'?7 
.' 3150 т^з'ора "73WDD bv л‘?7л л"71УЗ mD 

Л’-'-ЗИ?'?’ а 0.06 Л*77Л ЛЗЛХЛ ЛЗТ’ЛО 
л’’̂ 31У'7' а 0.06 л*77л лл-’зо лл-'ла 

.' 3150 табора лзл‘?7л лп‘?Л1г?а лр’’7п'7 ;ул73 та
з"р 154 Л*?7Л̂ р12?а 

.лао'о лао-’о ‘?у рп лрзюа лг’7паол ллрл Л7'п̂ '7 лв?'’д

.лту Л71э'7аз 7лзга лруал
.лту*7 □ ’’зл’з и т т  D'u V  bv 3 .5%  а ллг '?оал ^ 2 ’’ л л  та^р оу 7ЛУ̂ 7 1зэ1ла лруал

.КпЬлт лталзаал ■'за̂-’л з  л'?рл -’зэа 1лза лруал 
.V ЛЛГ D̂ '7373 □ 'КЛ ЛЛУ ЛГ’За' 30 -1 dm3 800 7У V т р л  'ХЛ ЛЗЛУ ЛГЗ̂ У 15 *7У Л*71У ЗЗ'Х 1ат

...dB 65 7̂3р лахзу лап 
.лр7 /  ЛЛ 10 "7У Л‘?ЗУ 13-’Х ЛЗР'-УЛ Л1ТПаЛ 2̂ 74; *7ЛЛ ГП*7Л ■’33'’1УЛ лкр

.0.9 ц̂ лг* 07ра
.0.95 гол а’лзл плзз ,ллла лэпа □ '■ лллзал алазу ллу

.25К. лл'-рл лл' лзааплл лгол 
.mmol / dm3 0.1 *7 0.021Л г<1Л Е олл лга^р 1 ЛУЛ 

25 1зоа “1Л7131оа ,(л'*'7Т1з лллл ал '7ла s'?) лл 5-7 Ьч; гп‘?л рэюал озп7 л-лзк оу 7ЛУ*71зл1ла лруал
.лаалрл 2- а ллт* s'? ] т  Л1эл ,лгзйлрл 

.тр7 15 ŝ л лруал '?а? а лл л  lar 
.лзрл*? 13УЛЛ ар'-лзк / лазпл л'?л - ллллэаа лŝ ^wл lar 

(лзрл'? 13УЛЛ ap‘̂ л ŝ / лалл о'?л) .лзр7 10-15 s ^  лруала лл^sл лss^л lar 
.лзрл*? 13УЛЛ fan / лалл л‘?л - лзагУлоол кп'?л лŝ ^̂ 2?л'? lar 

Л1ЛЛ1Л7ЛЛ лззллл лллл'? (PTFE) 11'?эа лзолл о'?зллл Л1УУ ,̂ p̂vnт] 1 ЛЛ 1рлл ,о'’*’Зз'?глорл а’ззоа
.1злал лалл '?ty

.а"о 1.27 лзллл Dsлa пу ,а"о 5.08 лозр ,а”о 10.1613оал ллп 
.з"рй 0.01 0 7У а''р'’Р'?п ллла - л л л  лзл7

Н13 iv-p’  ̂ллл 
99.95% - 1Т’р*’ЗЛ Л1'?Л'» 

:а л л л  "з•’лsa  
ovt'?s лз'?уа142- л а'лзтпа 150- л 7ЛУ*? 

оз"т'?х Л1'?уа 70 лэлл л'?зуэ плллзаа аллра  
огт'?к Л1'?уа 70 '?ty ллллзаал лл 4.5 (f ла) лаптл рзлл "'?sлзлDл î n'? аллра

2' а 0.2 '?̂ у* 133Л пагу
68
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H i

m / n 0.025 nViy n rx  11ГОП Л1ТПЙ Dia’ DpO 
IV ^  ЛОЛУ^ЗЗ т а ’ рп Л''7ПЛЗ 1̂3'’У Л^иотаж niDn*? ,Лр^йП 11ЛЛ 1РЛ13 ,0 0 n :v  

Л7Л7Л'71 □■'Q 1У'13Э'? ,ШПЛ Лр1ЭЛЗ тП"*? Уз1?3 ,т п  73X3 3137 УЗЮП ,‘ЧЗ"У .л т д ж з  31373
У̂ЗЭЛ 0^03 7̂У Л731У 3137Л Л713'?3 .ЛЗЗУЗЛЗ □■’3 ХЖ1Л‘? Х-’Л 3137Л Л713‘?3 Ьт ЛЗ'^УЗЛ .а'’7ХЛ Л13ЖЗ

.з"о 1.27 Х1Л тЬч; З13'’пл bim  rVs лз1уу 3137л Л71з'73 .лзуз*? 3137 гз лз1ззоззл
^ЛГЭ-2/2 01333? Х1Л ('331X1D тЛ01У 1'?л'7) Л’^Ж-’П Л3’’'73? ЗУ Л311 ^331X30 тЛ01У -□■’’’331X3S П'’31Л03? 
Л3313 7̂̂ УЭЗЗ 33313 ,3"3 D N  13-65 ,Л:133Л 313'П ЗУ ЗП ’7Х Л1‘?УЗ 180 +  7У Л13133333 ОУ Л313?рл̂ 7 
(Р А ) 7’’ЗХ'’'71Э - Л1ГЗ? Л1Х03Д ■'Л1УЗ D7D1D3 П'УУЭЗЛ ,ЛЗ'*ЗОЛ ЛЗтаЗЭЗЗ*? ПХЛЛЗ .“137 ШЛОЗ? 2- 1 '’331Х:3 
33?У ■31ГЗ 2/2 а1Л01УЛ .ЛЛ13: Л13''ЗХ ЛП’ЗЗЗ Л’-Зиу ЛЗХЛЛ ОУ Л’’*73 ЛЗЭ1Р .(PPS) 7-’Э‘?13 ‘7-’JD-’‘71Dl

.A IS I3 0 4 L  л зо л ’:  IX ЛГД133
:а1лоз? Л31ЛЛ Л1*7здз

Л1*7УЗ 180 + Л31333333 □’’ЗУЗ 4-25 □1Л01У Л‘7УЗЛ 3303 □13-’0р3
МРа (0.3-2.7 k g f  /  cm2) 0.23-0.27 л'?УЗЛ 31*7313 

.Dlpxi ЛЗ’’1У - З’ИХ •'И'З ЛЗ̂ З?
*7У Л*7У' Х*7 ((33-’*7) m3 -3 Л*7137Л1 (р"33 /  Д"р) МРа -3 ^3*73 ЗУ1Л) ЗрУЗЗ ПЭ1*7 ’ЗЗЗЛ ГП*7Л *73? 1’>''ЭХЗЛ

ПрУЗЛ ЛГ133?ЭХ *7У □’пл : ,Л17'’П’’ (10000) 1.0

0.015 - 3870VN
0.036 - 4472VN
0.075 - 5596VN
0.105 - 6690V N

0.135 -6 6 1 2 0 V N
0.150 - 6990V N
0.203 - 69120VN
0.252 - 69150VN

6 9 1 8 0 V N -0.303

■'7'’ *7У □’’3SV3 ЗГХ ЗГ*7'’3303  1рЛ1ЛЗ? MANOMETER -л ,(Л3133ЭЗЗ т п ‘7) □■’1и?-” ПЛ *73 !!!!3*7Л Л313?Л
.(Г  03  пзоз л х з )  .Tuttnauer L td  ЛЗЗП

п л (3"3) 37ПЛ ЛП^З 
(w  *  h *  d)

(w  *  h *  d) (3"3) D’’733 *7р1УЗ

(5"P)

(1) ХЛ ПЭ1

3870VN 0500  X (D ) 760 1000* 1780* 880 500 160

4472VN 730 *  408 * 408 1059*  1620*  1148 870 120

5596VN 9 7 0 *  5 1 0 *  510 1930 *  1677 * 9 5 0 1050 250
6690VN 9 3 0 *  610 * 6 1 0 2 1 3 0 *  1708 *  1250 1690 350

66120VN 1230*  610 * 6 1 0 2 4 3 0 *  1708 *  1250 1910 450
6990VN 9 3 0 *  910 * 6 1 0 2 1 3 0 *  1860*  1250 2080 515

69120VN 1230*  9 1 0 * 6 1 0 2 4 3 0 *  1860*  1250 2390 680
69150VN 1530*  9 1 0 * 6 1 0 2 7 3 0 *  1860*  1250 2710 850
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69180VN 1830* 910 *610 3010* 1860* 1250 3055 1015

Щ1 ri^^v V?̂ D лоаул Dia’Dpa 
Гд"р1 лоаул

[:;"p] лоаул ma-’opa

3870VN Q̂ty’’an (пла*? :i"p 15) 30
4472VN 65 (rna  ̂rp  22.5) 45
5596VN 73 (Пла*7 V'p 26.5) 53
6690VN 93 (Пла7 :i"p 36.5) 73

66120VN 121 (пла7 i ”p 50.5) 101
6990VN 146 (niaV rp  63) 126

69120VN 190 ('па‘?1"р 85) 170
69150VN 232 (Пла'7Гр 101)202
69180VN 310 (пла*? V'p 145) 290

D*?ma ma 
(kw )

ma'p рэол ЛЛ11У пла 
(V)

(Hz ллл ПЛТ
(A)

mâ opa
nnvi

□•■ain
(a"a)

3870VN 18 л*1(уу lyaD 380 □■ ’tyan 47.37 ЛЛ1УУ Ш

4472VN 23 18 380 n îyan 60.53 ЛИУУ Ч7Ч7
5596VN 29 24 380 Q-'iy’an 76.32 ЛЛ1УУ

6690VN 41 36 380 □ ’’tyan 107.89 25
66120V

N
59 54 380 □•’lyan 155.26 25

6990VN 59 54 380 □ "lyan 155.26 35
69120V

N
68 63 380 □■’ly’an 178.95 35

69150V
N

68 63 380 □ •луап 178.95 35

69180V
N

68 63 380 □ ’W’an 178.95 35

IP 43 nriD ладп 
I т ‘?йотлл ллл imuD

‘?а;упа тп'аз EN 61010-1, EN 61010-2-040
л-’издалар^х Л1а'’хл EN 55022, EN 61000-4-2 / -3 / -4 / -5 / -6 / -
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M b

EN 61326-1 ,1 1 “/8

nŵ -> лл 11ла
□ хллз лзло ллшлзаа 

EN61010-1 С °  40+ 7У С °  5+ а

лзло yrh кРа 106+ -'7 кРа 75 -а

лла лзрлл лап □ Л 'ЛЭ Vya’ а 2000

л̂ оп’ т п ‘7 табора 50% *7 лх̂ л'’’? iDiNa ЛЛЛ1Л ,dvt‘7S лл*7Уа 31 7У лтилзаа*? %80
огг‘?у лл*7Уа 40 а

л‘’ао‘’‘’0  ллл ла7х Л1Т’УЛ ’’лэа ллу aî i'-y

лрэох пла Л17ЛЛ лллал плала % 1 0 ±

lionet л̂ а 1лла

ла'аол лллалааа С °  40+ лу С °  0+ а

’’пало гп"? кРа 106+ -'7 кРа 75 -а

Л'ОП" ЛЛП*7 ла'У к*77 ,8 5 % л у% Ю

лл,эо1ао8 7эха 8*7
пла ■•■’П лла? 1 табора

лруол ’*ОЛ '?э’7 
2 - ШЛЧ ЛДЛ7

II - лп'’ пла Л‘’тд13|7 
;плт'*зх '?у ут-о

лоаул n‘?:iy

’sn asan npyaV ллпл тлз □ ‘̂7па лоаул*? ansia пл лруа пу □ ■ ’̂ yâ г?a (л’?:у л:1зал рг\Ь) лоаул л'̂ лу
Л!^^ лруа лрз *7У ]2Ь^ 2  Ю71 ."'aaiuis

.AISI 304L лаол ': ала^у □Л‘’а'зап 0'’лр''ул □■’З'злал

:(’*аазо) л̂ лу ai:î y
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Х’’Л n v in s n  ПЭ1рЛ

:о̂ г̂ эг<й »(L / W / Н) ЛГГ’ЭПХ лп^о

1056 * 470 * 1630 :"р 160 Л̂?ДУ оту топора ,(̂ "Р 0.3 -/+ У’р 85 "7р̂ Уп) 1056 * 470 * 1330
Гр 180 т а  DQiy .орй ,(̂ ’’Р 0.3 -/+ Гр 110

:"р 196 т а  0 0 1У □ la'Dpa ,(л"Р 0.3 -/+ Гр 134 1056 * 470 * 1930

:"р 210 т а  ота ma'opn ,(̂ "Р 0.3 -/+ Гр 146 1056 * 470 * 2230

Гр 160 т а  0 Й1У ттара ,(Гр 0.3 -/+ Гр 85 *?piî n) а"а 1056 * 470 * 1100

Гр 160 т а  oaiy табора ,(̂ "Р 0.3 -/+ Гр 85 b'piya) а"а 1056 * 470 * 1300

Гр 160 т а  oaiy Diâ opa ,(Гр 0.3 -/+ Гр 85 ‘?ptya) а"а 1056 * 470 * 1300

Гр 160 т а  oaiy □ la-’Dpa ,(Гр 0.3 -/+ Гр 85 '?р̂ г;а) а"а 1056 * 470 * 1300

’ : 150- а ллт* s'? ;ЛУ1:л*? г̂плзл к̂ з*<ил

' J 150- а ллт* N*7 ;о-'*7д*7Д ла’’*?п*7

.а"а 100'?л'7лл Л0 1Р

.а"а 5 "7У л*7У иЬ ins "'̂ з̂л

т х л  лл'*^л тткат а̂трл 1 :1ла лруал П1Л ‘7ty •'г̂ г̂ п ma':i*? луга лэ^пл пЬ  .л'?! оу пз1э '7лэ;л:10 '?зхэл 
.AISI304L лаоп’’: D”ii£?y □ ''7:0л .лг:1И'’П Л1УЭ\г'л ■•зза лруал '74; □ ’’’’заал □ ■ 'aзâ 7sл “7У рл̂ ?т

.лгизда •’азкт лгаао ■’D3S ,ллзлзр •’азх Л131зл ■’̂?уп Л1т‘7Л
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-V6

к"л лг’лпхл ло1рл 

.а"а (L / W / Н): 850/370/2500 л г :-э ж  Л1га

.■’ПТ’ 1Э1Ю - OD1U ЛЛЗУЛ 

п"р 0.5-/+п"р 161 7pii^o 

’’П’по л7ла
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п

snn 1рЛ1а п'7ЛИП .Л’Х10Л Л‘7ЮЭ 7УГИ П7ЛЛ лрутз ОУ ("л'̂ ла" 1'7Л*7) ЖЛ-11Л л'?лал Л1̂ *У:
кла п^этол ims ?̂ ЛУ13Л̂ ? л?зу?:э ллпл 1 1 лз п и т  лалт*? пплх алуэ рэоат лт'’‘?лцол

.лоаулл л̂ 7:1У1 л‘’кг*7Лоол

' :  50 а in v  s'? :лу1зл‘? 1£̂ лл:л гахал

N 50 -а ллг n‘7 ла’’‘7з“: î m̂a

.а"а 20 юл а-’‘7д'7:1л naip

...а"а 1 '7У Л^У Х*7 □ ■ ’'7Л1а'7 ЛПХ '7Л'7Л ]Л ЛУЗЛ

лиол-’̂  A IS I316 L  ^wv  л̂ 7лал

.т л л а  'о:к1 лгаао л:х  ,лптр лзх Л131эл пла*?

ш^юл □ ’’юлл is'ia-’ti''? 7Уга л^лал

С °  200 + лу С °  100- ллюлзаа тю

100% лу лл'?

.niw хл люа*? л1лпхл лз1рл

596 * 860 ,V'p 0.2 -/+ д’’р 16.5 л‘?ла '7рц?а а"а 744 * 596 * 600:птлха ,(L / W / Н) лт’]-’л т  л л л
1 "р 0.2 -/+ V'p 18.4 л^ла Ьртт̂  а"а 744 *

д”р 0.2 -/+ Гр 23 л'7ла p̂̂ î a а"а 744 * 596 * 1160

Гр 0.2 -/+ :lV  27.6 а"а 744 * 596 * 1460 л*7ла р̂̂ а̂

Гр 0.2 -/+ Гр 32.2 л*7ла Vptt̂ a а"а 744 * 596 * 1760

.' п’ 2 юл лауаз оллал лэоа

:(W * L) л*7ла *?лп W  ^ла л п л

а"а 600 * 560

а"а 860 * 560

а"а 1160 * 560

а"а 1460*560

а"а 1760* 560
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Л’Т'' ПУ *70 Л*7ДУ

*7’Л ■’*70 ПООУЛТ П*701Л*7 Л7УГ0 Л’7:«УЛ ЛрУОЛ ПУ Л1У0Ц;0 ("Л*7ЛУ" 1*7Л*7) ЛГ’7'’ ПУ П'’*70*7 Л*7ЛУ
.AISI 304L 7*7П *7Х Л7*700 Л-’̂ У  Л*7ДУЛ .ЛГУ] 1]]:001 ’’01] UV p̂ 0D*?3 ''?:‘7Д Л*7̂ У*7 ЛрУПЛ ХЛЗ

"apnoo о'1У01Уол ■’lo'n л т п  оу л*7лул лх лзу*? ллю .лго::» •’0 ]хт лгооо 'oax ,л'ПТ1р 'олх лиюл л*7ду‘7
.ЛД1У Х̂ Л n:i10*7 ЛГЛПХЛ лорл .Л1ХЛЗ

1072/617/1155 (Гр 0.5 -/+  д"р 24 7р1У0) bogies (L  /  W  /  Н): 850/617/1072 Ьч; лгг'0 1Х лп^о 
.(д"р 0.5 -/+ Гр 33 '7Р1У0) 1072/617 / 1505 0.5 -/+ Гр 28 bpî ô) 0’’0

:Л*7:1УЛ *7̂ У ЛЛЮЛ ■■ЗЛОЛ 001УЛ

Гр68-0"0 1072/617/850 

Гр 10 2 -о"о 1072/617/1155 

Гр 13 6 -о"п 1072/617/1505 

’ ] 150- о ЛЛГ Х*7 :Л*7ДУЛ ЛТГЛ*7 У̂ЛТДЛ ^ОХПЛ 

' ] 150- О ПЛГ Х*7 :П'’‘7Гд ЛО-’*73*7 Ч7Ш

.а"0 100 *7];‘7ДЛ ntnp 

.0"0 5 *7У лЬу  Х*7 ЛЭХЛ*7 7ПХ ЬГД I’O ЛУЭЛ 

□'ЗЛО ПУ л*7:1У ]n^w

ay л*7лул 1П*7ИУ*7 .л’хдзл л*7]оз *7;у лооулт л*73]л*7 Л7ут*а л*7:1ул лруо ПУ tyott'a □ '•зла ау л*7ду
.лУ у] 113ЛД01 •’ап ^pw'>n ау р"'оо*73 'ЬГ:* а’злал

.а"а 587 *  1505 ,а"а 587 * 1155 ,а"а w  *  d *:850 *  587 :а^*7лп о̂ зла 2 *7УЗ

Л 0 1ПЗ 1п7]и?л л*7:.уз ‘700*7 ллда .■ 'o::ia '’одхт 'лзоо ■’озх ,ллтр лдз лдддэл 1*7 .лоодт’] AIS1 304L *’wy
х’’л луа*7 лглпхл лз1рл .Л1хлз лрлаз a■ ’̂ г?â âл 'ю-'п

1072/617/1155 (Гр 0.5 -/+  Гр 24 *7pu?a) а"а bogies (L /  W / Н): 850/617/1072 *71У ЛТТ'Э1Х лдл-'а 
.(Гр 0.5 -/+ Гр 33 bpû a) а"а 1072/617 / 1505 ,{УУ 0.5 -/+ Гр 28 *7piya) а’’а

:л*7и;л *7tt? лл1ал ■ ■ злал оа!Ул

Гр 68-а"а 1072/617/850

Гр 10 2 -а"а 1072/617/1155

Гр 13 6 -а"а 1072/617/1505 
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' я  50- а плг s'? inVw яттл*: И'лллл г?2Хол 

' : 150- а ЛЛГ s'? ЛО'’‘73̂ 7 1£?ЛЛЗ fasD

-й"о 100 '::'7:л l^^p 

5 '7У л*7У нЬ лэ:1л*7 лпк ГП ЛУЭЛ

.т р ’У ■’Э'’*7ЛП'7 ЛрУОЛО Р'?ПЭ (ЛХШЛ Л:1ЭОЛ 1‘?л‘?) ‘70Л 

(AISI 304L ,1.4301) 10/18 лллз лоол^з лл ш  л^у лхлл ,ллзй лплза 

.Л1р’’У1 ЛЗЛ ,Л‘?31Л Л̂ Л̂ ЗЗ *70Л Л‘733Л *7У О'ЛЙЛ '?0‘7 ПЛ^Лй ПЛПГО (□•’*73У30) О'ОЗЛ ЗУ □■’*70'7 □‘’ОЗЗ

.ПТ'ЗЗЗЗ '433NT ЛЛЗЗО ’33N ,ЛЛЛЗр ■’33N Л131ЭЛ ЛХЛ*?

:П'ХЗЛ О'галз ЗЛУГО 3‘’'?0Л

с  ° 200 + лу с  ° 100- :лл1злэаз т л

100% ЛУ ;Л1П‘? 

.ЛЗ̂ У КЛ ЛХЛ*7 т л п х л  лэзрл

0.8 "7РЩ 3"3 150/300/600 ,(3"р 0.1 -/+ -V’p 0.8 р̂ц̂ п) з"з (L / W / Н): 600/300/300 ЛГЗ'ЛЖ л п л  
-/+ 3"р 0.8 Ь р т )  0"3 265/280/575 ,(з"р 0.1 -/+ 3"р 0.8 '?ptî 3) 3"0 135/300/600 ,С^У 0.1 -/+ Гр

.(Гр 0.1 -/+ Гр 0.8 ‘7ptt'0) 3"Q 135/280/575 ,(Гр 0.1

(3̂ *73 ш а) 3-’'73 Ш72

.nip^y "З'̂ лп*? лрузла р‘?пз (злззал зл хза  1‘7л*?) зл"1:?за*7 ш а

(AISI 304L ,1.4301) 10/18 лзллз лаолл лзаза л^у лхзал ,ллза лзлза

л з л  ,л^ззл л^лаз 1лтал л‘?1зл 7у злдал зл п л а (з-’7зуза) зл зл  зу зз ргал т  з л з а  1лтал т з у
лзрлт

.ллазза лзк! ллаао л зх  ,л л л 1р лзк лззззл лзла*?

:з’’кзл зл зл з  зл у л а  злаа^а 

С ° 200 + ЛУ С °  100- :ллзалзаа пла

100% ЛУ :лл':
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.r\}47 N'-n ЛТ-ШКЛ Л01рл

0.8 Vpi£?Q) 72'Ъ 150/300/600 ,(^"p 0.1 -/+ V’p 0.8 7̂pii?a) a"a (L / W / H): 600/300/300 n v r ’’DiN Л1Т*0 
-/+ V’p 0.8 ^рЩ  ?3"n 265/280/575 0.1 -/+ Vp 0.8 ?̂pi2?a) 135/300/600 ,(V'p 0.1 -/+ V'p

.(:"p 0.1 -/+ :i''p 0.8 'rpti'Q) Q'’o 135/280/575 ,(;"p 0.1

np'-y

лподоа “ISIQH ,Л‘’330 ПЗ-’ПЛа .Л-’Х10Л л'7303 П1р'’У'7 7УГЛ ('7Э''ЛЛ Л31ЭЙЛ 1'7Л‘?) Л’’31Г‘7-'-1иОЛ '7Л'*П
.aV’3'*ai'7N

:П"ХЛЛ П'ХЗЛЛ 7УТ*а '7Л‘’ЛЛ

С ° 200 + 7У с ° 100- :ЛЛЗЛЛ0?ЗЦ ппи

100% 7У :лзп*7 

.Л31У «•’Л лт*лпкл лозрл

0.8 ^рЩ  а"а 150/300/600 ,(л"р 0.1 -/+ 3"Р 0.8 ^рЩ  а"а (L / W / Н): 600/300/300 т-з'^эзк лзга 
-/+ V'p 0.8 ^рЩ  а"а 265/280/575 ,(^"Р 0.1 -/+ Гр 0.8 ^рт ) а"а 135/300/600 ,(^”P 0.1 -/+ Гр

.(Гр 0.1 -/+ Гр 0.8 “̂ piya) а"0 135/280/575 ,(Гр 0.1

Ьо'7 л‘?ла

л’7лал .П7ал *?у 0'’*703 Л‘’Х30Л л'710э ллз:л7 луга л'7пал лруа пу лп’’ tyaiya ("п'?па" i'?n’7) л*7ла
VS л‘?лал .•'а‘’ззл плаз т т ’ЗУ’ лруал кпз 1рлза

.лоозт’з A IS I3 16L Л1УУ л*7лал

■лт-аз̂ а лт’соо ■’□3N ,л‘’тзлзр ■’ззи лззззп пла*?

;з'хзл □’хзлз ŷ̂ a■’̂ y‘7 луга л^пал

С ° 200 + лу С ° 100- :ллзалэао ппо

100% лу лзп*?

.Л31У К'Л лхза“7 лглпкл лэзрп

;Q-’3-’-’3Na ,(L / W / Н) лг’3’’'’зж  лзл’а

л"р 0.2 -/+ л"р 14.3 л*?па ‘?р1Уа ,а"а 597/600/605

Гр 0.2 -/+ Гр 18.9 л'гпа *7р1Уа ,а"а 597/600/910

:"р 0.2 -/+ :i'’p 24.4 л’?ла ‘?piya ,а"а 597/600/1260 
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.* Ф 2 Х1Л тпуал D’DT̂ n ISDQ 

позй оу тллх

.nsuin^) n’sisn л̂ ?103 nVain*? 1 ру?:л;з р'7пз т "̂ 12 (л^ппл ллз^зл 1'7л'7) лоэо пу лх"ц :̂ т:*лх 

(AISI304L ,1-4301) 10/18 лллл Л1301ТЗ Л1Л1Л 'iii’y Л21ЛЛ ,л^:ли лгпли 

.лг’л:дл лг-лло '■изх ,л’т т р  л131лл ла1и‘?

:а̂ МЛЛ и̂ ЮП2 ЛПУГ-П Л1Х03рЛ

С ° 200 + 7У С ° 100- :лт13ЛЭП13 т ю

100% 7У гтп*? 

.л:;у х-’л лх1л'7 лглихл лз1рл

0.8 ^piS'O) Q"o 150/300/600 ,(У'р 0.1 -/+ V'p 0.8 Vpwa) (L / W / Н): 600/300/300 ЛГ’Г'’Э1Х r\ZT?z 
-/+ V’p 0.8 *7р;УО) n"a 265/280/575 ,(V’p 0.1 -/+ V'p 0.8 Q"Q 135/300/600 ,(Гр 0.1 -/+ Гр

(Гр 0.1 -/+ Гр 0.8 '?pt2'n) л”а 135/280/575 ,(Гр 0.1

(Гр 30 963.5 / 370/1060 ,(Гр 25 ‘7р12?й) а"Л (L / W / Н):828/355 / 828 :0П70

■’Л’?1*70 VD Л*7Л0

Ipma П7ал .л'*х1зл л‘7юз пу D"'7d ■̂'эл'? луги л'?ллл лруо пу оол li'otro ("л'^ла" 1*?л*?) п'ЬоЬ л*’’*: л^гла 
rt?m л’’Хг'7паол хлл □ 'л т а л  злж*? ЛУ13Л*7 d'*'??.'?; лауал .алз 11лл плал -\мЬ пл-’в?'* лруал хлл

.лоаулл

' 3 50 а ллт* к*? :луз:л*7 и^ллзл ^ахал 

N 50 -а ллг х‘7:0‘’‘7Га ла̂ -̂ л*? 1уллз

.а”а 10 Х1Л п'’‘?л’7дл лозр 

...а"а I 'ту л‘?У' х*? □■•‘7'’лза'7 лпх г з  луэл 

.лаол’з AISI 316L Л1УУ л^лал 

.лгазда ’uaxi лтчзио •’лзх ,л л т р  ’озх лзззлл пла*?

:л’'хлл п’хзлл луга л*?лал 
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.EN285
350 □■ ’Pami] п'К]л □•’'ала п^ют\

лто*1эао огРу т*?уа 16-4 огру лруа21
(PH) лгуат лтл 8.5-6 9.5-5.S

DVT]];ai 17'’0 лоР / ]"а 200> ПИ’'? / 1"о 300>
СаСОЗ -а '7'?ia рпп л о р /У а  300- 150 л о Р /У а  150 <

лл-’к лглка' л о Р /У а  500> л о Р /У а  1500>
ovpy лруа 20- а Л1ар1а S /cm ( 1000> S /cm ll5 0 0 >

□ пруа*? лу*7а]а am лрэок та^к : л'7ао

apPm лоР / : ”а 2 >

ррз лоР / д"а 0.2 >

агалр лоР / д’’а 0.005 >

л1Э1у лоР / Уа 0.05 >

лл1]\у Л1лаа тала л о Р /У а  0.1 >

т*лРа лоР / д"а 3 >

оро1з лор / д"а 0.5 >
■']1У’п лкла D’yptt'O К‘7'7 P 3 S  ЛОП

ЛЧП’Ч̂р лоР /*7]аа 0.1 >

■’■’п *7У1 лруал 'yim  *?у 'лпуа̂ а̂ isisa узц?л'7 *?î y л^к л^'лтз □ 'iDiy агк^ D̂ an lyia’iy :Л1Т’ЛГ
ЛЛУЛ ЛГИЛХ лк ’70а’7 '7̂ V̂̂  ЛЛ’Ш

л w m n пау*7 лт'п л‘’*?пзл лузол Dipxi nnxtyaV п'-ал лрэок ,лз1Уа лпр  лэлуат mpxi лэлуа may
:л1кзл

. l/0.2mmol а mns пгшр 
.\is / cm 50 -а Л1ПЗ п-’'7а1УП Л1эр1а 

6.5 -а та] pH
.□ -aia'T vbb □ ’3ipty ,узх топ лгл*? amms птл 

лк ^oa’ т  лт .лак1уаа утз*?] т т л л  лк топ*? *7i'?y трклл лак̂ уа атт*? □ ’’lyp пта т т т т
.DipKT лак1Уа *?у лглпкл
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ЛЛЛУЛ плз .3 
600/596/744 "□’’2D л7лй .4 

mp'’D Л*?7 .5 
Q"Q 597/600/1260 □’7о7л‘?Лй .6 

□"а 597/600/1260 ■’л'?1*7о 7ол 7̂Пй .7 
а"а 135/280/575 □■’'7Dnt2tya .8 

рга7 ■’lO-’D .9 
а"а 300/300/600 п т п  7о.10 

*70 лоза .11
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1 Введение
1.1 Идентификация прибора

1.1.1 Марка изделия и типовое обозначение:
Стерилизатор медицинский паровой моделей: 3870ВН, 4472ВН, 5596ВН, 6690ВН, 
66120ВН, 6990ВН, 69120ВН, 69150ВН, 69180ВН для обеззараживания медицинских 
отходов с принадлежностями.

1.2 Целевая аудитория

Руководства являются составной частью системы и адресованы 
следую щей целевой аудитории:

Руководство Целевая
аудитория

Руководство по Монтажный
монтажу персонал
Руководство по 
эксплуатации

Операторы

Техническое Техническая
руководство служба
Схемы Техническая
электрических
цепей

служба

Зсе руководства должны быть доступны для соответствующей 
целевой аудитории!

3870В
Н

4472В
Н

5596В
Н

6690В
И

66120В
Н

6990В
Н

69120В
Н

69150В
Н

69180В
Н

1.3. Гарантия

Компания Tuttnauer Ltd не несёт ответственности за работы, произведённые сторонним 
персоналом, т.е. сотрудниками, не входящими непосредственно в штат Tuttnauer Ltd. 
Монтаж и ввод системы в действие должны производиться только персоналом, 
обученным в компании Tuttnauer Ltd.
В ходе работ по монтажу и обслуживанию должны применяться только запасные части 
производства Tuttnauer Ltd.. При использовании запчастей, которые не были произведены 
или одобрены компанией Tuttnauer Ltd., гарантийные обязательства отсутствуют.
Мы подтверждаем, что данный прибор снабжен гарантией на один год в отношении 
дефектов с точки зрения качества материала и изготовления, включая неисправные 
компоненты и сборку, за исключением изделий из стекла, ламп и нагревателей. Гарантия 
не включает и не предполагает замену, регулярную обработку и профилактическое 
обслуживание.
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Наше обязательство ограничивается заменой прибора или его частей после нашего 
осмотра, если в течение одного года после даты отгрузки они окажутся неисправными. 
Данная гарантия не покрывает неисправности вследствие неправильной эксплуатации, 
халатности, аварийного случая или неправильной установки, или использования, а также 
на элементы, которые были отремонтированы или изменены за пределами завода без 
нашего предварительного разрешения

1.4 Горячая линия поддержки

При возникновении технических вопросов после передачи изделия просим обращаться в 
местный сервисный центр Tuttnauer Ltd..

1.5 Символы, принятые в данном руководстве

1.5.1 Указания на опасности и предупреждения
Для предупреждения об опасности в данном руководстве 
используются следующие символы.

Существует непосредственная опасность жизни и здоровью людей.

ПРПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!
Вид опасности
Существует опасность жизни и здоровью людей. 

ОСТОРОЖНО!

Существует опасность травмирования.

Существует опасность повреждения установки или стерилизуемого
матери
ала.

УКУКАЗАНИЕ
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Советы по использованию и полезная информация о системе.

Безопасность

2.1 Введение

Данный стерилизатор является современным устройством с 
безопасности.

высоким уровнем

Заявление о соответствии нормам ЕС и маркировка СЕ подтверждают, что эта система 
соответствует основным требованиям по безопасности и охране здоровья.
Тем не менее, прибор может стать источником опасности, если он используется 
неправильно или не по назначению.

2.2 Использование по назначению

Данный стерилизатор разработан для обеззараживания медицинских отходов класса «Б» 
и «В» в стационарных медицинских учреждениях, имеющих отделение по утилизации 
инфицированных медицинских отходов и систему их сбора, сортировки и хранения. 
Стерилизатор располагает заводскими стандартными программами стерилизации, 
прошедшими проверку в соответствии с требованиями стандарта EN 285.

2.2.1. Показания.
Обеззараживание медицинских отходов класса «Б» и «В», устойчивых к теплу и 
влажности.

/02.

2.2.2. Противопоказания.
Известные противопоказания при применении изделия в соответствии с руководством по 
эксплуатации, а также исходя из практики применений изделия данного типа, отсутствуют. 
Противопоказанием к применению стерилизатора является информация, указанная 
производителем того или иного медицинского изделия, в руководстве по 
эксплуатации/инструкции по применению данного изделия.

2.2.3. Возможные побочные действия.
Возможные побочные действия отсутствуют.

2.3 Требования к персоналу

Монтаж, эксплуатация и обслуживание системы разрешены только 
авторизованному, и обз^енному персоналу.

2.4 Общие указания по безопасности при использовании и обслужи­
вание прибора
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Необходимо строго соблюдать следующие указания по безопасности:
• Вводить систему в действие разрешается только в полностью 

исправном состоянии и с соблюдением соответствующего 
руководства.

• Использование системы разрешается только обученному 
персоналу.

• Удалять» изменять или перемыкать предохранительные устройства
запрещено.

Необходимо всегда принимать во внимание вес стерилизуемого материала. Для 
транспортировки следует использовать соответствующие загрузочные тележки.

•Проявлять осторожность при перемещении загрузочной тележки 
после завершения стерилизации. Стерилизованный материал и 
загрузочной тележке горячий. При загрузке и выгрузке надевать 
защитные перчатки и фартук, а при использовании программы для 
стерилизации жидкости дополнительно надеть защитную маску.

• В случае сбоев и повреждений информировать руководство.
Сбои устранять согласно контрольному перечню действий.

•Установка и обслуживание должны производиться только 
персоналом, обученным и уполномоченным компанией Tuttnauer 
Ltd. Действия, вьшолняемые недостаточно квалифицированными 
лицами, могут привести к травмам и к повреждениям.

• Защитные кожухи снимать только после выключения прибора.
• Перед включением прибора убедиться, что все кожухи и защитные
приспособления на месте.
• Система должна эксплуатироваться только с оригинальными
деталями.
• При обслуживании и ремонте разрешается применять только 

запасные части производства Tuttnauer Ltd. В случае применения 
других деталей заявленная производительность более не 
обеспечена и гарантия производителя аннулируется.

2.5 Правила техники безопасности при работе с системой

Следующие таблички размещены вблизи наиболее опасных мест.

Высокая
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температура!
Аппарат нагревается во время работы. 
Перед обслуживанием выключить и 
опорожнить систему.

• Опасное 
место!

См. указание в документации.

• Опасность 
защемления!

Перед закрытием двери камеры убрать 
руки из зоны двери.

Опасное напряжение!
Перед открытием корпуса выключить 
главный выключатель.
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Описание установки

3.1 Обзор стерилизатора и его составляющих.

На иллюстрациях ниже показаны основные элементы управления.

Сервисная дверь
1 Парогенератор
2 Смотровое стекло

3 Главный выключа-
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Камера стерилизатора имеет двойные стенки и нагревается перенасыщенным водяным 
паром, который подается электрическим парогенератором.

Стерилизатор оснащен системой вторичной стерилизации для обеззараживания 
воздуха и конденсата, выпускаемых из камеры.

Стерилизатор оснащен теплообменником, производящим охлаждение эмиссии 
стерилизатора до 60 °С.

Стерилизатор оборудован одной вертикально-скользящей дверью с 
гидропневматическим управлением (через два масляных порщня, вмонтированных с двух 
сторон двери).

Герметизация камеры достигается посредством термоустойчивой силиконовой 
прокладки (уплотнителя), вмонтированной в паз, находящийся на фланце 
стерилизационной камеры, и обеспечивающей плотное прилегание двери стерилизатора.

Стерилизатор оборудован системой автоматического отключения, переводящей его 
в режим ожидания, если на протяжении 4 часов со стерилизатором не проводилось никаких 
операций.
Система контроля стерилизатора автоматическая. Блок компьютеризированного 
управления обеспечивает полностью автоматическое выполнение операций, т.е. с момента 
выбора нужной программы и ее запуска не требуется дальнейшее вмешательство оператора 
в процесс работы стерилизатора.

Выбранная программа, ее основные фазы и состояние стерилизатора отображаются 
на текстовом дисплее, расположенном на панели управления.

Основные параметры процесса, такие, как температура и давление, также 
отображаются на дисплее. Для документации процесса наиболее важная информация 
распечатывается на бумаге посредством встроенного термопринтера. Давление измеряется 
в рубашке и парогенераторе.

Система оборудована четырьмя датчиками температуры, тремя датчиками давления 
и переключателем давления.

Панель управления позволяет оператору выбрать программу, установить основные 
параметры (время и температуру стерилизации, время сушки, реальное время), начало и 
окончание цикла.

По желанию заказчика, к системе управления стерилизатором может быть 
подключен внешний ПК с ОС WINDOWS, через интерфейсный контроллер RS232. 
Стерилизатор состоит из каркаса, стерилизационной камеры, парогенератора, вакуумного 
насоса и системы трубопроводов.
С внешних сторон стерилизатор закрыт ограждающими панелями из нержавеющей стали. 
Каркас изготовлен из профильного проката, детали каркаса соединены между собой 
электродуговой сваркой и защищены от коррозии лакокрасочным покрытием. 
Стерилизационная камера прямоугольного сечения, непроходного типа 
имеет 1 дверь. Стерилизационная камера снаружи усилена ребрами жесткости и 
теплоизолированная. Внутри стерилизационной камеры установлены дефлекторы для 
изменения направления струи водяного пара и направляющие для внутрикамерного 
стеллажа.
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Двери с механизмом центрального затвора через силиконовую прокладку создают 
необходимую герметичность в стерилизационной камере. Прокладка установлена в паз на 
плакированной плите. В затворы дверей вмонтированы сильфонные блокировочные 
устройства, предотвращающие открывание двери при наличии избыточного давления 
внутри стерилизационной камеры.
Парогенератор служит для выработки пара, используемого для стерилизации. Внутри 
парогенератора установлены трубчатые электронагреватели (далее по тексту -  ТЭНы). 
Парогенератор имеет датчики уровня, водоуказательную колонку, предохранительный 
клапан. К парогенератору подсоединен трубопровод для подачи пара в
стерилизационную камеру, заливки воды в парогенератор и слива в канализацию.
Система трубопровода блока камеры, выполнена из труб, нержавеющей стали. На 
трубопроводе установлены электромагнитные ветт тили, служащие для управления работой 
стерилизатора, в том числе:

клапан (21) -  для подачи деминерализованной воды в парогенератор; 
клапан (93) -  для подачи пара в стерилизационную камеру; 
клапан (74) -  для сброса конденсата из камеры; 
клапан (12) -  для подачи воды в парогаситель; 

клапан (73) -  для удаления паровоздушной смеси из стерилизационной камеры; 
клапан (43) -  для выравнивания давления в стерилизационной камере после сушки.
На трубопроводе также установлены краны, в том числе:
кран шаровой (14) -  для подачи воды из водопроводной сети к стерилизатору;
вентиль игольчатый (67) -  для слива воды из парогенератора в канализацию.
В системе трубопроводов имеется водяной насос для подпитки деминерализованной водой 
парогенератора, вакуумный насос для удаления воздуха и паровоздушной смеси из 
стерилизационной камеры, конденсатоотводчик для накопления конденсата во время 
прогрева стерилизационной камеры и объектов обеззараживания, система вторичной 
стерилизации -  для стерилизации конденсата перед сбросом его в канализацию, 
парогаситель -  для конденсации пара и охлаждения конденсата при сбросе его в 
канализацию.
В электросекции установлены шкаф управления работой стерилизатора с 
предохранителями и основной тумблер.
Для документирования процесса обеззараживания на передней панели установлен 
термопринтер, регистрирующий давление и температуру в стерилизационной камере, а 
также время и фазу цикла. Для сохранения работоспособности стерилизатора при отказе 
микропроцессорных контроллера, дисплея и т. д., возможно завершить начатый цикл 
обеззараживания посредством ручного управления клапанами стерилизатора.
Принцип действия пневмогидравлической схемы (схема представлена в Приложении 
А) состоит в следующем: деминерализованная вода поступает в парогенератор при помощи 
водяного насоса, в парогенераторе вода нагревается и превращается в пар с давлением до
3.5 бар.
Давление пара в парогенераторе поддерживается автоматически при помощи 
интегрального датчика давления.
После прогрева камеры и выхода на режим парогенератора включается программа 
стерилизации. Вакуумный насос производит пульсирующую откачку воздуха из 
стерилизационной камеры (попеременное включение вакуумного насоса и клапана (93)).
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Для работы водокольцевого вакуумного насоса в него подается водопроводная вода через 
питательный бачок с клапаном впуска (15). В бачке установлен датчик наличия воды, 
предотвращающий работу вакуумного насоса без воды.
Для нормальной работы насоса необходимо, чтобы давление водопроводной сети было не 
менее 2-5 бар и должно быть обеспечено присутствие воды в питающем бачке выше 
датчика уровня.
В стерилизационной камере создается разряжение. Контроль давления в камере 
производится при помощи показывающих манометров и мановакуумметров.
После удаления воздуха из камеры в нее начинает поступать пар из парогенератора, 
происходит нагрев стерилизационной камеры и объектов обеззараживания.

3.2 Элементы управления и индикации

3.2.1 Положение главного выключателя
Главный выключатель стерилизатора: справа вверху за панелью 
управления.
Главный выключатель парогенератора: в зависимости от 
расположения распредшкафа парогенератора:
• за панелью управления на распредшкафу парогенератора,
установленном поперечно над камерой;
• за панелью управления на распредшкафу парогенератора,
установленном продольно над камерой;

• на стороне выгрузки на распредшкафу парогенератора под камерой.

На установках с парогенератором для работы стерилизатора должны 
быть включены оба главных выключателя.

3.2.2 Панель управления
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Панель управления состоит из:

4- строчный текстовый дисплей, 20 символов в строке; 

клавиатура;

2 световых индикатора (Fail (ошибка). Run (активен)); 

кнопка STANDBY (ВКЛ/ВЫКЛ);

кнопки управления снаружи покрыты эластичной пластиковой накладкой, через 

которую легким усилием пальца происходит переключение необходимой кнопки.

Клавиатура

Кнопка STANDBY (ВКЛ/ВЫКЛ)

о Кнопка расположена в верхнем-правом углу клавиатуры. Нажатие данной 

кнопки активизирует блок управления и включает подсветку клавиатуры.

Многофункциональные командные кнопки F1, F2, F3
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FI F2 F3

располагаются под дисплеем. Действия, осуществляемые данными кнопками, 

отображаются в нижней строке текстового дисплея.

10 цифровых кнопок используются для 2 целей:

• в нормальных рабочих условиях используются для выбора программы (например, 

нажатием кнопки «3» выбирается программа №3);

• в режиме настройки/программирования используются как цифровые кнопки для 

введения кодов или числовых значений.

Кнопки UP/DN (ВВЕРХ/ВНИЗ)

В нормальных рабочих условиях используются для последовательного 

переключения программ.

Т* гШ В режиме настройки/программирования используются для изменения 

числовых значений и для навигации по текстовому интерфейсу системы управления

Кнопка START ПАПУСЮ

Запускает выбранный цикл обеззараживания (при условии готовности 

стерилизатора к работе).

Кнопка STOP (СТОП)

Кнопка активна в процессе выполнения стерилизатором цикла 

Щ обеззараживания. Нажатие кнопки во время вьшолнения цикла, 

приостанавливает цикл на любой фазе.

Отменяет системные сообщения об ощибках.
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в конце прерванного цикла загорается световой индикатор FAIL, и на дисплей выводится 

сообщение об ошибке с кратким описанием причин сбоя.

Нажатие кнопки STOP отменяет системные сообщения и отключает световой индикатор 

FAIL.

Световые индикаторы RUN/FAIL f АКТИВЕН/ОШИБКА)

r u n !  FAIL
В верхнем-левом углу панели управления расположены световые 

индикаторы.

Зеленый световой индикатор RUN горит перманентно в процессе выполнения системой 

цикла обеззараживания.

Красный световой индикатор (FAIL) загорается при выявлении любых неполадок или 

сбоев в системе.

2.1.3 Дисплей

Текстовый 4-строчный (не более 20 буквенно-цифровых символов в каждой строке) 

дисплей расположен на панели управления стерилизатора и предназначен для визуального 

отображения системных сообщений, текущих параметров цикла и т.д.

Первая строка (слева -  направо)
Первые три символа -  номер программы (от 1 до 12).

8 символов -  название программы.

Последние 5 символов отображают фазу выполнения программы.

Описание системных сообщений:

ST.BY -  стерилизатор находится в режиме ожидания.

READY -  стерилизатор готов к работе.
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/5

END -  программа обеззараживания завершена корректно.

FAIL -  программы обеззараживания завершена вследствие ошибки.

Фазы выполнения программы:

Vacuum -  фаза вакуумного фракционирования (последовательное замещения воздуха 

паром посредством нескольких вакуумных пульсов).\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

Exh -  фаза сброса пара из камеры стерилизатора.

Heat -  фаза нагрева.

Dry -  фаза сушки обеззараженных материалов.

Ster -  стерилизационная экспозиция.

Test -  тестирование.

Вторая строка:
Во второй строке отображается температура в стерилизационной камере, давление в 

стерилизационной камере, давление в рубашке.

Третья строка:
В третьей строке отображаются системные сообщения, например «DOOR1 OPEN». 

(Расшифровка системных сообщений см. ниже.)

0 1 - U N W R A P P E 1 3 4  S T - B Y
Четвептая © 1 9 - 0  “ С 0 7 4 К  J 0 7 2 K  стпока-четвертая DOOR1 O P E N  строка.
В четвертой SHOW O P T I O N S  O P E N  строке отображаются

функции трех многофункциональньк

командных клавиш F1, F2, F3. В процессе выполнения программы, четвертая строка 

используется для отображения времени протекания процесса.

Расшифровка системных сообщений
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03-Manual Stop Данное сообщение появляется и загорается индикатор FAIL при 

нажатии и удержании менее 1 секунды кнопки STOP в процессе 

выполнения программы (за исключением фазы сушки).

100-Man. Stop Данное сообщение появляется и загорается индикатор FAIL при 

нажатии и удержании кнопки STOP более 1 секунды во время 

фазы сушки.

05-Door Unlock Данное сообщение появляется при следующих условиях: нажата 

кнопка START при открытой двери. Дверь не заблокирована. В 

процессе выполнения программы снизилось давление в 

рубашке.

06-Temp. Error Данное сообщение появляется при отказе датчика температуры, 

если показания температуры в камере превышают 140°С или

ниже 5°С.

07- Low Heat Данное сообщение появляется и обеззараживание не начинается, 

если после фазы нагрева температура в стерилизационной 

камере не достигла установленных параметров. Слабый нагрев

08- Low Temp. Данное сообщение появляется, загорается индикатор FAIL и 

выполнение программы прерывается, если температура в камере 

стерилизатора опускается более чем на 5°С ниже 

предустановленного значения.

09- High Temp. Данное сообщение появляется, загорается индикатор FAIL и 

выполнение программы прерывается, если температура в камере 

стерилизатора поднимается более чем на 5°С выше

16

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



/ / S

предустановленного значения.

10- Low Pres. Данное сообщение появляется, загорается индикатор FAIL и 

выполнение программы прекращается при падении давления 

ниже требуемого уровня более, чем на 5 сек.

11-High Pres. Данное сообщение появляется, загорается индикатор FAIL и 

выполнение программы прекращается при превышении 

давления выше требуемого уровня более, чем на 5 сек.

12-Low Vacuum Данное сообщение появляется если через 18 мин после начала 

фазы вакуумирования система не достигла требуемого давления. 

Также данное сообщение появляется при не прохождении 

вакуумного теста.

13-Jacket not Ready Данное сообщение появляется при нажатии клавиши START до 

того, как давление в рубашке достигло требуемой величины.

23-Doorl Gasket Low Данное сообщение появляется, если при открытии двери.
Vacuum вакуум в прокладке не достиг требуемой величины.

25-Vac Res. Empty Данное сообщение появляется, если в процессе выполнения 

фазы вакуумирования, фазы сушки или вакуумного теста, воды 

не поступает в вакуумный насос.

27-First Close Door Данное сообщение появляется при попытке провести 

тестирование при открытой двери стерилизатора.

Информационные системные сообщения

Calibration Данное сообщение появляется в процессе калибровки

Closing Door Wait Данное сообщение появляется в процессе закрытия двери.
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Open Door Wait Данное сообщение появляется в процессе открытия двери.

Doorl Open Данное сообщение появляется при открытой двери или при 
недостаточном давлении в прокладке двери.
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3.4 Предохранительные устройства

3.4.1 А варийны й выклю чатель
В стерилизаторе находится аварийный выключатель.
При нажатии аварийного выключателя все клапаны закрываются, текущая программа 
выполняется и все двигатели останавливаются. Одновременно на панели управления 
выводится ошибка. Квитировать её можно лишь после возврата аварийного выключателя 
в исходное положение.
Чтобы вернуть аварийный выключатель в исходное положение, следует повернуть 
красный колпачок выключателя против часовой стрелки.
После сброса аварийного выключателя действовать следующим образом:

• При кратковременном прерывании: работу программы можно 
продолжить, пункт <Продолжить>.

• При длительном прерывании: могут возникнуть сопутствующие 
сбои, например, если температура в камере опустилась ниже 
минимально допустимой. В этом случае загруженный материал 
следует стерилизовать повторно.

4 Работа с системой

4.1 Включение стерилизатора

Каждое утро в качестве первой программы следует запускать 
программу нагрева с вакуумным тестом, чтобы прогреть камеру и 
проверить ее герметичность
Главный выключатель стерилизатора включается при первом вводе 
в действие. Выключать его необходимо для проведения 
обслуживания или при длительном простом стерилизаторе.
Для повседневной работы стерилизатор включают при помощи 
кнопки <Вкл./Выкл.> на панели управления.

Включение
стерилизатора
Выключение
стерилизатора

Коротко нажать на кнопку <Вкл./Выкл.>

Нажать на кнопку <Вкл./Выкл.> и 
удерживать нажатой не менее 1 
секунды
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4.1.1.Работа со стерилизатором

Работа стерилизатора начинается с включения автоматического выключателя, рукоятка 
которого находится внутри электрошкафа. При этом работа стерилизатора идет в 
следующей последовательности автоматически.

1) При отсутствии воды в парогенераторе и наличии воды в 
водяном насосе датчик уровня воды включит в работу водяной насос 
и электромагнитный вентиль для подачи воды в парогенератор.
2) При достижении нижнего уровня воды в парогенераторе, 
срабатывает датчик минимального уровня воды, который включает в 
работу ТЭНы. При достижении верхнего уровня срабатывает датчик 
максимального уровня воды и отключает водяной насос и 
электромагнитный вентиль для подачи воды в парогенератор.
3) Идет нагрев воды, а затем парообразование до рабочего 
давления. При автоматической работе стерилизатора давление пара в 
парогенераторе определяется выбранным режимом стерилизации. 
Если режим не выбран, давление поддерживается на дежурном 
уровне. При достижении рабочего давления размыкается цепь 
питания магнитного пускателя, который отключает ТЭНы.
4) В зависимости от загруженных в стерилизационную камеру 
объектов, выбирается соответствующая программа. Дальнейшее 
управление циклом обеззараживания осуществляется автоматически.
5) В работу включается вакуумный насос, из стерилизационной 
камеры удаляется воздух и создается разряжение, затем насос 
выключается и в камеру подается пар. Как только давление пара в 
стерилизационной камере сравняется с установленным в программе, 
подача пара прекращается и снова включается вакуумный насос.
6) После нескольких таких пульсаций (количество определяется 
выбранной программой) начинается подача пара до полного прогрева 
объектов обеззараживания. Далее начинается отсчет 
стерилизационной выдержки.
7) По истечении заданного времени обеззараживания, 
отключается электромагнитный вентиль подачи пара и включается 
вентиль сброса конденсата.
8) Происходит снижение избыточного давления в
стерилизационной камере. При достижении требуемой величины 
давления сброс конденсата прекращается и включается в работу 
вакуумный насос. В камере создается разряжение и происходит сушка 
обеззараживаемых материалов.
9) По истечении этапа сушки, вакуумный насос отключается и 
включается электромагнитный вентиль на воздушной магистрали. 
Воздух проходит через воздушный фильтр, попав в 
стерилизационную камеру, выравнивает в ней давление до 
атмосферного.
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10) при открывании двери микровыключатель выключает 
элекросхему, предупреждая случайный пуск пара в камеру при 
открытой двери.

4.1.1.1 Запуск системы

Перевести тумблер, находящийся рядом с панелью управления, в 
положение «ON». Система запустится и на дисплее появится 
следующее сообщение, свидетельствующее о загрузке системы.

WAIТ I I I
VERSION=HORIZ1298

Через несколько секунд система загрузится и перейдет в режим 
ожидания:

01-UNWRAPPE134 READY 
019.0*С 074К J072K

SHOW OPTION

Если системы не готова к выполнению программы, программа не 
запустится.
Например, если при выборе программы открыта дверь стерилизатора, 
на дисплее появится соответствующее сообщение:

01-UNWRAPPE134 ST.BY 
019.0°С 074К J072K
D00R1 OPEN 
SHOW OPTIONS OPEN

4.1.1.2 Загрузка и разгрузка стерилизатора

В комплект стерилизатора входят следующие приспособления 
для загрузки и разгрузки:
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1) Стеллаж внутрикамерный:
Предназначен для размещения на нем объектов обеззараживания, для 
последующей загрузки их в камеру стерилизатора. Изготовлен из 
нержавеющей стали, имеет одну или более полок.
2) Тележка загрузочная.
Предназначена для транспортировки стеллажа внутрикамерного. 
Изготовлена из нержавеющей стали. Имеет направляющие для 
перемещения стеллажа и стопор для фиксации стеллажа во время 
транспортировки.

Тепежка загрузочная
в и утриа ме рн ый 

а е л л а ж

Для загрузки стерилизатора:
• Разместить контейнеры и пакеты с инфицированными 
отходами на стеллаже.
ВНИМАНИЕ! Не перегружайте стеллаж, оставляйте свободное 
пространство между контейнерами и пакетами с отходами для 
обеспечения хорошего проникновения пара в обеззараживаемые 
материалы. Все загружаемые объекты должны находиться в пределах 
ограничительных бортов стеллажа, во избежание контакта со 
стенками стерилизационной камеры.
• Открыть дверь стерилизатора, нажав кнопку «ЕЗ» на панели 
управления (см. раздел 2).
• Придвинуть тележку загрузочную к стерилизатору, до 
совмещения направляющих на тележке с направляющими в камере.
• Освободить стеллаж, подняв рукоятку стопора.
• Аккуратно переместить стеллаж в камеру стерилизатора, до 
упора.
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• Закройте дверь стерилизатора, нажав кнопку «F3» на панели 
управления (см. раздел 2).
Для разгрузки стерилизатора
• После завершения цикла обеззараживания, открыть дверь 
стерилизатора, нажав кнопку «F3» на панели управления (см. раздел 
2) .
• Придвинуть тележку загрузочную к стерилизатору, до 
совмещения направляющих на тележке с направляющими в камере.
• Аккуратно переместить стеллаж из камеры стерилизатора на 
тележку загрузочную, до упора.
ВНИМАНИЕ! Во избежание ожогов, при контакте со стеллажом и 
обеззараженными отходами, используйте теплозащитные рукавицы.
• Зафиксировать стеллаж на тележке, подняв рукоятку стопора.
• Отодвинуть тележку транспортную от стерилизатора.
• Извлечь контейнеры и пакеты с обеззараженными отходами со 
стеллажа.

Выбор программы обеззараживания.

Выбор программы можно производить только если система находится 
в режиме ожидания. Название и номер программы отображаются на 
верхней строке дисплея.
Выбор программы производится следующим образом:
1) Нажатием кнопок «UP/DN». Кнопка «UP» выбирает 
следующую программу, кнопка «DN» - предыдущую.
2) Нажатием цифровых кнопок. Например, нажатие кнопки «4» 
соответствует выбору программы №4. Быстрое нажатие двух 
цифровых кнопок соответствует выбору программы с двузначным 
номером.

01-UNWRAPPE134 ST.BY 
077.6°С 097К J335K
134°С 3mln D- Imln 
SHOW OPTION OPEN

Вывод параметров программы.

После выбора программы нажать кнопку «F1». На дисплее будут 
отображены параметры выбранной программы.
• Температура обеззараживания
• Время обеззараживания
• Время сущки.
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Параметры выбранной программы будут отображаться па 
протяжении 10 сек., после чего система снова перейдет в режим 
ожидания.
Просмотр параметров не доступен при выборе программы №12 -  
Вакуумный тест.
Запуск и завершения программы обеззараживания.
После выполнения следующих условий:
• достаточное давление пара в рубашке;
• достаточно воздуха в пневматически-управляемых клапанах;
• дверь стерилизатор закрыта;
• достаточное количество воды в резервуаре вакуумного насоса 
удостовериться, что параметры выбранной программы подходят для 
корректного обеззараживания загруженных отходов, дождитесь, 
когда система перейдет в режим ожидания и нажмите клавишу 
«START».
Программа запустится и загорится зеленый индикатор «RUN» на 
панели управления.
При завершении программы обеззараживания прозвучит звуковой 
сигнал. На дисплее появится сообщение «OPEN», свидетельствующее 
о возможности открытия двери стерилизатора. Откройте дверь 
нажатием кнопки «РЗ» и произведите разгрузку стерилизатора.

4.2 Стерилизация
Упаковка в т екст ильны й мат ериал
Для х/б салфеток действуют следующие требования: число нитей на 
сантиметр должно составлять 30 +/- 6 в основе и 27 +/- 5 в утке.
1. Уложить две салфетки друг на друга. Размер салфеток выбрать так. 

чтобы стерилизуемый материал был упакован полностью. В то же 
время, слишком большие салфетки могут привести к проблемам 
при сушке.

2. Уложить стерилизуемый материал на салфетки и (если это 
необходимо) разместить индикатор в центре материала.
3. Завернуть стерилизуемые изделия поочерёдно в подготовленные 
салфетки.
4. Зафиксировать салфетки стерилизационной липкой лентой и 
подписать.

УКУКАЗАНИЕ
Чтобы обеспечить свободную циркуляцию пара, каждый слой 
салфеток следует по возможности укладывать без складок и крест- 
накрест на предыдущий слой.
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т

Вес каждого пакета не должен превышать 7,5 кг, а 
размер должен быть не более 250 мм х 550 мм х 250

3
мм (плотность ^ 0,45 кг/дм ).
Следить за тем, чтобы салфетки по возможности не сжимались 
вместе.

Двойная упаковка, вариант I: складывание квадратом 

Двойная упаковка, вариант II :  складывание конвертом

й  и

Отходы в проволочны х корзинах

1. Использовать корзины из петлевой решётки или с дном из 
петлевой решётки.

2. Уложить отходы в корзину и распределить как можно лучше.
3. При необходимости уложить в корзину индикатор. Следить за тем, 

чтобы цветная сторона не контактировала с металлом.
4. Завернуть корзину в салфетки, как описано в главе «Упаковка в 
текстильный материал»

У К А З А Н И Е

Рекомендованный вес для упакованных отходов: 7-8 кг (нетто). Вес
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не должен превышать 15 кг (брутто) на упаковочную единицу. 
Упаковка в конт ейнеры
Прежде всего необходимо соблюдать инструкции производителя 
контейнера. Если не указано иного, следуйте приведённым ниже 
инструкциям.
1. Уложить в контейнер салфетку. Слишком большие салфетки 

могут привести к проблемам при сушке.
2. Поставить корзину на салфетку в 
контейнер.
3. Свернуть салфетку над
корзиной.
4. Закрыть контейнер и
подписать.
5. При необходимости уложить индикатор с наружной стороны 
контейнера.

ВНВНИМАНИЕ!
Недостаточная сушка из-за
перегруженности

При недостаточной сушке стерильность партии при длительном 
хранении не гарантирована.

Для обеспечения хорошей сушки не превышать предельно 
допустимый вес пакета (7,5 кг).

4.3. Загрузка тележек или полок стеллажей 
внутрикамерных

Параметры стерилизатора относительно времени работы 
программы, степени сушки, а также расходу воды и пара можно 
достичь, только если соблюдаются приведённые ниже требования к 
загрузке:
• Равномерно разложить стерилизуемые отходы на загрузочной 

тележке или встроенных выдвижных полках. Не укладывать 
изделия на пол камеры.

• Соблюдать интервал не менее 3 см до стенок камеры 
стерилизатора. Этот интервал обеспечен, если загруженный 
материал полностью находится внутри тележке или полки.

• Тяжёлые изделия образуют больше конденсата, чем лёгкие. Чтобы 
конденсат не капал на расположенные внизу изделия, следует 
всегда размещать самые тяжёлые изделия как можно дальше внизу.
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• Аналогичные изделия стерилизовать вместе. 
Рекомендация:

-  пористые материалы вместе с текстильными
-  различные виды инструментов
-  различные виды каучука

• Убедиться, что изделия надёжно размещены и не могут смещаться 
в процессе стерилизации.
• Ставить контейнеры друг на друга, только если они явно разрешены 

производителем для данного применения. Некоторые контейнеры 
разрешается штабелировать только для транспортировки и 
хранения (см. указания производителя).

• При штабелировании контейнеров следить за тем, чтобы отверстия 
для входа и выхода пара оставались открытыми.
• Равномерно распределить инструменты в проволочных корзинах.
• Если корзины штабелируются, следить за тем, чтобы изделия в 

нижних корзинах не сжимались.
• Комбинированную бумажно-плёночную упаковку укладывать 

так, чтобы бумажная сторона находилась внизу.
• Текстильные пакеты по возможности укладывать в тележку 
вертикально, чтобы добиться лучшего проникновения пара.
• Пустые, открытые резервуары и бутылки размещать так, чтобы мог 
стекать образующийся конденсат.

ПРИМЕР:
1

О

1 Инструментальные отходы в проволочных корзинах
2 Текстильные отходы
3 Чаши и другие ёмкости
4 Инструменталльные отходы в контейнерах
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5 Упакованные инструментальные отходы

4.3.1 Вместимость

Модель М акс, за- М акс.
стерилиз грузка на загрузка на
атора полку ,кг тележку, кг

3870ВН 15 30
4472ВН 22, 45

5
5596ВН 26, 53

5
6690ВН 36, 73

5
66120ВН 50, 101

5
6990ВН/69120 126/170
ВН 63/85

69150ВН/6918 202/290
ОВН 101/145

4.3.2 Установка и снятие полки загрузочной тележки
Верхнюю полку загрузочной тележки можно отрегулировать по 
высоте или вообще снять.
Снятие полки

1. Удерживать полку в середине обеими руками.
2. На стороне с фиксирующим крюком приподнять полку прибл. на 2 
см.
3. Задвинуть полку в направлении лежащих крюков.

Теперь фиксирующие крю чки находятся 
полностью вн е рамы.

4. Ещё приподнять полку и тянуть, пока лежащие крючки также не 
выйдут из рамы.
^  Затем можно переместить и л и  снять полку.

Установка полки

1. Наклонить полку и задвинуть лежащие крючки в раму.
2. Задвинуть лежащие крючки до упора в раму и опустить полку по 
горизонтали.
3. Задвинуть фиксирующие крючки в отверстия рамы так, чтобы они
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защёлкнулись.
4. Убедиться, что все крючки правильно расположены в отверстиях.

4.3.3 Загрузка стерилизатора

ОСОСТОРОЖНО!
Разлитые жидкости делают пол скользким

Всегда сразу протирайте пол в случае обнаружения разлитых 
жидкостей в области загрузки и выгрузки.

ОСОСТОРОЖНО!
Опасность ожога
При открытии дверей могут выходить горячие пары или жидкости. 

При открытии дверей не должно находиться людей непосредственно перед дверью.

ОСТОРОЖНО!
Опасность ожога
Стерилизатор и выдвижные полки / загрузочные тележки горячие 
после выполнения программы.
При разгрузке стерилизатора обязательно надевать защитные 

перчатки и фартук.
При последующей загрузке горячего стерилизатора обязательно 
надевать защитные перчатки и фартук.

1. Подготовить стерилизуемые отходы.

ОСОСТОРОЖНО!
Опасность защемления дверью.
Защемление рук может привести к травмам.
Держите область двери свободной при открытии и закрытии двери.
Соблюдайте указание на наклейке „Осторожно -опасность 
защемления!“ на установке.
Проскальзывающую муфту двери следует проверять раз в квартал 

во время закрытия.
3. Открыть дверь камеры..
4. Поставить загрузочную тележку перед камерой и выровнять
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параллельно и по центру камеры.

Опасность травмирования
Опасность травмирования падающими предметами во время загрузки.
Перед помещением загрузочной тележки в камеру транспортная тележка должна быть 
пристыкована к камере.
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т

4.3.4

5. Медленно подводить загрузочную тележку к камере, пока за­
щёлка на камере не зафиксируется.

6. Чтобы убедиться, что защёлка надёжно зафиксирована, слегка 
потянуть тележку назад.

7. Осторожно задвинуть загрузочную тележку в камеру так, чтобы она 
примыкала к задней стенке. Затем отодвинуть тележку на 2 см.

8. Деблокировка загрузочной тележки
I. Держать загрузочную тележку за ручку.
II. Оттянуть деблокиратор назад и удерживать в этом 

положении.

III. Отодвинуть загрузочную тележку от камеры.
IV. Отпустить деблокиратор.

9. Закрыть дверь камеры. Удерживать кнопку нажатой, пока дверь 
полностью не закроется.

Опасность защемления дверью с электроприводом
Защемление рук может привести к травмам.

Держите область двери свободной при открытии и закрытии двери.
Соблюдайте указание на наклейке „Осторожно -опасность 

защемления!" на установке.
Проскальзывающую муфту двери следует проверять раз в 
квартал во время закрытия.

Снятие выдвижной полки
Если стерилизуемый материал выще 300 мм, то в стерилизаторах с 
выдвижными полками можно снять верхнюю полку.
1. Выдвинуть полку до упора.
2. Вытянуть вверх два металлических стопора с каждой стороны.
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3. Выдвинуть полку обеими руками.

4.3.5 Выбор и запуск программы

Программы стерилизации

Ниил №1 (твердые отходы без упаковки 134"С)

Модель

Хар-ка

Все модели

Температура
стерилизации

134“С

Время
стерилизации

3 мин

Время сушки -

Рекомендованная
загрузка

макс.15 кг на стер.ед. (брутто)

Время цикла 45 мин

Программа 1 (134-Solid Waste /  твердые отходы без упаковки)
Данная программа предназначена для стерилизации необернутых в ткань твердых
изделий (т.е. инструментов), а также других изделий, производители которых указали, что
те можно стерилизовать при следующих условиях:
температура стерилизации I34X
время стерилизации 7 минут
время сушки -

Остаточный воздух убирается за 4 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 -бОкПа) и 
2 импульса пара до 200 кПа. После 4 вакуумного импульса в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации.

Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 
постоянной и не повышается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
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Бы стры й вывод пара —  это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 
Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.

Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 15 минут.

Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через 
микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет 
атмосферного.

иинл №2 (твердые отходы без упаковни 134Х)

Модель Все модели

Хар-ка

Температура
134"С

стерилизации

Время
стерилизации

3 мин

Время сушки -

Рекомендованная макс.15 кг на стер.ед. (брутто)

загрузка

Время цикла 45мин

Программа 2 (134~Solid Waste / твердые отходы без упаковки)
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Данная программа предназначена для стерилизации 
необернутых в ткань твердых изделий (т.е. инструментов), а 
также других изделий, производители которых указали, что те 
можно стерилизовать при следующих условиях:

Температура стерилизации 134®С 

Время стерилизации 3 минуты 

Время сушки -

Остаточный воздух убирается за 5 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 - 
бОкПа) и 4 импульса пара до 200 кПа. После пятого вакуумного импульса в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации.

Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 
постоянной и не повышается больще, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.

Бы стры й вывод пара —  это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 
Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.
С уш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 10 минут.

Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в 
микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления 
атмосферного.

камеру через 
не достигнет

Цикл №3 (твердые отходы без упаиовни 134Х)

Модель Все модели

Хар-ка

Температура
стерилизации

134Х

Время
стерилизации

3 мин

Время сушки -

3 4
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Рекомендованная

загрузка

макс.15 кг на аер.ед. (брутто)

Время цикла 45 мин

Программа 3 (134-Solid Waste /  твердые отходы без упаковки)
Данная программа предназначена для стерилизации необернутых в ткань твердых 
изделий (т.е. инструментов), а также других изделий, производители которых указали, 
что те можно стерилизовать при следующих условиях:

Температура стерилизации 134‘С  
Время стерилизации 3 минуты 
Время сушки -

Остаточный воздух убирается за 8 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 -бОкПа) 
и 7 импульса пара до 200 кПа. После восьмого вакуумного импульса в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации. 
Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 

постоянной и не повьшхается больще, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на !кПа или не 
поднимаются вьипе, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
Б ы стры й вывод пара — это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 
Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.
Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 5 минут.
Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через микробиологический 

фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет атмосферного

Никл №4 (твердые отходы в упаковке 134Х)

Программа Все модели
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Хар-ка

Температура
стерилизации

134"С

Время
стерилизации

7 мин

Время сушки 15 мин

Рекомендованная

загрузка

15 кг на стер.ед. (брутто)

Время цикла 50 мин

Программа 4 (134-Solid Waste / твердые отходы в упаковке)
Данная программа предназначена для стерилизации необернутых в ткань твердых 
изделий (т.е. инструментов), а также других изделий, производители которых 
указали, что те можно стерилизовать при следующих условиях:

Температура стерилизации 134®С 

Время стерилизации 7 минут 

Время сушки 15 минут

Остаточный воздух убирается за 5 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 - 
бОкПа) и 4 импульса пара до 200 кПа. После пятого вакуумного импульса в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации. 
Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 

постоянной и не повышается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
Бы стры й вывод пара —  это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 

Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.
Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 10 минут.
Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через 

микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет 
атмосферного
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Циил №5 (твердые отходы в упаковке 134Х)

Программа

Хар-ка

Все модели

Температура
стерилизации

134"С

Время
стерилизации

7 мин

Время сушки 15 мин

Рекомендованная

загрузка
15 кг на аер.ед. (брутто)

Время цикла 50 мин

Программа 5 (134-Solid Waste / твердые отходы в упаковие)
Данная программа предназначена для стерилизации необернутых в ткань твердых 
изделий (т.е. инструментов), а также других изделий, производители которых указали, 
что те можно стерилизовать при следующих условиях:

Температура стерилизации 134°С

Время стерилизации 7 минут

Время сушки 15 минут

Остаточный воздух убирается за 8 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 -бОкПа) 
и 7 импульса пара до 200 кПа. После восьмого вакуумного импульса в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации. 
Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 

постоянной и не повышается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не
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поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
Бы стры й вывод пара —  это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 

Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.
Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 15 минут.
Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через 

микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет 
атмосферного

ииил N26 (отходы в упаиовне 12VC)

Модели Все модели

Хар-ка

Температура
12ГС

стерилизации

Время
стерилизации

15 мин

Время сушки 15 мин

Рекомендованная 15 кг на стер.ед
загрузка

Время цикла 55 мин

Программа 6 (121-Solid Waste /  твердые отходы)
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Данная программа предназначена для стерилизации необернутых в ткань твердых 
изделий (т.е. инструментов), а также других изделий, производители которых указали, 
что те можно стерилизовать при следующих условиях:

Температура стерилизации 121®С 

Время стерилизации 15 минут 

Время сушки 15 минут

Остаточный воздух убирается за 5 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 -бОкПа) 
и 4 импульса пара до 200 кПа. После пятого вакуумного импульса в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации. 
Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 

постоянной и не повыщается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
Бы стры й вывод пара —  это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 

Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.
Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 15 минут.
Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через 

микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет 
атмосферного.

ииил №7 (твердые отходы в упаковие 134Х)

Программа
Все модели

Хар-ка

Температура
стерилизации

134“С

Время
стерилизации

7 мин

Время сушки 15 мин
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Рекомендованная

загрузка

15 кг на стер.ед. (брутто)

Время цикла 50 мин

Программа 7 (134-Solid Waste/твердые отходы)
Данная программа предназначена для стерилизации необернутых в ткань твердых 
изделий (т.е. инструментов), а также других изделий, производители которых указали, что 
те можно стерилизовать при следующих условиях:

Температура стерилизации 134®С 

Время стерилизации 7 минут 

Время сушки 15 минут

Остаточный воздух убирается за 5 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие 4 -бОкПа) 
и 4 импульса пара до 200 кПа. После пятого вакуумного импульса в камеру вводится 
насьпценный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации. 
Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации остается 

постоянной и не повышается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются таким 
образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
Бы стры й вывод пара — это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 

Когда давление достигает 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий давление до 
25 кПа.
Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 20 минут.
Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через 

микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет 
атмосферного.

Ниил №8 (жидиие отходы 121Х)
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Модели Все модели

Хар-иа

Температура
стерилизации

121“С

Время
стерилизации

15 мин

Время сушки -

Рекомендованная 15 кг на стер.ед
загрузка

Время цикла 60 мин

Программа 8 (121-Liquid Waste/жидкие отходы)
Данная программа предназначена для стерилизации материалов, которые требуют 
медленного вывода давления и стерилизуются в открытых или закрытых (но не 
герметичных емкостях, и производители которых указали, что те можно стерилизовать 
при следующих условиях: Температура стерилизации 121°С 
Время стерилизации 15 минут 
Время сушки -
Медленная нормализация давления 
Ход вы полнения программы (цикла)
О статочный воздух убирается за 2 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, второй - 
бОкПа). После вакуумного импульса в камеру вводится насыщенный (контролируемый) 
пар и доводится до нужной температуры стерилизации.
Стерилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации не падает 

ниже требуемой и не повыщается больще, чем на 3°С. Параметры пара контролируются 
таким образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
М едленный вывод пара —  это этап, на котором давление очень медленно выводится из 

камеры.
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Цикл N99 {жидкие отходы 12VC)

Модели Все модели

Хар-ка

Температура
стерилизации

121Х

Время
стерилизации

15 мин

Время сушки -

Рекомендованная 15 кг на стер.ед
загрузка

Время цикла 60 мин

Программа 9 (121-Liquid Waste/жидкие отходы)
Данная программа предназначена для стерилизации материалов, которые требуют 
медленного вывода давления и стерилизуются в открытых или закрытых (но не 
герметичных емкостях, и производители которых указали, что те можно стерилизовать 
при следующих условиях:

Температура стерилизации 121®С 
Время стерилизации 12 минут

Время сушки -
Медленная нормализация давления 
Ход вы полнения программы (цикла)

О статочный воздух убирается за 3 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие - 
бОкПа). После 2 импульса в камеру вводится насыщенный (контролируемый) пар и 
доводится до нужной температуры стерилизации.
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С терилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации не падает 
ниже требуемой и не повышается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются 
таким образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1 кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
М едленный вывод пара — это этап, на котором давление очень медленно выводится из 

камеры.

Циил №10 (жидние отходы 12VC)

Модели
Все модели

Хар-ка

Температура
121"С

стерилизации

Время
стерилизации

15 мин

Время сушки -

Рекомендованная 15 кг на стер.ед

загрузка

Время цикла 60 мин

Программа 10 (121-Liquid Waste /жидкие отходы)
Данная программа предназначена для стерилизации материалов, которые требуют 
медленного вывода давления и стерилизуются в открытых или закрытых (но не 
герметичных емкостях, и производители которых указали, что те можно стерилизовать 
при следующих условиях:

Температура стерилизации 12ПС 
Время стерилизации 15 минут
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Время сушки -
Медленная нормализация давления 
Ход выполнения программы (цикла)

О статочный воздух убирается за 4 вакуумных импульса (первый - 85 кПа, прочие -бОкПа). 
После Зимпульса в камеру вводится насыщенный (контролируемый) пар и доводится до 
нужной температуры стерилизации.
С терилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации не падает 

ниже требуемой и не повышается больше, чем на 3®С. Параметры пара контролируются 
таким образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
М едленны й  вы вод  п ара —  это этап, на котором давление очень медленно выводится из камеры

Циил № 11 (Тест Бови-Лика)

Модели Все модели

Хар-ка

Температура
стерилизации

134“С

Время
стерилизации

3,5 мин

Время сушки 2 мин

Рекомендованная
загрузка

Пустая камера

Время цикла 45 мин

П р о г р а м м а  11. Тест  Б о в и -Д и ка  (B o w ie -D ic k  T e s t)
Данная программа предназначена для проверки эффективности удаления воздуха из 
камеры. Параметры фиксированы и не могут быть изменены. Они перечислены ниже. 
Температура стерилизации
134°С
Время стерилизации
3,5
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время сушки 2 минуты

Ход вы полнения программы (цикла)
О статочный воздух убирается за 5 вакуумных импульсов (до - 60 кПа) и 4 импульса пара 

до 160 кПа. После пяти вакуумных импульсов в камеру вводится 
насыщенный (контролируемый) пар и доводится до нужной температуры стерилизации. 
С терилизация контролируется таким образом, что температура стерилизации не падает 

ниже требуемой и не повышается больше, чем на 3°С. Параметры пара контролируются 
таким образом, что колебания давления никогда не опускаются ниже, чем на 1кПа или не 
поднимаются выше, чем на ЗкПа относительно верхнего предела температуры 
стерилизации.
Бы стры й вывод пара —  это этап, на котором давление быстро выводится из камеры. 

Когда давление достигает уровня 115 кПа, включается вакуумный насос, доводящий 
давление до 60 кПа.
Суш ка осуществляется за счет вывода пара из камеры в течение периода "недостаточного 
давления” за 2 минуты.
Баланс давления позволяет открыть дверь. Воздух вводится в камеру через 
микробиологический фильтр, пока внутри камеры уровень давления не достигнет 
атмосферного.

Цикл № 12 (ваиуумный тест)

Модели
Все модели

Хар’ ка

Температура
стерилизации

134“С

Время
стерилизации

Время сушки -

Рекомендованная
загрузка

Пустая камера

Время цикла 30 мин

45

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



П р о г р а м м а  12  -  (A ir  L e a k a g e  Test /  В а ку у м н ы й  т е с т )
в  камере создается вакуум до уровня Р, = 18 кПа. На этом этапе закрьшаются все клапаны. 
Стерилизатор остается в таком состоянии 5 минут. Во время этого периода в камере 
создается равновесие. Через 5 минут принтер распечатает давление, которое обозначается 
как Рз. В этот момент начинается собственно тест, который продолжается 10 минут. По 
окончании теста принтер распечатывает его результаты. Давление в конце теста 
обозначается как Р.,. Скорость изменения Р.-Р: не должна превышать 0,!3 кПа/мин. Если Рз- 
Р2 превышает 0,13 кПа/мин, то принтер напечатает “FAIL” (тест не пройден). Если Рз-Рз 
находится в пределах допустимого значения, то цикл завершится нормально. 
Последовательность действий 

В камере создается вакуум до 18 кПа.
Вакуумный насос прекращает работать.
Примечание: Во время теста стерилизатор не нагревается.

Запуск программы
Стерилизатор готов к запуску, если выполнены следующие условия:

• Программа выбрана.

• Двери камеры закрыты.
• Неисправности отсутствуют.

• Достигнуто минимальное давление пара.

Если все условия выполнены, то кнопка подтверждения загорается зелёным светом и 
процесс можно начинать.

П рот околирование загрузок
При завершении программы распечатывается протокол загрузки на 
протоколирующем принтере. В протоколе приводятся основные 
данные о загрузке, такие как номер загрузки, фамилия оператора, 
номер машины, достигнутые параметры стерилизации и 
выполненная программа.

4.3.6 Разгрузка стерилизатора
Дверь можно открыть, если выполнены следующие условия:
• Программа стерилизации выполнялась без сбоев процесса и 
завершена.
• Разница между давлением в камере и давлением окружающей 

среды меньше 80 мбар (регулируется системой управления).

• Горит индикатор 'Конец цикла'.

В конце программы раздается акустический сигнал, который звучит
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/̂ r

до тех пор, пока дверь не будет открыта.

О С О С Т О Р О Ж Н О !

Разлитые жидкости делают пол скользким

Всегда сразу протирайте пол в случае обнаружения разлитых

жидкостей в области загрузки и выгрузки.

О С О С Т О Р О Ж Н О !

Опасность ожога

При открытии дверей могут выходить горячие пары или жидкости.
При открытии дверей не должно находиться людей непосредственно 
перед дверью.

О С Т О Р О Ж Н О !

Опасность защемления дверью.

Защемление рук может привести к травмам.
Держите область двери свободной при открытии и закрытии двери.
Соблюдайте указаниям на наклейке „Осторожно -опасность 
защемления!“ на установке.

Проскальзывающую муфту двери следует проверять раз в квартал 
во время закрытия.

О С О С Т О Р О Ж Н О !

Опасность ожога

Стерилизатор и выдвижные полки / загрузочные тележки горячие 
после выполнения программы.
При разгрузке стерилизатора обязательно надевать защитные 

перчатки и фартук.

При последующей загрузке горячего стерилизатора обязательно 
надевать защитные перчатки и фартук.
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Порядок действий

1. Открыть дверь камеры кнопкой.

2. Подводить сортировочную 
тележку к камере, пока 
защёлка (2) тележки не 
зафиксируется на камере.

—̂ К н о п к а  д е б л о к и р о в к и  (3) авт о  2 
матически нажимается при 3 
пристыковке к камере, сто­
порной штифт (1) втягива­
ется вниз.

3. Чтобы убедиться, что защёлка 
(2) надёжно зафиксирована, 
слегка потянуть тележку назад.

4. Убедиться, что стопорной 
штифт (1) достаточно оттянут 
вниз, чтобы загрузочная 
тележка могла быть 
загружена.

5. Вьщвинуть загрузочную тележку из камеры и завести до упора на
сортировочную тележку.

Опасность травмирования

Опасность травмирования падающими предметами во время 
разгрузки

4 8
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6. Отсоединить 
тележку от камеры.
I. Удерживая

тележку за ручку, втянуть 
деблокиратор (2) назад.

II. Отодвинуть тележку с 
втянутым деблокиратором 
(2) от камеры.

К ак только 
тележка отведена 
от стерилизатора, 
стопор -  ный штифт 
(1) должен 
выскочить в в е р х  и  
заф икси  ровать 
за гр узо ч н ую  теле 
жку на
сортировочной
тележке.

С )

7. Открыть дверь камеры кнопкой. ^

4.3.7 Остывание стерилизованных отходов

• После выгрузки из стерилизатора всю партию отходов оставить на загрузочной тележке 
до достаточного остывания.
• Во время остывания не прикасаться к материалу и загрузочной тележке.
• Рекомендуемое время остывания: 60-90 минут.

• Оставить загрузочную тележку в зоне, куда не поступает холодный воздух, в том числе 
от кондиционера.

4.3.8 Проверка материала

П Р П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е !

Опасность нарушения стерильности

Влажные материалы ставят под угрозу стерильность всей партии.
После выгрузки проверить внешнюю упаковку стерилизованного материала на 

влажность.
Нельзя использовать мокрые/влажные материалы, они подлежат повторной 

стерилизации.
• В случае влажного материала или материала с повреждённой упаковкой стерильность не
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гарантирована. В связи с этим стерилизованные материалы следует проверять после 
остывания.

• Общее правило: пакет должен быть сухим после остывания не менее часа до 
комнатной температуры (21 °С, 70 F, 50 % относительной влажности).

• На наружной упаковке не должно быть капель воды или видимой влаги. Исключение 
составляет водонепроницаемая упаковка (например, контейнеры). Капли воды на 
водонепроницаемых контейнерах стереть салфеткой после выгрузки.

• Внутри упаковки не должно находиться капель воды (плёночный пакет).

• Упаковка должна быть неповреждённой (плёночные пакеты)
П ричины влажности материалов

Следующие пункты могут быть причинами сохранения влаги на 
упаковке или внутри неё:
• Недостаточное время сушки или неподходящая дополнительная 
обработка
• Камера перегружена; размер, плотность или вес конкретного 

пакета превышает параметры, приведённые в главе 4.3.3 «Загрузка 
тележек или стеллажных полок».

• Стерилизовались твердые части слишком большого 
размера.
• Корзина стерилизовалась без впитывающей (абсорбирующей) 
салфетки.

штабелировались в

максимальный вес

• Корзины 
контейнере.
• Превышен 
контейнера.
• Превышена максимальная загрузка загрузочной 
тележки.
• Использовались материалы, которые не подлежат 
стерилизации.
• Материал не мог остыть до комнатной температуры за отведённое 
время.
• Влажный пар в системе подачи 
пара.

• Дефектная система вакуумной 
сушки.

• Утечка в системе 
камеры.
• Стерильный материал остывал слишком 
быстро.
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• Материал укладывался ещё тёплым на закрытые полки или в 
хранилище стерильных материалов.

• Загруженная тележка была установлена ещё тёплой в зону, куда 
поступает холодный воздух от кондиционера и др.

У К У К А З А Н И Е

Неисправность парогенератора

В случае неисправности парогенератора он деактивируется 
автомати чес ки.
После устранения и квитирования ошибки его необходимо снова 
активировать с помощью этого пункта меню.

m  У К А З А Н И Е

Опорожнение парогенератора

В парогенераторе может образоваться осадок. Он может осесть на 
объектах стерилизации.

Парогенератор следует опорожнять в случае неиспользования, а 
также не менее одно раза в неделю, желательно после последней 
стерилизации перед выходными. См. главу «Опорожнение 
парогенератора»

Парогенератор самостоятельно контролирует уровень воды. Через
5,5 часов и после завершения последней программы уровень воды 
понижается. Если ограничитель уровня воды срабатывает во время 
тестирования, то парогенератор снова заполняется и ограничитель 
уровня воды автоматически сбрасывается. Если ограничитель уровня 
воды не срабатывает, выводится сбой, и парогенератор выключается 
и блокируется.
Во время тестирования запуск программ невозможен.

Опасность повреждения

Никогда не пользуйтесь проволочными щётками и стальной ватой 
для очистки камеры, передних панелей и дверей.

5. О Ч И С Т К А (М О Й К А ) С Т Е Р И Л И З А Т О Р А

• Сухая очистка выполняется мягкой, неворсящейся 
хлопчатобумажной тряпкой.
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Влажная очистка выполняется нейтральным чистящим средством 
(нейтральный ph или слегка щелочной, напр., разбавленное водой 
средство для мытья посуды) и плотной хлопчатобумажной 
салфеткой.
После очистки камеры убедиться, что в ней не осталось следов 
чистящего средства.

Опасность коррозии

Хлор и хлорсодержащие средства оказывают агрессивное 
воздействие на сталь и могут вызывать коррозию.

Не использовать хлорсодержащие средства для очистки камеры и 
передних панелей.

Экран и стеклянные поверхности 

Отключите экран перед очисткой!

О чистка экрана и стеклянных поверхностей

1. Очистить салфеткой, смоченной водой или средством для чистки 
стёкол.

Опасность повреждения

Агрессивные растворители и абразивные средства повреждают 
экран и стеклянные поверхности.

Использовать только мягкие растворители и не пользоваться абразивными средствами.
Перед применением проверить чистящие средства на совместимость с очищаемым 

материалами.

6 Техническое обслуживание

1. Почистить камеру стерилизатора от

Ежедневно Пользователь загрязнений. Для очистки камеры 

использовать влажную ткань. 

Использование чистящих средств, а также
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щеток с жесткой щетиной запрещено. 

Производить очистку следует при холодной 

камере стерилизатора.

2. Удостовериться, что фланец, прокладка и 

дверь стерилизационный камеры не имеют 

загрязнений. В случае обнаружения 

загрязнений -  удалить влажной тканью.

Ежедневно Пользователь

1. Перед началом работы убедиться, что все 

соединения стерилизатора в порядке. 

Удостовериться, подается ли вода в 

вакуумный насос.

Еженедельно Пользователь

1. Почистить облицовочные панели и дверь

стерилизатора. Почистить стеллаж и

загрузочную тележку. Почистить камеру 

стерилизатора, включая направляющие для 

стеллажа.

2. Удостовериться, что качество питающей 

воды для парогенератора соответствует 

требованиям, описанным в пункте.

3. Слить воду из парогенератора следующим 

образом:

а. Отключить подачу электроэнергии.

б. Дождаться, пока давление в

парогенераторе опустится до отметки 0.5 

бар (проверить показания датчика давления 

в парогенераторе, расположенном над
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стерилизационной камерой).

в. Открыть вентиль слива воды из 

парогенератора. Дождаться, пока опустеет 

водоуказательная колонка.

г. Закрыть вентиль слива воды.

Ежемесячно
Технический

персонал

Продуть предохранительный клапан, 

поднятием штока.

Каждые 3 месяца
Технический

персонал

1. Прочистить штуцеры подачи воды.

2. Проверить соединение дренажной трубы со 

стоком в полу. При обнаружении 

подтеканий -  устранить.

3. Подтянуть все резьбовые соединения 

трубопроводов.

Каждые 6 месяцев
Технический

персонал
Заменить воздушный фильтр

Ежегодно
Технический

персонал

1. Провести проверку системы закрытия двери. 

Заменить неисправные части.

2. Проверить надежность электрических

соединений контрольной платы, 

электрошкафа, моторов,

электроуправляемых клапанов и системы 

закрытия двери.

3. Очистить контрольную плату пылесосом.

4. Проверить дверную прокладку. При
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т

обнаружении повреждений -  заменить.

1. Произвести калибровку и валидацию

стерилизатора.

2. Произвести тестирование клапанов и

системы электроснабжения, руководствуясь 

действующими нормативными

документами.

Перечень наиболее часто встречающихся или возможных неисправностей приведен в 

таблице. Для локализации неисправностей используйте подсказки, которые выводит 

система управления на дисплей и принтер.

Наименование 

неисправности, внешнее 

проявление и 

дополнительные признаки

Вероятная причина Способ устранения

1. Блок управления не Автоматический Включите автоматический

включается. На панели переключатель выключен. переключатель.

управления не горят ни 

индикаторы, ни дисплей.

Не работает переключатель Замените переключатель.

на передней панели.

Перегорел предохранитель 

5VDC.

Проверьте причину

55

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



S i /

замьпсания, замените

Проблема с системой
предохранитель.

управления.

Замените управляющую

плату.

2. Парогенератор не Водяной насос неисправен Отремонтируйте или

работать. Вода не или засорен. замените насос.

поступает в резервуар.

Блокировка или низкое Отрегулируйте водяное

водяное давление. давление, убедитесь в

нормальной циркуляции

воды.

Переключатель 

строя в 

перегрузки 

неисправности.

вышел из 

результате 

или

Проверьте и устраните 

перегрузку, замените 

переключатель.

Верхний

неисправен.

электрод
Почистите или замените 

верхний электрод.

Электронный датчик
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0

давления или система 

измерения дает сбой или не 

откалиброван.

Нижний электрод засорился 

или поржавел.

Переключатели ТЭНов 

выключены или повреждены.

Поврежден

нагрева.

контактор

Сгорели ТЭНы.

Электронный датчик

давления или система

измерения дает сбой или не 

откалиброван.

5 7

Проверьте и откалибруйте 

давление, замените датчик.

Почистите или замените 

электрод.

Включите или замените 

переключатели.

Проверьте причину и 

замените контактор.

Замените неисправные 

ТЭНы, проверьте, 

достаточен ли уровень 

воды.

Проверьте и сделайте 

калибровку, замените
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проблема с системой 

контроля.

датчики.

Замените платы.

3. В камере не создается 

вакуум или его уровень 

недостаточен.

Блокировка или низкое 

водяное давление в 

вакуумном насосе.

Отрегулируйте водяное 

давление, убедитесь в 

нормальной циркуляции 

воды.

Переключатель вакуумного 

насоса неисправен.

Замените переключатели.

Вакуумный клапан,

подающий воду через насос, 

засорен или поврежден.

Клапан пара дает утечку.

Проверьте,

отремонтируйте или

замените вакуумный

клапан.

Отремонтируйте или

замените паровой клапан.

Вакуумный насос засорен
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/ 5^

или поврежден.

Сброс из клапана насоса 

засорен или поврежден.

Дверная прокладка 

повреждена или неправильно 

зафиксирована.

Неисправна

контроля.

система

отремонтируйте или

замените вакуумный насос.

Проверьте, 

отремонтируйте 

замените клапан.

или

Зафиксируйте или

замените прокладку.

Замените плату.

4. Давление и температура 

на низком уровне и не 

достигают 

стерилизационных 

значений, или это 

занимает длительное 

время.

Впускной клапан пара 

блокирован или поврежден.

Зафиксируйте или

замените паровой клапан.

Датчики давления или 

температуры повреждены, 

или не откалибрована 

система измерения.
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Проверьте, откалибруйте 

систему измерения или 

замените датчики.
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проблемы с 

контроля.

системой Замените плату.

5. Стадия быстрого или 

медленного сброса не 

осуществляется; 

давление в камере 

остается, или сброс 

происходит слишком 

долго.

В паровом клапане протечка. Отремонтируйте или

замените паровой клапан.

Клапан быстрого или 

медленного сброса 

(конденсат) засорен или 

поврежден.

Отремонтируйте или 

замените поврежденный 

клапан.

Проблемы с системой 

контроля.
Замените плату.

6. Не работает стадия 

сушки.

Проблемы с вакуумной См. часть 2.

системой.

В паровом клапане протечка.
Отремонтируйте или

замените паровой клапан.

Проблемы с системой 

контроля.
Замените плату.
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7. He работает впуск Впускной клапан воздуха Отремонтируйте или

воздуха. засорен или поврежден. замените воздушный

клапан.

За.мялся воздушный фильтр. Замените воздушный

фильтр.

8. Неудовлетворительные Неоконченное удаление 8.1 См.часть 3.

результаты воздушных карманов.

стерилизационного

процесса.
Температура и давление не

соответствуют условиям 8.2 Установите время и

стерилизации. температуру, согласно виду

и количеству

стерилизуемого материала.

8.3 Произведите загрузку

Неправильная загрузка правильно.

автоклава, при загрузке

попал воздух.

9. Некачественная сушка, Недостаточное давление Установите или

упаковки остаются пара в рубашке. зафиксируйте

влажными. переключатель давления.
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См. часть 3.

Недостаточный вакуум. Почистите или

Паровая ловушка не отремонтируйте паровую

устраняет достаточное кол- ловушку.

во конденсата.

Правильно загрузите

Загрузка автоклава.
автоклав.

10. проблемы, связанные с Проверьте кабель или Т щательно подсоедините

системой контроля. коннектор MOLEX между кабель MOLEX и

Дисплей - чистый или контрольными платами и коннектор.

высвечивает что-то панелью управления.
Зафиксируйте или

несвязное. Не реагирует
Не работает источник замените источник

на нажатие кнопок на
питания. питания.

панели. Неправильная

реакция на ручное

управление Нажатие на

одну из кнопок дает

результат от нажатия

другой. При нажатии

START цикл не

начинается Система не

реагирует на нажатие

STOP.

11. принтер не работает или Отсутствует бумага в 11 11.1 Вставьте рулон бумаги

6 2
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печатает несвязные принтере или качество в принтер. Убедитесь, что

данные. бумаги не соответствует используете правильный

требуемому. тип бумаги.

Не зафиксирован кабель 11
11.2 Зафиксируйте

между принтером и
соединение иди замените

платой. Из-за чего
кабель.

происходит перерывы и

перебои контакта.

Принтер поврежден. 11

11.3 Замените принтер.

12. Температура, давление Температурный датчик 12 Зафиксируйте 12

или время неправильно отсоединился или соединение или

контролируются или поврежден, или пропадает замените датчик.

результат операции не контакт.

соответствует нужному Датчик давления имеет 12
Зафиксируйте 12.2

см.часть 2, 4, 5, 6, 7, 8, 9. плохое механическое или
соединение или замените

электрическое
датчик.

соединение, или

поврежден.

13. Дверь не открывается. Низкое давление в линии 13, Установите воздушное 13,

подачи воздуха. давление.

Соленоидный клапан, 13, Проверьте и 13
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/dl

пропускающий воздушное отремонтируйте

давление к дверному соленоид.

механизму, засорен или

поврежден.

Закрывающий дверной 13
Зафиксируйте или 13

цилиндр вышел из строя.
замените закрывающий

цилиндр.

Микропереключатель 13 Отрегулируйте 13

противоположной двери положение

не срабатьшает или микропереключателя

поврежден. или замените его.

П роверка напорного резервуара

Независимо от предписанной компанией Tuttnauer Ltd периодичности обслуживания 
напорный Резервуар должен проходить регулярные тесты согласно требованиям 
законодательства.

Ежедневное обслуживание

Необходимо проводить ежедневное обслуживание прибора. В ходе этого обслуживания 
пользователь осуществляет описанные ниже работы. Сообщение о необходимости 
ежедневного обслуживания не выводится.

Цель
обслуживания

Вид работ

Очистка При необходимости очистить передние панели стерилизатора 
(см.главу «Очистка»)

64

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



/63

Протоколирующий
принтер

Проверить бумагу:

•если видна красная полоса на бумаге, заменить рулон (см.главу 
«Замена рулона бумаги»)

Тест на 
герметичность

Проверить герметичность системы:

•запустить программу разогрева с последующим вакуумным 
тестом(см.главу «Тест на герметичность»)

Цель
обслуживания

Вид работ

Тест на 
паропроницаемость

Запустить тест Бови-Дика

•Индикатор Бови-Дика должен изменяться согласно указаниям 
производителя (см.главу «Тест Бови-Дика»).

Уровень воды в 
электрическом 
парогенераторе(опци 
я)

•Проверить уровень воды. Уровень должен быть виден в 
смотровое стекло.
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Еженедельное обслуживание

Необходимо проводить еженедельное обслуживание прибора. Входе этого обслуживания 
пользователь осуществляет описанные ниже работы. Сообщение о необходимости 
еженедельного обслуживания не выводится.

Цель
обслуживания

Вид работ

Очистка Очистить следующие элементы: 

•сточную сетку на дне камеры; 

•камеру;

•передние панели стерилизатора.

Уплотнение дверей Визуальный осмотр:

•Когда дверь открыта, уплотнение должно 
располагаться по периметру всей рамы.

•Проверить уплотнение на повреждения.

Г ерметичность 
системы

•Визуальный контроль системы 
трубопроводов в пространстве для 
сервисного обслуживания (выход воды, 
воздуха или пара).

Контроль процесса стерилизации
Пользователь имеет возможность контролировать процесс стерилизации при помощи 
химических индикаторов. Индикаторы показывают, выполнены ли условия стерилизации. 
Индикаторы укладываются к партиям стерилизуемого материала согласно внутренним 
распоряжениям. При этом соблюдать следующее:
• При открытии упаковки следует проверить индикаторы согласно указаниям изготовителя.
• Если показания индикатора после стерилизации неоднозначны, нельзя использовать 
данную партию материала.

План технического обслуживания
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Ежедневная процедура

Процедура Исполнитель
1 Чистка -очистка фильтра стока из камеры, при его 

засорении
•очистка поверхности камеры и корпуса 
аппарата при необходимости

Пользователь

2 Бумага в 
принтере

-проверка наличия бумаги в принтере, при 
необходимости вставить новый рулон

Пользователь

3 Вода -проверка открытия кранов водоснобжения и 
наличия давления воды (по манометру) на 
системе водоподготовки

Пользователь

4 Прогрев -прогрев аппарата, включив электропитание 
аппарата и зеленый тумблер блока управления, 
в течении 15-20 минут до достижения давления в 
парогенераторе 500 кРа, а в оболочке камеры  
180 кРа.

Пользователь

5 Тестовый
прогон

-запустить тестовый цикл № 11 Bowie&Dick. В 
случае каких-либо признаков неисправности, 
необходимо сообщить бо этом администратору, 
который должен принять меры по определению 
причины  неполадки. В течении этого времени 
стерилизатор использоваться не должен.

Пользователь

Еженедельная процедура

Процедура Исполнитель
1 Чистка •очистка фильтра стока из камеры, при его 

засорении
•очистка поверхности камеры и корпуса 
аппарата при необходимости

Пользователь

2 Уплотнение
дверей

•осмотр уплотнителя дверей. Уплотнитель  
должен полностью втягиваться в паз на 
торце камеры. На нем не должно быть 
механических повреждений и загрязнений. 
В случае каких-либо признаков 
неисправности сообщить об этом 
администратору, который должен принять  
меры по определению причины  неполадки. 
В течении этого времени стерилизатор 
использоваться не должен.

Пользователь

3 Система
герметичности

-осмотр аппарата во время прохождения 
рабочего цикла, на предмет наличия  
утечек воды или пара. Никаких видимых

Пользователь
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т

утечек быть не должно. В случае каких- 
либо признаков неисправности (утечек) 
сообщить об этом администратору, 
который должен принять меры по 
определению причины  неполадки. В 
течении этого времени стерилизатор 
использоваться не должен.

4 Система
сжатого
воздуха

-  перед включением в работу слить  
конденсат из рессивера воздушного 
компрессора (накопительного бака 
компрессора) через нижнюю пробку.

Пользователь

Полугодовое обслуживание

процедура Исполнитель
1 Чистка -очистка фильтра стока из камеры, при его 

засорении
-очистка поверхности камеры и корпуса 
аппарата при необходимости

Пользователь

2 Уплотнение
дверей

-осмотр уплотнителя дверей. Проверка 
уплотнителя на наличие механических 
повреждений и загрязнений. О чистка  
уплотнителя от загрязнений и его смазка. 
При необходимости замена уплотнителя.

Инженер

3 Система
герметичности

-осмотр аппарата во время прохождения 
рабочего цикла, на предмет наличия  
утечек воды или пара. Н икаких видимых 
утечек быть не должно. В случае каких- 
либо признаков утечек, герметизация мест 
утечек с заменой герметизирующих 
элементов, в случае необходимости.

Инженер

4 Система
сжатого
воздуха

-проверка наличия конденсата в корпусе 
фильтра входного воздушного редуктора и 
при его наличии слив через нижний  
клапан.

Инженер

5 Воздушный
фильтр

-проверка загрязнения воздушного 
фильтра и при необходимости его замена.

Инженер

6 Вентилятор
блока

управления

-проверка вентилятора блока управления. 
При необходимости его прочистка.

Инженер

7 Тестовый
прогон

-запустить тестовый цикл № 11  
Bowie&Dick. В случае каких-либо 
признаков неисправности, необходимо

Пользователь
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м

сообщить об этом инженеру, который 
должен принять меры по устранению  
причины  неполадки._________________

Годовое обслуживание

Процедура Исполнитель
1 Чистка -очистка фильтра стока из камеры, при 

его засорении
-очистка поверхности камеры и корпуса 
аппарата при необходимости

Пользователь

2 Уплотнение
дверей

-замена уплотнителя. Инженер

3 Система
безопасности

-проверка и регулировка всех элементов 
системы безопасности и их замена, при 
необходимости

Инженер

4 Электрические
системы

•проверка и регулировка всех 
элементов электрической системы и их 
замена, при необходимости, 
-протягивание контактов электрических 
систем.
-очистка блока электроники при помощи 
пылесоса.

Инженер

5 Воздушный
фильтр

-замена воздушного ф и льтр а. Инженер

6 Система
парогенератора

-проверка датчиков давления и их 
регулировка, при необходимости, 
-проверка работы системы регулировки 
уровня воды в парогенераторе с чисткой  
датчиков уровня.
-проверка работы системы  
накопительного бака 
деминерализованной воды и ее 
регулировка при необходимости.

Инженер

7 Система дверей -проверка работы всех элементов 
системы
закрывания двери, смазка трущихся 
элементов, проверка уровня масла, 
проверка протечек масла и их устранение 
в случае наличия.
-проверка болтов, крепящих бронзовые 
направляющие дверей и их замена, при 
необходимости.

Инженер
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8 Система
автоматики

-проверка работы и регулировка 
датчиков положения (концевиков) 
системы автоматики и их замена, при 
необходимости.

Инженер

9 Тестовый
прогон

-убедиться, что тестовые прогоны  
осуществляются регулярно 
-запустить тестовый цикл № 11  
Bowie&Dick. В случае каких-либо 
признаков неисправности, необходимо 
сообщить об этом инженеру, который 
должен принять меры по устранению  
причины  неполадки.

Инженер

Пользователь

10 Система 
сжатого воздуха

-проверка наличия конденсата в корпусе 
фильтра входного воздущного редуктора 
и при его наличии слив через нижний  
клапан.
-проверка наличия утечек сжатого 
воздуха в системе и их устранение с 
заменой неисправных элементов при 
необходимости.

Инженер

11 Измерительная
система

•проверка работы измерительной 
системы и ее калибровка при 
необходимости.

Инженер

ИЛЛЮСТРАЦИИ о РАСПОЛОЖЕНИИ ОБСЛУЖИВАЕМЫХ МЕХАНИЗМОВ И 
ЧАСТЕЙ СТЕРИЛИЗАТОРА.

Расположен с правой стороны в технической зоне за лицевой панелью

Рисунок 1 Концевой выключатель двери
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т

Расположен с правой стороны в технической зоне в верхней части камеры

Рисунон 2 Регулятор давления в камере

Расположен с правой стороны в технической зоне в средней части камеры

Рисунок 3 Регуляторы давления пора
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Расположен с правой стороны в технической зоне в верхней части камеры

Рисунок 4 Воздушный фильтр

Расположен с правой стороны в технической зоне ниже камеры рядом с парогенератором

Рисунок 5 Паровая ловушка
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Расположен с левой стороны в технической зоне над камерой

Рисунок 6 Регулятор давления пара

Расположен с правой стороны в технической зоне у верхнего края камеры

Рисунок 7 Регулятор давления сжатого воздуха с отстойником
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Расположен с правой стороны в технической зоне у верхнего края камеры рядом с отстойником

Рисунок 8 Электромагнитные клапана управления

Расположен с правой стороны лицевой панели

Рисунок 9 Дисплей управления с принтером
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Расположен с правой стороны в технической зоне в верхней, средней и нижней частях камеры

Рисунок 10 Пневмоилапан

Расположен с левой стороны в технической зоне над камерой

Рисунок 11 Поворотный пневмоилапан
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Расположен с правой стороны в технической зоне на раме

Рисунок 12 Насос подачи воды в парогенератор

Расположен с правой стороны в технической зоне на раме

Рисунок 13 Вакуумный насос
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/:У5

Расположен с левой стороны в технической зоне ниже камеры, рядом с парогенератором

Рисунок 14 Водомерное стекло уровня воды в парогенераторе

Расположен с правой стороны в технической зоне на уровне камеры

Рисунок 15 Обратный клапан
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Расположен на лицевой панеле

Рисунои 16 Информационные манометры

Расположен внутри камеры

Рисунок 17 Внутрикомерные температурные датчики
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Расположен с правой стороны в технической зоне над парогенератором, ниже камеры

Рисунок 18 Датчики уровня парогенератора

Расположен с правой стороны в технической зоне над камерой

Рисунок 19 Предохранительный клапан
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Расположен с правой стороны на лицевой панеле

Рисунок 20 Принтер с бумагой
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7. П рограммы  обслуживания

УКАЗАНИЕ
Блокировка двери при тестовых программах

В программах тестов дверь может открываться только на стороне загрузки.

Тест на гермет ичност ь
Чтобы обеспечить бесперебойную работу стерилизатора, необходимо в начале каждого 
рабочего дня запускать программу разогрева с последующим вакуумным тестом. В этом 
тесте проверяется целостность заблокированного напорного резервуара и 
соответствующих трубопроводов. Тем самым исключается попадание воздуха в камеру в 
фазы вакуума.
В конце теста автоматически вычисляется и протоколируется интенсивность утечки.
Если интенсивность утечки превышает допустимое значение 1,3 мбар/мин, то выводится 
и протоколируется неисправность. О неисправности сообщается ближайшему 
руководителю. Он принимает соответствующие меры по устранению неисправности. 
После неуспешного теста не использовать стерилизатор, пока не будет устранена 
неисправность.
Ежедневно вьшолнять тест и контролировать интенсивность утечки в течение 
длительного времени. Это поможет вам своевременно реагировать на возникновение 
утечек.
Тест Бови-Д ика
Этот тест показывает эффективность удаления воздуха, а также проникновения пара. 
Данный тест не служит для проверки достаточного времени воздействия относительно 
температуры воздействия.
В каждый рабочий день после вакуумного теста следует проводить тест Бови-Дика, 
прежде чем стерилизовать материалы.
Сообщения о сбое стерилизатора следует докладывать руководителю. Он принимает 
соответствующие меры по устранению неисправности. Во время выяснения причин не 
пользоваться стерилизатором.
8. Технические характеристики, условия окружающей среды

Стерилизатор является стерилизатором одностороннего типа, одну дверь с одной стороны 
изделия. Сторона с дверью снабжена панелью управления, на которой отражается 
действие:
- визуальный индикатор «Неисправность»
- этапы стерилизационного цикла
- счетчик циклов стерилизации (вход строго по паролю)
- индикатор фазы цикла стерилизации
Индикация завершения цикла отключается при начале открытия двери.
Стерилизатор оснащен 4-мя независимыми платиновыми датчикам и температуры 
резистивного типа.
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-датчиком давления в рубашке стерилизатора.
-датчик давления установленном на парогенераторе 
Характеристики манометра:
Манометр цифровой. Данные снимаются с аналогового датчика, далее с помощью аналого- 
цифрового преобразователя, преобразуется в цифровой сигнал. Данные не выводятся на 
экран панели управления. Не обладает функцией регулировки «на месте», так как 
используется для удовлетворения требований Правил устройства и безопасной
эксплуатации сосудов, работающих под давлением.
Шкала от -1 до +3 бар, с отметкой 0. Погрешность не хуже 1,6%.
Разрешающая способность 0,01 бар.
Регулировка точности ±0,05 бар при рабочем давлении.
Не используется для функции управления.
Компенсация погрешности не превышает 0,04%.
Манометр механический. Установлен на внешней панели стерилизатора для 
дополнительного контроля. Не обладает функцией регулировки «на месте», так как 
используется для удовлетворения требований Правил устройства и безопасной
эксплуатации сосудов, работающих под давлением.
Шкала от -I до +3 бар, с отметкой 0. Погрешность не хуже 1,6%.
Разрешающая способность 0,01 бар.
Регулировка точности ±0,05 бар при рабочем давлении.
Не используется для функции управления.
Компенсация погрешности не превышает 0,04%.
Мановакуумметр диаметр 100 мм 
Диапазон измерения -1..0...+5 Кг/см^
Класс точности 1,5
Имеется датчик абсолютного давления для проведения теста проверки на утечку.
Датчик цифровой. Данные снимаются с аналогового датчика, далее с помощью аналого- 
цифрового преобразователя, преобразуется в цифровой сигнал. Данные не выводятся на 
экран панели управления.
Градуирован в миллибарах.
Диапазон измерений от 0 до 160 мбар. Погрешность 1%.
Разрешающая способность не более 1 мбар.
Регулировка на месте. Вход с помощью пароля.
Стерилизатор оснащен 4-мя независимыми датчиками температуры:
Время реакции от 0,9 до 5, при испытаниях в воде.
Стерилизатор показывает на панели управления температуру в Цельсиях, диапазон от 50 
до 150°С, погрешность не хуже ±0,1%.
Термометр цифровой. (Температура снимается с аналогового датчика (резистивного типа) 
и далее с помощью аналого-цифрового преобразователя преобразуется в цифровой сигнал 
и выводится на экран панели управления). Возможность регулировки точности до +-0,5°С 
при температуре стерилизации. Разрешающая способность не более 0,1®С.
Термометр оснащен защитой датчика от повреждений, что в свою очередь обеспечивает 
защиту от повреждений панели управления.
Компенсация погрешности (нестабильность температуры) не превышает 0,04% 
Стерилизатор оборудован встроенными цифровыми часами.
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Есть возможность выставления даты, времени.
Градация в минутах и часах. Погрешность не хуже ±2,5% для периодов, превьппающих 5 
мин, и не хуже 1% для периодов менее 5 мин.
Есть возможность регулировки «на месте».
Принтер для распечатки данных (Протоколирующий принтер).
Цифровой, независимый от автоматического контроллера.
Записи включают в себя предельные значения для всех переменных цикла на протяжении 
всего цикла стерилизации. Распечатка позволяет идентифицировать все превышения 
предельных отклонений. Запись непрерывная. На запись наносятся метки времени: в часах 
и минутах.
Интервалы времени в соответствии с программой стерилизации.
Характеристики:
- печатает алфавитные символы на кириллице.
- печатает текстовые данные на русском языке.
- диапазон показываемых измерений температуры от 50-150С
- погрешность +-1% в диапазоне 50-150С
- используется бумага, вмещающая по ширине 42 символа в одной строке.
- время выборки по каждому каналу не менее 2,5с.
- диапазон показываемых измерений давления от -1 до +3 бар.
- разрешающая способность 0,05 бар
- погрешность 1,6% в диапазоне от -1до +3 бар

Технология
Термопринте
Р

Символов в строке 42 символа
Ширина бумаги 57,5 мм
Диаметр рулона 50 мм

В случае возникновения неисправности в автоматическом контроллере, специальное 
устройство безопасно возвращает давление в стерилизационной камере к атмосферному и 
возникает возможность открыть загрузочную дверь.

Дверь с гидропневматическим приводом:
Усилие воздействия двери на препятствие макс 150 Н.
Скорость выдвижения двери 0,06 м/с 
Скорость закрывания двери 0,06 м/с
Усилие необходимое для проверки блокировки двери макс 150 Н.
Вес двери 154 кг
ДОСТУП к УСТРОЙСТВУ УПРАВЛЕНИЯ СТЕРИЛИЗАТОРОМ 
ПРЕДУСМОТРЕН ТОЛЬКО С ПОМОЩЬЮ ПАРОЛЯ.

Стерилизатор оборудован ловушкой конденсата.
Стерилизатор рассчитан на работу с сухим насыщенным паром, содержащим не более 3,5% 
по V неконденсируемых газов.
Стерилизатор имеет защиту от неисправности датчиков температуры и давления.
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Время выравнивания не превышает 15с стерилизационных камер V до 800 дм3 и 30 с для 
камер большего V.
Уровень звуковой мощности 65 дБ.
Значение скорости изменения давления в любой фазе цикла стерилизации не превышает 10 
бар/мин.
Коэффициент сухости 0,9.
Для загрузки, состоящей из металлических предметов, коэффициент сухости 0,95.
Степень перегрева пара 25К.
Значение жесткости воды Е от 0,02 до 0,1 ммоль/дмЗ.
Стерилизатор рассчитан на работу с сжатым воздухом, подаваемым под давлением 5-7 бар 
(не содержащим воды в жидком виде), профильтрованным через фильтр 25мкм, капли 
масла не более 2мкм.
Время нагрева стерилизатора-15 мин.
Время выравнивания температуры- зависит от загружаемого на стерилизацию 
материал а/предмета.
Время удаления воздуха из стерилизатора -  10-15мин. (зависит от загружаемого на 
стерилизацию материала/предмета)
Время выравнивания давления в стерилизаторе - зависит от загружаемого на стерилизацию 
материала/предмета.
Бактериологические фильтры , установленные внутри стерилизатора, изготовлены на 
основе стекловолокна с добавлением тефлона (PTFE) для повыщения гидрофобньгх свойств 
фильтруемого материала.
Высота фильтра 10,16 см, диаметр 5,08 см, с резьбовым адаптером 1,27 см.
Степень очистки - удаляет частицы до 0 0,01 мк.
Класс очистки Н13 
Эффективность очистки - 99,95%
Эксплуатационные характеристики:
Выдерживают 150 циклов при температуре 142° С
Макс, рекомендуемая непрерывная рабочая t составляет 70 ° С
Макс, перепад давления в направлении потока(снаружи) в 4,5бар при температуре 70° С 
Эффективная площадь фильтрации 0,2 м ^
Макс, скорость фильтрации не превышает 0,025 м/с
Конденсаю отводчики, установлены внутри стерилизатора, для автоматического отвода 
конденсата от пароводяной эмульсии в системах оборудования, использующего пар в 
трубопроводах. Конденсат, который появляется при потере тепла паром, приводит к 
снижению тепловой мощности, гидроударам и ухудшает качество пара. Задача 
конденсатоотводчика вывести воду из системы. Конденсатоотводчик работает на основе 
разницы температуры между паром и конденсатом. Конденсатоотводчик изготовлен из 
латуни и имеет присоединительный размер 1,27 см.
К лапаны  пневматические - наклонный пневматический клапан с внешним управлением 
(далее пневмоклапан) представляет собой 2/2-ходовой клапан для сред с температурой до 
+ 180°С с резьбовым присоединением, Ду 13-65мм, состоит из пневмопривода поршня и 2- 
ходового клапана. В зависимости от температуры окружающей среды, приводы 
поставляются в двух различных исполнениях - из полиамида (ПА) и полифенилсульфида
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(ПФС). Высокую герметичность обеспечивает саморегулирующийся сальник. Корпус 2/2- 
ходового клапана выполнен из бронзы или нержавеющей стали AISI 304L.
Пределы срабатывания клапанов:
Макс, число срабатываний клапана 4-25 раз при температуре +180°С.
Пределы срабатывания 0,23-0,27 Мпа (0,3-2,7 кгс/см^)
Метод удаления воздуха- вакуумный метод.
Характеристика максимального давления на объем в стерилизаторе (произведение 
давления в МПа (кгс/см^) на вместимость в м  ̂ (литрах)) не должно превышать 1,0 (10000) 
ед., данные по вариантам исполнения стерилизатора:

3870ВН
4472ВН
5596ВН
6690ВН
66120ВН
6990ВН
69120ВН
69150ВН
69180ВН

0,015
0,036
0,075
0,105
0,135
0,150
0,203
0,252
0,303

ВНИМАНИЕ!!!! ВСЕ ДАЧТЧИКИ (ДАВЛЕНИЯ, ТЕМПЕРАТУРЫ), МАНОМЕТР, 
УСТАНОВЛЕННЫЕ В СТЕРИЛИЗАТОРЕ НЕ ПРОИЗВОДЯТСЯ КОМПАНИЕЙ 
Tuttnauer Ltd, ОНИ ПОСТАВЛЯЮТСЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЮ ПО КОНТРАКТУ И 
ИМЕЮТ ДЕЙСТВУЮЩИЕ СВИДЕТЕЛЬСТВА ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ТИПА 
СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ. (СМ.ПРИЛОЖЕНИЕ № 1).

МОДЕЛЬ РАЗМЕРЫ КАМЕРЫ 
(мм)

(ш*в*г)

ГАБАРИТНЫЕ 
РАЗМЕРЫ (мм) 
(ш*в*г)

ВЕС (кг) Объем
камеры
(л)

3870ВН 0500 X (Г) 760 880*1780*1000 500 160

4472ВН 408*408*730 1148*1620*1059 870 120
5596ВН 510*510*970 950*1677*1930 1050 250
6690ВН 610*610*930 1250*1708*2130 1690 350
66120ВН 610*610*1230 1250*1708*2430 1910 450
6990ВН 610*910*930 1250*1860*2130 2080 515
69120ВН 610*910*1230 1250*1860*2430 2390 680
69150ВН 610*910*1530 1250*1860*2730 2710 850
69180ВН 610*910*1830 1250*1860*3010 3055 1015
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Модель Макс, загрузка, включая 
загрузочную тележку 
1кг1

Макс. загрузка 
загрузочной тележки [кг]

3870ВН 50 30 (15 кг на 1
полку)

4472ВН 65 45 (22,5 кг на 1
полку)

5596ВН 73 53 (26,5 кг на 1
полку)

6690ВН 93 73 (36,5 кг на 1
полку)

66120ВН 121 101 (50,5 кг на 1
полку)

6990ВН 146 126 (63 кг на 1
полку)

69120ВН 190 170 (85 кг на 1
полку)

69150ВН 232 202 (101 кг на 1
полку)

69180ВН 310 290 (145 кг на 1
полку)

Модель Мощност 
ь общая 

(кВт)

Мощность 
парогенератор 
а (кВт)

Рабочее
напряжени
е(В)

Частота
(Гц)

Сила
тока
(А)

Макс.
Сечени
е
Соедин
ите.1 ыю
го
провода
(мм)

3870ВН 18 15 380 50 4737 16
4472ВН 23 18 380 50 6033 16
5596ВН 29 24 380 50 7632 16
6690ВН 41 36 380 50 107,89 25
66120В
Н

59 54 380 50 155,26 25

6990ВН 59 54 380 50 15536 35
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69120В 
Н

68 63 380 50 178,95 35

69150В
Н

68 63 380 50 178,95 35

69180В
Н

68 63 380 50 178,95 35

Степень защиты от проннкновення воды 1Р 43

Электрическая безопасность EN 61010-1, EN 61010-2-040

Электромагнитная совместимость
EN 55022, EN 61000-4-2/-3/-4/-5/-6/-8/-11, 
EN 61326-1

Условия окружающей среды

Применение Внутри помещений
Температура окружающей 
среды согл. EN61010-1 от +5 °С до +40 °С

Давление окружающей 
среды от +75 кПа до +106 кПа

Максимальная высота 
установки 2000 м над уровнем моря

Макс. относительная 
влажность воздуха

80% дая температуры до 31 °Сс линейным снижением до 
50% при 40 °С

Сейсмозащита Сейсмостойкая конструкция
Колебания напряжения 
питания ±10 % от номинального напряжения

Хранение

Хранение Внутри помещений
Температура окружающей 
среды от +0 ®С до +40 °С

Давление окружающей 
среды от +75 кПа до +106 кПа

Относительная влажность 
воздуха 10 - 85 %, без конденсации

Атмосфера Некоррозионная
Срок хранения Макс. 1 год

Для всех моделей стерилизаторов: 
Степень загрязнения- 2 
Категория перенапряжения- II
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т

Информация о принадлежностях:

Тележка загрузочная

Тележка загрузочные (далее -  тележка) используются в комплекте со стерилизатором. 
Представляют собой изделия для загрузки внутрика.мерных стеллажей в камеру 
стерилизатора в полуавтоматическом режиме. Управление осуществляется с помощью 
контроллера парового стерилизатора.

Основные компоненты устройств выполнены из нержавеющей стали марки AISI 304L. 

Конструкция тележки (схематичная):

Х арактеристики:

Гарантийный срок составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В), характеристики:

1330*470*1056 мм (масса 85 кг+/- 0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 160 кг 1630*470*1056 
мм (масса 110 кг +/- 0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 180 кг

1930*470*1056 мм (масса 134 кг +/- 0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 196 кг

2230*470*1056 мм (масса 146 кг +/- 0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 210 кг

1100*470*1056 мм (масса 85 к г +/-0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 160 кг

1300*470*1056 мм (масса 85 к г +/-0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 160 кг

1300*470* 1056 мм (масса 85 кг +/- 0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 160 кг
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1300*470*1056 мм (масса 85 к г + /-0,3 кг), макс, нагрузка на тележку 160 кг 

Усилие необходимое для передвижения: не более 150 Н 

Усилие необходимое для торможения колес: не более 150 Н 

Диаметр колес 1(Ю мм.

Зазор между одним колесом и полом не должен превышать 5 мм.

Панель облицовочная; панель облицовочная с дверью. Панель облицовочная 
предназначена для внешней отделки корпуса стерилизатора с фронтальной стороны, и с 
боковой сервисной зоны и предохранения конструктивных элементов стерилизатора от 
внешних воздействий. Панели выполнены из нержавеющей стали марки AISI 304L.

Панели обладают антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами.

Допускается обработка панелей дезинфицирующими средствами, применяемыми в ЛПУ. 
Гарантийный срок составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В): 1120/2/1970 мм (масса 21 кг +/- 0,3 кг),

1420/2/1970 мм (масса 27 кг +/- 0,3 кг),

1775/2/1970 мм (масса 33 кг +/- 0,3 кг).

Д верь инспекционная

Дверь инспекционная предназначена для доступа в сервисную зону стерилизатора при 
проведении регламентного обслуживания и ремонта.

Дверь выполнены из нержавеющей стали марки AISI 304L

Дверь обладает антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами.

Допускается обработка двери дезинфицирующими средствами, применяемыми в ЛПУ. 
Гарантийный срок составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В): 990/30/1970 мм (масса 28 кг +/- 0,3 кг).

Л ю ки передаточные

Люк передаточный (далее «люк») используется в комплекте со стерилизатором. Люк 
предназначен для возврата внутрикамерных стеллажей из стерильной зоны в чистую зону 
после разгрузки стерильного материала в стерильной зоне. Основные компоненты люка
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д /

выполнены из нержавеющей стали марки AIS1 304L. Привод двери гидропневматический 
идентичен приводу двери стерилизатора. Люк обладает антикоррозийными, 
антистатическими и антимагнитными свойствами. Допускается обработка люка 
дезинфицирующими средствами, применяемыми в ЛПУ. Управление осуществляется с 
помощью встроенного контроллера.

Конструкция (изображение люка):

.1- i

I

Гарантийный срок составляет 1 год.
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Типовые размеры (Д/Ш/В): 850/370/2500 мм.

Форма передачи- вручную.

Масса 161 К Г + /-  0,5 кг 

С теллаж  виутрикамернын

Стеллаж внутрикамерный (далее "стеллаж") используется в комплекте со стерилизатором. 
Стеллаж предназначен для размещения медицинских отходов. Стеллаж устанавливается в 
камере стерилизатора и обеспечивает равномерные зазоры для циркуляции пара внутри 
камеры. Стеллаж имеет колесики для перемещения по направляющим в камере 
стерилизатора и загрузочной тележке.

Усилие необходимое для передвижения: не более 50 Н

Усилие необходимое для торможения колес: не более 50 Н

Диаметр колесиков 20 мм.

Зазор между одним колесиком и направляющими не должен превышать 1 мм.

Стеллаж выполнен из нержавеющей стали марки AISI 316L.

Стеллаж обладает антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 

Стеллаж предназначен для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100°С до -1-200°С 

Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В), характеристики:600*596*744 мм масса стеллажа 16,5 кг +/- 
0,2 кг, 860*596*744 мм масса стеллажа 18,4 кг +/- 0,2 кг

1160*596*744 мм масса стеллажа 23 кг +/- 0,2 кг

1460*596*744 мм масса стеллажа 27,6 кг +/- 0,2 кг

1760*596*744 мм масса стеллажа 32,2 кг +/- 0,2 кг

Количество полок в стеллаже - 2шт.

Размеры полок соответственно каждому размеру стеллажа (Ш*Д):
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560*600 мм 

560*860 мм 

560*1160 мм 

560*1460 мм 

560*1760 мм

Тележка для корзин с ручкой

Тележка для корзин с ручками (далее "тележка") используется в комплекте со 
стерилизатором. Тележка предназначена для транспортировки и загрузки корзин 
проволочных камеру стерилизатора. Тележка имеет пластиковые колеса с резиновыми 
ободами и стопорным механизмом. Тележка выполнена из нержавеющей стали марки AISI 
304L.

Тележка обладает антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 
Допускается обработка тележки дезинфицирующими средствами, применяемыми в ЛПУ. 
Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры тележек (Д/Ш/В): 850/617/1072 мм (масса 24 кг+ /- 0,5 кг) 1155/617/1072 
мм (вес 28 кг +/- 0,5 кг), 1505/617/1072 мм (масса 33 кг +/- 0,5 кг).

М аксимально допустимая загрузка тележки:

850/617/1072 мм -  68 кг

1155/617/1072 мм -  102 кг

1505/617/1072 мм -  136 кг

Усилие необходимое для передвижения тележки: не более 150 Н 

Усилие необходимое для торможения колес: не более 150 Н 

Диаметр колес 100 мм.

Зазор между одним колесом и полом не должен превыщать 5 мм.

Стол-тележка с полками

Стол-тележка с полками используется в комплекте со стерилизатором. Тележка 
предназначена для транспортировки и загрузки медицинских отходов. Стол-тележка с 
полками имеет пластиковые колеса с резиновыми ободами и стопорным механизмом.
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ш

Имеет 2 полки размеров: ш*д*: 850*587 мм, 1155*587 мм, 1505*587 мм.

Выполнена из нержавеющей стали марки A1SI 304L. Обладает антикоррозийными, 
антистатическими и антимагнитными свойствами. Допускается обработка стол-тележки 
дезинфицирующими средствами, применяемыми в ЛПУ. Гарантийный срок на изделие 
составляет 1 год.

Типовые размеры тележек (Д/Ш/В): 850/617/1072 мм (масса 24 кг +/- 0,5 кг) 1155/617/1072 
мм (масса 28 кг +/- 0,5 кг), 1505/617/1072 мм (масса 33 кг +/■ 0,5 кг).

М аксимально допустимая загрузка тележки:

850/617/1072 мм -  68 кг

1155/617/1072 мм -  102 кг

1505/617/1072 мм -  136 кг

Усилие необходимое для передвижения стол-тележки: не более 150 Н 

Усилие необходимое для торможения колес: не более 150 Н 

Диаметр колес 1(Ю мм.

Зазор между одним колесом и полом не должен превышать 5 мм.

Корзина проволочная

Корзина (далее изделия) используется в составе стерилизатора для проведения процессов 
стерилизации.

Конструктивно изделие выполнено из прутков нержавеющей стали марки 18/10 (1.4301, 
A1SI304L)

Для корзины так же изготавливается кры ш ки для корзин со специальными защелками 
(замками), которые предохраняют содержимое корзины при транспортировке, 
дезинфекции и стерилизации.

Изделие обладает антикоррозионными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 

Корзины предназначены для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100°С до +200°С 

Влажность: до 100%
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Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В): 600/300/300 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/300/150 мм (масса 
0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/300/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 575/280/265 мм (масса 0,8 кг +/- 
0,1 кг), 575/280/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг).

Поддон инструментальный (Поддон для инструментов)

Поддон для инструментов (далее изделия) используется в составе стерилизатора для 
проведения процессов стерилизации.

Конструктивно изделие выполнено из прутков нержавеющей стали марки 18/10 (1.4301, 
AISI 304L)

Для поддона так же изготавливаются кры ш ки для поддона со специальными защелками 
(замками), которые предохраняют содержимое поддона при транспортировке, 
дезинфекции и стерилизации.

Изделие обладает антикоррозионными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 

Поддоны предназначены для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100°С до +2(Ю°С 

Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В): 600/300/300 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/300/150 мм (масса 
0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/300/135 мм (маса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 575/280/265 мм (масса 0,8 кг +/- 
0,1 кг), 575/280/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг).

Контейнер стерилизационный

Контейнер стерилизационный (далее -  контейнер) предназначен для стерилизации 
медицинских отходов. Конструктивно изделие выполнено из алюминиевого сплава.

Контейнер предназначен для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100°С до +200°С

Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

94

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



(9Ь

Типовые размеры (Д/Ш/В): 600/300/300 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/ЗСЮ/150 мм (масса 
0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/300/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 575/280/265 мм (масса 0,8 кг +/- 
0,1 кг), 575/280/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг).

Стеллаж  для корзин

Стеллаж для корзин (далее "стеллаж") используется в комплекте со стерилизатором. 
Стеллаж предназначен для размещения медицинских отходов в корзинах на стеллаже. 
Стеллаж устанавливается в камере стерилизатора непосредственно в стеллаже 
внутрикамерном. Стеллаж не имеет колесиков.

Стеллаж выполнен из нержавеющей стали марки AIS1 316L.

Стеллаж обладает антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 

Стеллаж предназначен для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -1(Ю°С до +2(Х)°С 

Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В), характеристики:

605/600/597 мм, масса стеллажа 14,3 кг +/■ 0,2 кг 

910/600/597 мм, масса стеллажа 18,9 кг +/- 0,2 кг 

1260/6СЮ/597 мм, масса стеллажа 24,4 кг +/- 0,2 кг 

Количество полок в стеллаже - 2щт.

Бокс для переноски с крыш кой

Бокс для переноски с крышкой (далее изделия) используется в составе стерилизатора для 
транспортировки обеззараженных медицинских отходов.

Конструктивно изделие выполнено из прутков нержавеющей стали марки 18/10 (1.4301, 
AIS1 304L)

Изделие обладает антикоррозионными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 

Бокс предназначены для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100°С до +200°С
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Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В): 600/300/300 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 600/300/150 мм (масса 
0,8 кг +/- 0,1 кг), 6(Ю/300/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг), 575/280/265 мм (масса 0,8 кг +/- 
0,1 кг), 575/280/135 мм (масса 0,8 кг +/- 0,1 кг)

Компрессор: (Д/Ш/В): 828/355/828мм (масса 25кг), 1060/370/963,5мм (масса 30кг) 

Стеллаж  для корзин мобильный

Стеллаж для корзин мобильный (далее "стеллаж") используется в комплекте со 
стерилизатором. Стеллаж предназначен для размещения на нем корзин с медицинскими 
отходами. Стеллаж устанавливается в камере стерилизатора непосредственно в стеллаж 
внутрикамерный. Стеллаж имеет колесики для перемещения по направляющим в камере 
стерилизатора и загрузочной тележке.

Усилие необходимое для передвижения: не более 50 Н

Усилие необходимое для торможения колес: не более 50 Н

Диаметр колесиков 10 мм.

Зазор между одним колесиком и направляющими не должен превышать 1 мм.

Стеллаж выполнен из нержавеющей стали марки AISI 316L.

Стеллаж обладает антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами. 

Стеллаж предназначен для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100®С до +200°С 

Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовые размеры (Д/Ш/В), характеристики:

605/600/597 мм, масса стеллажа 14,3 кг +/- 0,2 кг 

910/600/597 мм, масса стеллажа 18,9 кг +/- 0,2 кг 

1260/600/597 мм, масса стеллажа 24,4 кг +/- 0,2 кг 

Количество полок в стеллаже - 2шт.
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Стол рабочий

Предназначен для контроля, сортировки и упаковки медицинских отходов перед 
помещением стерилизатор.

Стол выполнен из нержавеющей стали марки AISI 316L.

Стол обладает антикоррозийными, антистатическими и антимагнитными свойствами.

Стол предназначен для эксплуатации при следующих условиях:

Диапазон температур: от -100°С до +200°С 

Влажность: до 100%

Гарантийный срок на изделие составляет 1 год.

Типовой размер (Д/Ш/В),масса:

С тандартны е размеры; 800/700/850мм масса 25кг, 1200/700/850мм масса 30 кг

Возможность и способы интегрирования с другими медицинскими изделиями
Стерилизатор интегрируется с другими МИ, а именно с любым ПК на котором, 
ВНИМАНИЕ!!! установлено программное обеспечение производства Tuttnauer Ltd по 
сбору и обработке данных получаемых с медицинского оборудования, установленного в 
учреждении, с помощью Internet.

Для такой интеграции во всех стерилизаторах предусмотрен разъем для подключения 
кабеля Internet.

Характеристики разъема:

RS232.

М атериалы , из которых изготовлены стерилизаторы:

•  Стекло ударопрочное, термостойкое.

•  Высококачественная сталь, марки AISI316L, марки AISI 304L, марки AISI 304.

9.Сведения о маркировке, упаковке, транспортировке.
Маркировка включает в себя символы:
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а также:

- наименование изготовителя

- номер изделия

- модель

-год изготовления

-описание стерилизатора как « парового стерилизатора для обернутых изделий и 
пористых загрузок»(ЕЫ 285)
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0

- идентификатор контрольного клапана 

-рабочее давление

- макс, температура.

- защита IP

-класс защиты от поражения электрическим током

- напряжение

- мощность 

-частота.

-категория перенапряжения 

Ю .Упаковка.

Изделие и его принадлежности должны быть уложены в соответствующие гнезда 
упаковки, и фиксироваться в них при перевозке.

Каждая упаковка с изделием вместе с эксплуатационной документацией, должна быть 
уложена в коробку. Коробка должна быть перевязана шпагатом или оклеены бумажной 
лентой, клеевой на бумажной основе или полиэтиленовой лентой с липким слоем так, 
чтобы упаковка не могла быть вскрыта без нарушения целостности.

Для транспортирования законсервированные изделия в упаковках с эксплуатационной 
документацией должны быть уложены в ящики из листовых древесных материалов или 
дощатые. Дощатые ящики должны быть выложены внутри водонепроницаемым 
материалом.

Транспортная маркировка в зависимости от видов используемых транспортных средств. 
Маркировка наносится непосредственно на тару или на ярлыки: фанерные, 
металлические, бумажные или из древесноволокнистой плиты. При этом 
манипуляционные знаки, нанесенные на таре, должны соответствовать значениям: 
"Хрупкое. Осторожно", "Беречь от влаги".

И.Транспортировка.

Изделие транспортируют всеми видами крытых транспортных средств в соответствии с 
требованиями и правилами перевозки грузов, действующими на каждом виде 
транспорта.
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Транспортирование груза морским транспортом должно производиться в соответствии 
с "Правилами безопасности морской перевозки генеральных грузов". Вид отправки - 
контейнерами.

12.Условия транспортирования.

Транспортирование

Температура 
окружающей среды

от -50 до -1-50 °С / - 58 до 122 °F

Давление окружающей 
среды

от +75 кП а до +106 кПа

О тносительная 
влажность воз духа

1 0 -9 0 % , без конденсации

Условия применения медицинского изделия.
Стерилизатор паровой MST с принадлежностями в составе изделия, может быть 
применен
в клиниках и больницах.

Изделие может использоваться только квалифицированным, обученным персоналом, 
обладающего опытом применения изделия и/или прошедшего соответствующее обучение.

Классификация медицинского изделия.
Класс влагозащиты -  IP43.

Вид контакта с организмом человека - неконтактирующее изделие.

Режимы работы -  непрерывный.

13.Срок службы.
Срок службы составляет 10 лет и зависит от качественного обращения и работы по всем 
правилам, рекомендованным заводом-изготовителем.

Гарантийный срок храпения-1 год.
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0

Гарантийный срок службы-1 год.

Требования безопасности.
•  Опасность ожога: Поверхность дверцы камеры может сильно нагреваться (>70®С), 

если температура окружающей среды больше 30°С.
•  Опасность ожога и электрошока: Только уполномоченный специалист, хорошо 

знакомый с данным оборудованием, может проводить ремонт и настройку прибора
•  Обратите внимание на знак “Dangerous voltage” (опасное напряжение): перед

открытием прибора выключите сетевой переключатель.

•  Опасность ожога: Перед тем, как производить уход за прибором дайте ему остыть 
до комнатной температуры.

•  Данный стерилизатор не предназначен для обработки жидкостей.

•  Опасность ожога: Стерилизатор и лотки/полочки будут нагреваться до высокой 
температуры во время цикла. Всегда одевайте защитные перчатки и фартук при 
вынимании обрабатываемого изделия. При загрузке стерилизатора новыми 
материалами по завершении очередного цикла также необходимо носить защитные 
перчатки и фартук.

•  Опасность падения: Во избежание падения следите за тем, чтобы пол был сухой, 
немедленно вытирайте любую жидкость или продукты конденсации, образующиеся 
в районе стерилизатора.

•  Опасность взрыва: Данный стерилизатор не предназначен для обработки 
огнеопасных жидкостей, как и жидкостей вообще.

•  Опасность ожога: Неполадки с подачей пара могут привести к заполнению 
стерилизационной камеры горячей водой. Не открывайте дверцу KaNiepbi, если 
прибор не может завершить автоматический цикл, или, если вода вытекает сквозь 
прокладку дверцы при ее отпирании.

•  Опасность нарушения стерильности: Стерильность обрабатываемого материала 
может быть поставлена под сомнение, если химический или биологический 
индикатор или тест Бови-Дика показывают наличие потенциальной проблемы. Если 
такое происходит, обратитесь к квалифицированному специалисту службы 
технической поддержки, прежде чем продолжать использовать стерилизатор.

•  Опасность нарушения стерильности: В соответствии со стандартом EN285 
зафиксированная скорость утечки более 1,3 мбар/мин указывает на неполадки в 
стерилизаторе. Обратитесь к квалифицированному специалисту службы 
технической поддержки, прежде чем продолжать использовать стерилизатор.

•  Перед тем, как начать работу внутри камеры (например, для ее очистки), 
необходимо повернуть замочный переключатель в позицию выкл (позиция ’О') и 
держать ключ в Вашем кармане до окончания работы в камере.

14.Требования к охране окружающей среды.
Основным видом возможного опасного воздействия на окружающую среду является

загрязнение атмосферного воздуха населенных мест, почв и вод в результате:
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- аварийных утечек (россыпей) производственных материалов;

- неорганизованного захоронения отходов на территории предприятия-изготовителя или 

вне его;

- произвольной свалки их в не предназначенных для этой целей местах.

Jpo

Материалы, используемые при изготовлении изделия, не должны представлять опасности 
для жизни, здоровья людей.

Стерилизатор паровой MST в процессе транспортировки, эксплуатации и хранения не 
оказывает негативного воздействия на человека и окружающую среду.

15.Требования к монтажу и установке.
Установка стерилизатора должна производится специалистами компании производителя. 
Для монтажа изделия, свяжитесь с компанией Belimed или его представителем для решения 
вопроса монтаже изделия.
Перемещать стерилизатор только в вертикальном положении, наклон допускается не более, 
чем на 10° ,без резких толчков и ударов во избежание разрегулировки приборов, при этом 
нагрузку прикладывать к каркасу в нижней его части.
Если монтаж стерилизатора предусматривается не сразу после его получения 
потребителем, а через определенное время, то во избежание выхода из строя электрических 
приборов, электроконтактных устройств, элементов автоматики, а также отдельных от 
вредного воздействия атмосферных условий, хранение стерилизатора должно 
осуществляться согласно требованиям НТД - в отапливаемом, вентилируемом складе или 
хранилище при температуре от +5 до +40°С.
Порядок распаковки стерилизатора:
1) снять крышку ящика;
2) убрать торцевые щиты;
3) убрать боковые щиты;
4) снять стерилизатор с поддона.
Учитывая, что стерилизатор относится к сложной категории изделий, подготовку изделия 
к монтажу, монтаж, обучение обслуживающего персонала, подготовку к работе и 
дальнейшее техническое обслуживание производить силами специалистов.
Стерилизатор должен устанавливаться в светлом, сухом помещении оснащенном:
а) водопроводом и деминерализованной водой;
б) канализацией (отводящие воду и пар трубы должны быть не менее 2" и 

не иметь подпора жидкости (соединение «вилкой» запрещается);
в) системой подачи сжатого воздуха;
г) электрической сетью 380 В, 50 Гц.
При выборе помещения под монтаж необходимо учитывать, что масса снаряженного 
стерилизатора составляет 1050 кг и руководствоваться «Правилами эксплуатации и 
требованиями безопасности при работе на паровых стерилизаторах» ОМУ 42-21-35-91.
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Работу со стерилизатором вести согласно соответствующих разделов настоящего 
руководства и паспортов на комплектующие.
Монтаж производить согласно схемы установки стерилизатора (см. Схему установки) так, 
чтобы дно камеры находилось в горизонтальной плоскости.
Стерилизатор должен стоять жестко, без качки.
После монтажа, перед пуском в работу проверить крепление электромагнитных вентилей, 
приборов, соединение трубопроводов, крепежных соединений, при необходимости 
закрепить. Подтянуть резьбовые соединения.
Тпсвуслюе пространство
Для того, чтобы можно было спокойно проводить загрузку и разгрузку стерилизатора, 
необходимо иметь свободное пространство перед стерилизатором равное удвоенной длине 
загрузочной тележки, если в установочном чертеже не указано другое расстояние. 
Подробности ус гапонкн 
11олсвсгка
Освещение рабочей области должно составлять 2СЮ-300 люмен от общего освещения. 
Мощность
Для обеспечения нужной мощности требуется одна розетка (230В).
Сервисные требования к эиергоресу рсам
Кстсч[1ыс СОСЛПНСН11Я
Если в контракте не указано иначе, то трубы, запорные клапаны и другие приспособления 
между концами оборудования и стенными розетками не поставляются компанией Belimed. 
Примечание: Трубки подачи должны быть защищены и отделены в соответствии с 
классом соединения.
Размены трубок
Размер трубок, подающих энергоресурсы, зависит от длины участка трубопровода от 
модуля регулировки давления для трубы с паром и основных водосборников, чтобы 
обеспечить адекватное давление при подаче энергоресурсов и требуемый поток в конечных 
точках трубопровода. Также необходимо учитывать совпадающих части чертежей 
установок различных компонентов системы.
] 1рсдо\рани1с.1ь обрагпого поюка
Если местные условия требуют наличия на трубке подачи воды устройства понижения 
давления, то покупатель должен обеспечить его наличие.
Клапаны разгпузки ;швлсг{ия
Рекомендуете подсоединить трубами все клапаны разгрузки давления стерилизационной 
камеры к вентиляционному коллектору за пределами рабочей области прибора.

Пполувш<ие грубок
Перед окончательным присоединением трубок для подачи пара, воды и сжатого воздуха к 
прибору продуйте их.
Лавлс1шс пара и волы
Стерилизатор предназначен для работы при определенном давлении. Если имеющееся 
давления превышает необходимое, следует использовать редукционные клапаны. Если в 
контракте не указано иначе, редукционные клапаны не поставляются компанией Belimed.
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0 #

Качество воды
Вода необходима для вакуумного насоса и теплообменников. См. таблицу 1 относительно

Условие Номинальные условия Максимальные условия
Температура 4-16°С 21°С
Степень кислотности (PH) 6-8.5 5.5-9.5
Кальций и магний <200 мг/л <300 мг/л
Общая прочность как 
СаСОз

150 - 3(Ю мг/л >150 мг/л

Остаток при испарении <5(Ю мг/л <1500 мг/л
Проводимость при 20°С <1000lS/cM <1500 (S/CM

Таблица 1: Рекомендуемое качество подаваемой воды для стерилизаторов 
Физические характеристики и максимально допустимые уровни содержания компонентов

Кремнезем < 2 mg/1

Железо < 0.2mg/l

Кадмий < 0.005 mg/1

Свинец < 0.05 mg/1

Остаток тяжелых металлов < 0.1 mg/1

Хлорид < 3 mg/I

Фосфат < 0.5 mg/1
Внешний вид бесцветная, прозрачная, без осадка
Жесткость < 0.1 mmol/1

Внимание: Использование воды, не соответствующей данным требованиям, может 
серьезно отразиться на работе стерилизатора и сроке его службы и может привести к 
снятию гарантии производителя.
Для вакуумной системы и системы охлаждения конденсата подаваемая вода в жидкостно­
кольцевой вакуумный насос/эжектор должна соответствовать следующим требованиям: 
Жесткость, менее 0.2mmol/l.
Электропроводность менее 50ps/cm. 
pH менее 6.5
Вода должна быть бесцветной, прозрачной без примесей.
Внимание: Использование жесткой воды для охлаждения вакуумного насоса может 
стать причиной блокировки ротора и вывода насоса из строя. Это также отменяет 
гарантию на вакуумный насос.
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П одгою вка
Проверьте положение стерилизатора по установочному чертежу.
Измерьте общую высоту стенного проема.
Отметьте на полу цветным маркером центральные линии стерилизационной камеры 
Для точного размещения стерилизатора обратитесь к установочному чертежу 
Проверьте положение и выполнение стоков в полу
В случае необходимости положите на нужное место трубу из нержавеющей стали. 
Удалите транспортировочные винты изо всех противовесов на дверцах.
Поместите стерилизационную камеру на трубку из нержавеющей стали.
Отрегулируйте высоту камеры с помощью регулирующих винтов.
Откройте дверцу стерилизационной камеры.
Удалите фиксирующие дверцу болты (под камерой) и снова вставьте болт под углом 
90°.
Отрегулируйте высоту камеры с помощью спиртового уровня по осям х и у, 
воспользовавщись 4-мя регулирующими винтами. Пол камеры должен быть выравнен 
на 785 мм над землей.
Закройте дверцу камеры.
Уплотните пространство между трубой из нержавеющей стали и рамкой стерилизатора 
силиконовой прокладкой.
Установите датчики давления.
Налейте 5 литров воды в циркуляционный бак вакуумного насоса.

16.Гарантийные обязательства.
Компания Tuttnauer Ltd не несёт ответственности за работы, произведённые сторонним 
персоналом, т.е. сотрудниками, не входящими непосредственно в щтат Tuttnauer Ltd. 
Монтаж и ввод системы в действие должны производиться только персоналом, обученным 
в компании Tuttnauer Ltd.

В ходе работ по монтажу и обслуживанию должны применяться только запасные части 
производства Tuttnauer Ltd. При использовании запчастей, которые не были произведены 
или одобрены компанией Tuttnauer Ltd, гарантийные обязательства отсутствуют.

Мы подтверждаем, что данный прибор снабжен гарантией на один год в отношении 
дефектов с точки зрения качества материала и изготовления, включая неисправные 
компоненты и сборку, за исключением изделий из стекла, ламп и нагревателей. Гарантия 
не вклю чает и не предполагает замену, регулярную обработку и профилактическое 
обслуживание.

Наше обязательство ограничивается заменой прибора или его частей после нашего 
осмотра, если в течение одного года после даты отгрузки они окажутся неисправными. 
Данная гарантия не покрывает неисправности вследствие неправильной эксплуатации, 
халатности, аварийного случая или неправильной установки, или использования, а также 
на элементы, которые были отремонтированы или изменены за пределами завода без 
нашего предварительного разрешения.
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П .М е р ы  предосторожности при применении медицинского изделия.

•  Защитные кожухи снимать только после выключения прибора.

•  Перед включением прибора убедиться, что все кожухи и защитные приспособления 
на месте.

•  Система должна эксплуатироваться только с оригинальными деталями.

•  При обслуживании и ремонте разрешается применять только запасные части 
производства Tuttnauer Ltd. В случае применения других деталей заявленная 
производительность более не обеспечена и гарантия производителя аннулируется.

•  Избегайте попадания влаги в изоляцию камеры, так как это может вызвать коррозию

внешнего кожуха.

•  Никогда не используйте острые предметы, чтобы затолкнуть прокладку в желобок.

•  Никогда не используйте проволочную щетку или металлическую мочалку при 

чистке дверцы или камеры.

•  Соблюдайте правила техники безопасности при работе с электричеством. При 

замене или удалении печатных плат и интегральных схем всегда одевайте 

заземляющий браслет.

•  Соленоидные клапаны оборудованы специальным материалом, который может 
быть поврежден маслами и жиром. При замене целого клапана вытирайте резьбу 
начисто, а для запечатывания соединений трубки используйте тефлоновую ленту.

•  Осторожно обращайтесь с сифоном и мехами во избежание их повреждения.
•  Обеспечьте свободное открытие и закрытие дверцы. Ей не должны мешать 

посторонние предметы.
•  Внесение любых изменений в стерилизатор, которые меняют ход его работы, ведут 

к ликвидации гарантии.
•  Для обеспечения надежного функционирования стерилизатора необходимо 

ежедневно проходить тест вакуумной утечки.
•  Необходимо ежедневно проходить тестовый цикл Бови-Дика.
•  Стерилизовать можно только те материалы, которые производитель рекомендует 

для стерилизации паром и которые совместимы с параметрами заданного цикла 
(максимальной температурой)

•  Учитывайте максимальное возможное количество стерилизаций, указываемое 
производителем стерилизуемых изделий. Проверяйте правильность их 
функционирования в соответствии с информацией производителя.

9. Порядок осуществления утилизации и уничтожения медицинского изделия.
Перед утилизацией в конце срока службы убедитесь, что оборудование надлежащим 
образом продезинфицировано и обеззаражено в соответствии с нормативно-правовыми 
актами РФ, относящимися к утилизации стерилизационного оборудования. Не
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утилизируйте части прибора совместно с не отсортированными бытовыми отходами. Части 
прибора направляйте на переработку в соответствии с требованиями нормативно-правовых 
актов РФ.

Основные положения по утилизации в соответствии с "Санитарно-эпидемиологическими 
требованиями к содержанию территорий городских и сельских поселений, к водным 
объектам, питьевой воде и питьевому водоснабжению населения, атмосферному воздуху, 
почвам, жилым помещениям, эксплуатации производственных, общественных помещений, 
организации и проведению санитарно-противоэпидемических (профилактических) 
мероприятий". Санитарные правила и нормы СанПиН 2.1.3684.

Однако, в случае утилизации рекомендовано обратиться в уполномоченные на утилизацию, 
законодательством РФ, организации.

18.Уполно1иоченный представитель производителя.

Уполномоченный представитель производителя на территории Российской 
Федерации, к которому может обращаться потребитель при возникновении любых 
вопросов, связанных с обращением медицинского изделия: Общество с ограниченной 
ответственностью «СтилМ ед» (О О О  «СтилМ ед»), Ю р.адрес: 1 116 7 3 , Москва, ул. 
Салты ковская, д.8, этаж/пом 3/302., Факт.адрес: 1 116 7 3 , Москва, ул. Салты ковская, 
д.8, этаж/пом 3/302, 8-916-221-56-34.

19 .К О М П Л Е К Т  П О С Т А В К И :

Стерилизатор медицинский паровой моделей: 3870ВН, 4472ВН, 5596ВН, 6690ВН, 
66120ВН, 6990ВН, 69120ВН, 69150ВН, 69180ВН для обеззараживания медицинских 
отходов с принадлежностями:

Стерилизатор медицинский паровой модель 3870ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 3870ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828MM

- Принтер для распечатки данных процесса

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
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SI»

3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный 600/596/744 мм
5. Дверь инспекционная
6. Стеллаж для корзин 1260/600/597 мм
7. Стеллаж для корзин мобильный 1260/600/597 мм
8. Поддон инструментальный 575/280/135 мм
9. Крышка для поддона
10. Корзина проволочная 600/300/300 мм
11. Крышка для корзины
12. Бокс для переноски с крышкой 600/300/150 мм
13. Тележка для корзин с ручкой 850/617/1072 мм
14. Стол-тележка с полками 850/617/1072 мм
15. Стол рабочий 1200/700/850мм
16. Контейнер стерилизационный 600/300/150 мм

Стерилизатор медицинский паровой модель 4472ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 4472ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828MM

- Принтер для распечатки данных процесса

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный 600/596/744 мм
5. Тележка загрузочная 1100/470/1056 мм
6. Дверь инспекционная
7. Стеллаж для корзин 1260/600/597 мм
8. Стеллаж для корзин мобильный 1260/600/597 мм
9. Поддон инструментальный 575/280/135 мм
10. Крышка для поддона
11. Корзина проволочная 600/300/300 мм
12. Крышка для корзины
13. Бокс для переноски с крышкой 575/280/135 мм
14. Тележка для корзин с ручкой 850/617/1072 мм
15. Стол-тележка с полками 850/617/1072 мм
16. Стол рабочий 1200/700/850MM
17. Контейнер стерилизационный 600/300/150 мм
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сЯ

Стерилизатор медицинский паровой модель 5596ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 5596ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828ММ

- Принтер для распечатки данных процесса

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1420/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный
5. Тележка загрузочная
6. Дверь инспекционная
7. Стеллаж для корзин
8. Стеллаж для корзин мобильный
9. Поддон инструментальный
10. Крышка для поддона
11. Корзина проволочная

12. Крышка для корзины

13. Бокс для переноски с крышкой

14. Тележка для корзин с ручкой

15. Стол-тележка с полками

16. Стол рабочий 

П.Контейнер стерилизационный

600/596/744 мм 
1100/470/1056 мм

1260/600/597 мм 
1260/600/597 мм 
575/280/265 мм

600/300/300 мм

600/300/135 мм 

850/617/1072 мм 

1505/617/1072 мм 

1200/700/850MM 

575/280/135 мм

Стерилизатор медицинский паровой модель 6690ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 6690ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828ММ

- Принтер для распечатки данных процесса
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Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1775/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный 860/596/744 мм
5. Тележка загрузочная 1300/470/1056 мм
6. Дверь инспекционная
7. Стеллаж для корзин 1260/600/597 мм
8. Стеллаж для корзин мобильный 1260/600/597 мм
9. Поддон инструментальный 600/300/150 мм
10. Крышка для поддона
11. Корзина проволочная 600/300/300 мм
12. Крышка для корзины
13. Бокс для переноски с крышкой 575/280/265 мм
14. Тележка для корзин с ручкой 850/617/1072 мм
15. Стол-тележка с полками 1505/617/1072 мм
16. Стол рабочий 1200/700/850MM
17. Контейнер стерилизационный 575/280/265 мм

Стерилизатор медицинский паровой модель 66120ВН, в составе:

Стерилизатор медицинский паровой модель 66120ВН 

Генератор электрический паровой 

Компрессор 828/355/828мм

Принтер для распечатки данных процесса 

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1775/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1420/2/1970 мм
3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный 1160/596/744 мм
5. Тележка загрузочная 1330/470/1056 мм
6. Дверь инспекционная
7. Стеллаж для корзин 1260/600/597 мм
8. Стеллаж для корзин мобильный 1260/600/597 мм
9. Поддон инструментальный 575/280/265 мм
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10. Крышка для поддона
11. Корзина проволочная
12. Крьппка для корзины
13. Бокс для переноски с крышкой
14. Тележка для корзин с ручкой
15. Стол-тележка с полками
16. Стол рабочий
17. Контейнер стерилизационный

600/300/300 мм

575/280/265 
850/617/1072 мм 
1505/617/1072 мм 
1200/700/850ММ 

600/300/135 мм

Стерилизатор медицинский паровой модель 6990ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 6990ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828ММ

- Принтер для распечатки данных процесса

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1775/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1120/2/1970 мм
3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный
5. Тележка загрузочная
6. Дверь инспекционная
7. Стеллаж для корзин 
8Стеллаж для корзин мобильный 
9.ПОДДОН инструментальный 
Ю.Крышка для поддона
11. Корзина проволочная
12. Крышка для корзины
13. Бокс для переноски с крышкой
14. Тележка для корзин с ручкой
15. Стол-тележка с полками
16. Стол рабочий

860/596/744 мм 
1300/470/1056 мм

1260/600/597 мм 
1260/600/597 мм 

600/300/300 мм

600/300/300 мм

600/300/300 мм 
850/617/1072 мм 
1505/617/1072 мм 
1200/700/850ММ

17.Контейнер стерилизационный 600/300/300 мм

111

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
go

v.
ru



^ 0

Стерилизатор медицинский паровой модель 69120ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 69I20BH

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828ММ

Принтер для распечатки данных процесса 

Принадлежности:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10. 

И . 
12.
13.
14.
15.
16. 
17.

Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1775/2/1970 мм 
Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1420/2/1970 .мм 
Люк передаточный
Стеллаж внутрикамерный 
Тележка загрузочная 
Дверь инспекционная 
Стеллаж для корзин 
Стеллаж для корзин мобильный 
Поддон инструментальный 
Крышка для поддона 
Корзина проволочная 
Крышка для корзины 
Бокс для переноски с крышкой 
Тележка для корзин с ручкой 
Стол-тележка с полками 
Стол рабочий
Контейнер стерилизационный

1460/596/744 мм 
1630/470/1056 мм

1260/600/597 мм 
1260/600/597 мм 
600/300/150 мм

600/300/300 мм

575/280/265 мм 
850/617/1072 мм 
1505/617/1072 мм 

1200/700/850ММ 
575/280/135 мм

Стерилизатор медицинский паровой модель 69150ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 69150ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828MM

- Принтер для распечатки данных процесса

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1775/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1775/2/1970 мм
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3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный 1460/596/744 мм
5. Тележка загрузочная 1930/470/1056 мм
6. Дверь инспекционная
1. Стеллаж для корзин 1260/600/597 мм
8. Стеллаж для корзин мобильный 910/600/597 мм
9. Поддон инструментальный 575/280/265 мм
10. Крышка для под дона
11. Корзина проволочная 600/300/300 мм
12. Крышка для корзины
13. Бокс для переноски с крышкой 600/300/300 мм
14. Тележка для корзин с ручкой 850/617/1072 мм
15. Стол-тележка с полками 1505/617/1072 мм
16. Стол рабочий 1200/700/850ММ
17. Контейнер стерилизационный 600/300/300 мм

Стерилизатор медицинский паровой модель 69180ВН, в составе:

- Стерилизатор медицинский паровой модель 69180ВН

- Генератор электрический паровой

- Компрессор 828/355/828ММ

- Принтер для распечатки данных процесса

Принадлежности:

1. Панель облицовочная для разделения зон стерилизатора 1420/2/1970 мм
2. Панель облицовочная с дверью для разделения зон стерилизатора 1420/2/1970 мм
3. Люк передаточный
4. Стеллаж внутрикамерный 1760/596/744 мм
5. Тележка загрузочная 2230/470/1056 мм
6. Дверь инспекционная
7. Стеллаж для корзин 910/600/597 мм
8. Стеллаж для корзин мобильный 910/600/597 мм
9. Поддон инструментальный 600/300/300 мм
10. Крышка для поддона
11. Корзина проволочная 600/300/300 мм
12. Крышка для корзины
13. Бокс для переноски с крышкой 600/300/300 мм
14. Тележка для корзин с ручкой 1155/617/1072 мм
15. Стол-тележка с полками 1505/617/1072 мм
16. Стол рабочий 1200/700/850ММ
17. Контейнер стерилизационный 600/300/300 ММ
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ВНИМАНИЕ!!!! ВСЕ ДАЧТЧИКИ {ДАВЛЕНИЯ,ТЕМПЕРАТУРЫ),МАНОМЕТР, 
УСТАНОВЛЕННЫЕ В СТЕРИЛИЗАТОРЕ НЕ ПРОИЗВОДЯТСЯ КОМПАНИЕЙ 
BELIMED,OHH ПОСТАВЛЯЮТСЯ НА ПРОИЗВОДИТЕЛЮ ПО КОНТРАКТУ И 
ИМЕЮТ ДЕЙСТВУЮЩИЕ СВИДЕТЕЛЬСТВА ОБ УТВЕРЖДЕНИИ ТИПА 
СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ. (ЕСЛИ ВАМ НЕОБХОДИМЫ КОПИИ ЭТИХ 
СВИДЕТЕЛЬСТВ ОБЯЗАТЕЛЬНО ПЕРЕД ПОСТАВКОЙ СООБЩИТЕ ОБ ЭТОМ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЮ)

20.Сведения о рекламациях

- Компания Tuttnauer Ltd. принимает на себя обязательства в случае поломок деталей или 
сборочных единиц, произошедших в течение вышеуказанного гарантийного срока, по 
причинам недоброкачественного материала, неправильной обработки или сборки, 
обеспечить потребителя бесплатно новой деталью или сборочными единицами взамен 
вьппедшей из строя, или заменить стерилизатор.
- Для определения причин поломки необходимо составить акт установленной формы.
- К рекламации следует положить:
а) Акт ввода в эксплуатацию стерилизатора после монтажно-наладочных 

работ;
б) Заключение комиссии, составляющей акт о причинах поломки или акт 
технического состояния стерилизатора с приложением дефектной 
ведомости;
в) Талон на гарантийный ремонт.
-Без указанных выше документов завод претензии и рекламации не рассматривает.
- Рекламации на детали и сборочные единицы, подвергавшиеся ремонту у потребителя, 
заводом не рассматриваются.

21.Свидетельство о консервации
Стерилизатор медицинский модели 6690 ВЫ заводской 
номер.........................................................
Подвергнут на заводе Tuttnauer консервации согласно требованиям, предусмотренным 
эксплуатационной документацией.
Дата консервации....................................................................................................
Наименование и марка консерватора________
Срок защиты без переконсервации: при хранении в помещении при температуре от -t-5 
ДО -50Х  с относительной влажностью не более 98% при 25°С -  5 лет.
Консервацию произвел..................................................................

подпись
М.П.
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Изделие после консервации принял..........................................
Подпись

22.Свидетельство об упаковывании
Медицинский модели 6690 ВН заводской номер.......................................................
Упакован на заводе Tuttnauer согласно требованиям, предусмотренным конструкторской 
документацией.
Дата упаковывания.....................................................................

Упаковывание произвел..............................................................
подпись

М.П.
Изделие после упаковывания принял....................................
Подпись
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П Р И М Е Р  Г А Р А Н Т И Й Н О Г О  Т А Л О Н А

ОТМЕТКА О ПРОДАЖЕ

Наименование изделия__
Производитель _________
Моде л ь_________________
Серийный номер/артикул. 
Дата продажи___________

отметка
продавца

Организация продавец. 
Подпись продавца____
Изделие проверено, повреждений не имеет.
С правилами эксплуатации ознакомлен и согласен. 
Подпись покупателя____________________________
Срок гарантии -  1 год.

По вопросам гарантии обращаться:

ВНИМАНИЕ! Следите за правильным заполнением гарантийного талона. Серийный 
номер изделия/артикул должен в точности соответствовать номеру в талоне. Все графы 
талона (за исключением граф для гарантийного центра) должны быть заполнены.

При неточном или неполном заполнении талона гарантия на изделие считается утраченной.

Гарантия производителя осуществляется в соответствии с законодательством РФ на общих 
основаниях.

Изделие не должно носить следов механического или термического воздействий, а также 
следов воздействия различных химических агентов. Эксплуатация изделия допускается 
только в соответствии с руководством по эксплуатации к изделию.

ОТМЕТКА ГАРАНТИЙНОГО ЦЕНТРА^ПРЕДСТАВИТЕЛЯ

д а т а ОПИСАНИЕ ГАРАНТИЙНЫЙ ЦЕНТР-
ПРЕДСТАВИТЕЛЬ

1 1 6
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Перевод с английского языка и иврита на русский язык

№26/2021

Удостоверение подписи лица, подписывающего от имени юридического лица.

Я, нижеподписавшийся, Менахем Ламм (Menachem Lamm), адвокат и нотариус, Лицензия № 
2084100, ул. Хартом (Hartom), 19, Иерусалим, настоящим свидетельствую, что 21 июля 2021 года 
передо мной в моем кабинете Г-н Нир Кинори (M r. N ir Kinory), чья личность была установлена 
израильским паспортом № 30369434, выданным Министерством внутренних дел в Иерусалиме 
10 декабря 2014 г., подписал прилагаемый документ помеченный «А» по собственному желанию 
и от имени компании «Татнауер Лтд.» (Tuttnauer Ltd.), номер компании 520040023. 
Подтверждаю, что с целью доказательства компетентности подписать вышеуказанное от имени 
компании «Татнауер Лтд.» (Tuttnauer Ltd.), номер компании 520040023, мне был представлен 
Протокол Компании от 21 января 2020 года.

В удостоверение чего, ставлю свою собственную подпись и печать от 21 июля 2021 г. 

Нотариальный сбор 270 шек. + НДС.

Подпись: <подпись>

Печать нотариуса

Круглая печать: нотариус Менахем Ламм (Menachem Lamm) 
Тисненая печать: нотариус Менахем Ламм (Menachem Lamm)
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АПОСТИЛЬ
(Гаагская конвенция от 5 октября 1961 г.)

1. Страна: Государство Израиль

Настоящий официальный документ:

2. подписан Адвокат Менахем Ламм (Menachem Lamm)

3. выступающий в качестве нотариуса

4. Скреплен печатью/штампом нотариуса

Удостоверено

5. в Магистерском суде г. Иерусалим 
6 Дата

7. Министр юстиций согласно Закону о нотариате от 1976 г.

8. За Ха 199210/3

9. Место печати: 10. Подпись;

Круглая гербовая печать: Магистерский суд г. Иерусалим <подпись>

4 Штампа:
Ефрат Кохен (Efrat Cohen)
22.07.2021
Иерусалим

Тисненая печать: нотариус Менахем Ламм (Menachem Lamm)
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<Логотип компании>

T u ttn a u e r
Your Sterilization&Infection Partners 

(Компания «Татнауер» 
Ваш партнёр в сфере стерилизации и 

борьбе с инфекциями)

Руководство по эксплуатации

Стерилизатор медицинский паровой моделей: 3870ВНу 4472ВН, 5596ВН, 6690ВНу 66120BHj 
6990ВН, 69120ВН, 69150ВЩ 69180ВН для обеззараживания медицинских отходов с

принадлежностями.

Производство: «Татнауер Лтд.» (Tuttnauer Ltd.), Израиль

Штамп:
Компания «Татнауер Лтд.» (Tuttnauer Ltd.) 
a/я 170, г. Бейт-Шемёш, 9910101 
Израиль

ПОЛНОЕ ИМЯ: Нир Кинори (Nir Kinory)
ДОЛЖНОСТЬ: Генеральный директор 
ПОДПИСЬ: /Подпись/
ДАТА: Понедельник, 19 июля 2021 г.

Круглая печать: нотариус Менахем Ламм (Menachem Lamm) 
Тисненая печать: нотариус Менахем Ламм (Menachem Lamm)

/Подпись/

Текст документа дублируется на иврите и русском языке.

«Татнауер Лтд.» (Tuttnauer Ltd.)
промзона Хар-Тув В, а/я 170. г. Бейт-Шемсш, 99000, Израиль. Тел. +972 2 9904611, факс +972 2 9904730. lnfo@tuttnauer-hQ.cnm

www.tuttnauer.com
www.TaTHayep.com

Перев,^ указанного до^ментас английского языка и иврита на русский язык выполнен переводником Чигриновой
Юлиеи Александровной. Перевод является правильным, ^ ч н ы м  и полным у  к "— )
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Российская Ф едерация 

С анкт-П етербург

Восемнадцатого августа две ты сячи  двадц ать  первого года

Я, Сердюкова Елена Евгеньевна, временно исполняющая обязанности нотари га 
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