Gebrauchsanweisung — Istruzioni d’uso
Instruction manual — Mode d’emploi
Instrucciones de uso

- Deutsch

Aktualisierungsdatum: 28 .03.2022

Bestimmungsgemiife Verwendung:
Zirconia Clear 2, Prettau® Coloured, Pretiau® Dispersive®, Prettau® 2 Coloured, Ana-
tomic Posterior Paintzble, Anatomic Posterior Coloured, Anatomic Posterior Dispersive,
Zirconia Clear 4, ICE Premium, ICE Abutment, ICE Translucent Plus Coloured. ICE
~=anslucent Plus Dispersive, ICE Eco Line, ICE Plus, Anatomic Paintable, Anatomic
soured, Anatomic Dispersive, Zirconia Clear 1, Zirconia Clear 5, Z- Wh:u:\md Zirconia

“ussar 6 dienen zum Erstellen von Teil- und Einzelk
okklusal verschraubten Bmkem lnlnys. Dnlays und Veneers, sowohl als vollanatomische
ion als auch fir reds ng mit Keramnik. Laut

150 6872 sind die Produkte als Klasse 5 emzusm.fen

Prettau® 3 Coloured, Pretau® 4 Anterior® Coloured, Anatomic Clear Paintable, Anatomic
Clear Coloured, Anatomic Clear Dispersive und Zirconia Clear 3 dienen zum Erstellen
von ien Teil- und Einzelk max. 3-gliedrigen Brilcken, Inlays, Onlays und
Veneers, sowohl als voll ische R als auch fiir jerte Strukturen

zur Verblendung mit Keramik sowie fiir Implantat-Suprakonstruktionen fiir 3-gliedrige
Britcken im Front- und Seitenzahnbereich. Laut ISO 6872 sind die Produkie els Klasse 4
cinzustufen.

Die Produkte wurden fitr den Gebrauch mit Colour Liquid, ICE Ceramics, ICE Stains
sowie ICE Stains 3D by Enrico Steger entwickelt. Bei der Verwendung dieser Produkte
sind die jeweiligen Gebrauchsanweisungen zu beachten.

Die Bliscke sind fiir all jene Frisgerite bestimmt, dic geeignet sind, Zirkon im vorgesin-
terten Zustand zu bearbeiten und die passende Spannvorrichtung fitr den jeweiligen Block
aufweisen

I\ Achnung: Die vorgesinterte Struktur darf niemals mit Wasser oder Dampf in Berthrung

komumen.

Allgemeine Hinweise:
Die Informationen der vorliegenden Gebrauchsanweisung milssen an alle Personen, die
mit den darin genannten Produkten u.rhetlea. wm:ergcg:bcn werden. Die Produkte ditrfen
P | verwendet w:rd:n Der Anwender ist ver-
pfhchlﬂ.dn:?mduktbm:huuw liegenden Get g und unter Einhal

lich zu pridfen,

E und eige
ob die Produkte filr die individuelle Patientensituation gaelgnu sind. Der Anwender triigt
die alleinige Verantwortung fir die sachgerechte und korrekte Verwendung der Produkie.
Bei fehlerhaften Ergebnissen in Form von direkten oder mittelbaren Schiiden oder
sonstigen Schiiden, die sich aus der Verwendung und/oder der Verarbeitung der Produkte
ergeben, Ubernimmt Zirkonzahn keine Haftung. Ein eventuell dennoch nachgewiesener
Schadenersatzanspruch (inklusive Strafen einschliefenden Schadenersatz) ist auf die Hohe
des Warenwertes der Zirkonzahn Produkie begrenzt. Davon unabhiingig ist der Anwender

verpflichtet, alle sch iegenden Vorfille, die im hang mit den Produkten
nufh-el.-:n. dor zustiindigen Behtirde und Zirkonzahn zu melden

Kontraindikationen:

aufl ichkeit dilrfen diese Produkte nur nach vorheriger
_ergologischer Abklirung und Nachweis des Nichibestehens einer Allergie verwendel
werden.
Arbeitsschritte:
1) Zirkonblock in der dafilr vorgs ich fixieren.
2) Friisvorgang durchfithren (Sd!mmp[wm ist auf der Verpackung angefithrt).

Die Bléicke werden trocken und unter Verwendung einer Absaugung gefrilst.
3) Gerlist nach dem Fréisvorgang optisch auf Materialsusbrilche und Risse k i
Nur einwandfreie Gertiste diirfen als Zah det werden. Bei 1

Ergebmis sind die Friser zu s und geget fall i
muss das Frilsgerit gereinigt und neu Kalibriert werden.

4)  Struktur mit einem diamantierten Friiser aus dem Block trennen (trocken und unter
Absaugung).

5)  Struktur mit Hartmetallfrdser final bearbeiten.

6)  Struktur mit Luft abblasen.

7)  Struktur mit entsprechenden Colour Liquid einfiirben (siche Gebrauchsanweisung
Colour Liquid)

8) Trockenzeit: min. 45 Minuten unter der Infrarotlampe.

9) Struktur in den fiir die Sinterung von Zirkon geeigneten Sinterofen geben, Ofen
schiueﬂcn und Programm wihlen (Sinterparameter beachten; ggf muss ¢in Updaw der

erfolgen). Briick i sind

umeinen Verzug beim Sinterprozess im Ofen zu vermeiden. Die .‘:mlcmnmszutzung in

Form eines sogenannten Sinterfulles sollte ab einer Grifie von drei Elementen erstellt
werden. Zi hat die hierfiir dige Lizenz fitr seine Materialkonden bis
zum Ende der Patentlaufzeit gesichert.

10) Struktur bei Raumtemperatur aus dem Ofen nehmen.

11) Struktur auf dem Modell probieren, Riinder kontrollieren und. falls notwendig,
mit Turbinendi auf kithlter Turbine

12) Bei einem Druck von 4 bar mit A id 120 Mikron sandstrahl

13) Struktur mit Wasser absptilen, dampfstrahlen.

14) Struktur ist bereit fiir eine evil. Verblendung.

Achtung: Beachten Sie den WAK-Wert und befolgen Sie die Instruktionen des

jeweiligen Keramikherstellers!

15) Die Zementierung sollte mit einem transhizenten Zement erfolgen.
Nicht transluzenter Zement kann unter der Primérstruktur durchschimmern.
A\ Achtung: Befolgen Sie die Ver inweise des jeweiligen Zement-
herstellers.

Dimensionicrung der Verbinder:
Die Produkte der Klasse 4 laut 1ISO 6872 sind fiir Brilcken mit einer max. Spannweite von
bis zu 3 Elementen konzipiert. Bei der Realisierung von Brilcken ist es wichtig, auf die

Dimensionienung der Verbinder 7u achten. Diese sollte im Frontzahnbereich 3 x 4 mm und
im Seitenzahnbereich 4 x 4 mm betragen. Fiir alle anderen Zirkontypen kann die Dimensio-

nierung der Verbinder m:ld:m Berechnungstool auf unserer Webseite berechnet werden
(www.zirkonzahn

Zirkon

ZIRCONIA CLEAR 2, PRETTAU® COLOURED,
PRETTAU® DISPERSIVE®, PRETTAU® 2
COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR
PAINTABLE, ANATOMIC POSTERIOR
COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR

DISPERSIVE®, ZIRCONIA CLEAR 4,

ICE PREMIUM, ICE ABUTMENT, ICE
TRANSLUCENT PLUS COLOURED, ICE
TRANSLUCENT PLUS DISPERSIVE?, ICE ECO
LINE, ICE PLUS, ANATOMIC PAINTABLE,
ANATOMIC COLOURED, ANATOMIC
DISPERSIVE?, ZIRCONIA CLEAR 1, ZIRCONIA
CLEAR 5, Z-WHITE, ZIRCONIA CLEAR
6, PRETTAU® 3 COLOURED, PRETTAU® 4
ANTERIOR® COLOURED, ANATOMIC CLEAR
PAINTABLE, ANATOMIC CLEAR COLOURED,
ANATOMIC CLEAR DISPERSIVE?®, ZIRCONIA

CLEAR 3
C€ o476

zahn|

Tabelle Endsintertemperaturen und WAK-Werte:

Material WAK-Wert Endsintertemperatur

~10,6%106 K*

1600 °C
~104%106 K*
Anatomic Posterior Dispersive®
Zirconia Clear 4 g
Prettau® Coloured
Prettau® Dispersive
Prettau® 3 Coloured

~106*10-6 K 1600°C

~103*10-6 K*

Prettau® 4 Anterior® Coloured

Anatomic Clear Paintable
Anatomic Clear Coloured
Anatomic Clear Dispersive
Zirconia Clear 3

~10,1*106 K*

ICE Eco Line

Zirconia Clear |
1500°C
ICE Premium
-~ 106*106K*
ICE Abutment

Z-White

Zirconia Clear 6

ICE Translucent Plus Coloured
[ICE Transhicent Plus Dispersive
Anatomic Pamtable

Anatomic Dispersive

Zirconia Clear 5

~10,7*106K!

ICE Plus ~9.8*10-6K" 1500°C

Tabelle Aufhei;

(gilt fir alle lien)

Gewicht (inkl. Sinterfull/Zahneinheit) Aufheizrate Haltezeit
0-2g max. 14 °C/min. L5h
2-4g max. 8 “C/min. Zh
>dg max. 5 *C/min. 2h

Beim Verblenden von mehrgliedrigen Strukturen sind folgende Parameter fir
Aufwiirm- und Abkiihlphase zu beachten:

0-1g pro Zahneinheit 55 °Clmin.

1-2¢g pro Zahneinheit 45 °C/min.

2-3g pro Zahneinheit 35 °C/min.

tiber3 g pro Zahneinheit 25 °C/min.
Sschﬂ'hriuldnwehc
Produkisp Sicherheitsdatenblati beachtan!
Lagerung und Haltbarkeit:
Trocken und bei qumlcmpernmr lagem. Keinen Schlﬁgen derschﬂEtmmgcn susselzen.
Nicht mit Flussigk in g kommen lassen. Zi iben vor g
schiitzen.
Jeglichen Kontakt mit Feuchtigkeit vermeiden. bbildung und §
vermeiden.
/A Das amerikanische Bund (Federal Law) ‘hriinkt den Verkauf dieser Pro-

dukte auf die folgenden Berufsgruppen: Mediziner, Zahniirzte und zugelassene Arzte.

Informationen:
Hersteller: Zickonzahn srl — Via An der Ahr 7 — 39030 Gais — Italien — www.zirkonzahn.com
Notfallnummer: +39 0474 066 660 (Mo. ~Fr. 08.00-18.00 Uhr)

N.B.: Medizinprodukte und Produkte mit gedffneter Verpackung sind vom
Umtausch ausgeschlossen.

GS0116V01-220328

Zirkonzahn srl

Via An der Ahr 7

39030 Gais — ITALY

Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com

Jan Maostel
Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

. l Italiano

Data di aggiornamento: 28/03/2022

Uso previsto:

Zirconia Clear 2, Prettau® Coloured, Prettau® Dispersive®, Prettau® 2 Coloured, Anatomic
Posterior Paintable, Anatomic Posterior Coloured, Anatomic Posterior Dispersive®,
Zirconia Clear 4, ICE Premium, ICE Abutment, ICE Translucent Plus Coloured, ICE
Translucent Plus Dispersive®, ICE Eco Line, ICE Plus, Anatomic Paintable, Anatomic
Coloured, Anatomic Dispersive®, Zirconia Clear 1, Zirconia Clear 3, Z-White e Zirconia
Clear 6 sono concepiti per la realizzazione di corone parziali e singole, circolari avvitati
occlusalmente, inlay, onlay e faccette privi di metallo, sia come restauri completamente
anatomici cie come strutture ridotte per la stratificazione in ceramica. I prodotti rientrano
nella categoria di classificazione 5 secondo ISO 6872

Prettau® 3 Coloured, Prettau® 4 Anterior® Coloured, Anatomic Clear Paintable, Anatomic
Clear Coloured, Anatomic Clear Dispersive® ¢ Zirconia Clear 3 sono coneepiti per la
realizzazione di corone parziali e singole, ponti con max. 3 elementi, inlay, onlay e faccette
privi di metalli, realizzati come restauri completamente anatomici, come restauri ridotti da
stratificare con ceramica ¢ come sovrastrutture per ponti su impianti con max 3 unitd nei
settori anteriori e posteriori. [ prodott rientrano nella categoria di classificazione 4 secondo
le norme ISO 6872,

1 prodotti sono concepiti per 'uso in combinazione con Colour Liquid, ICE Ceramics, ICE
Stains ¢ ICE Stains 3D by Enrico Steger. [ prodotti devono essere utilizzati a seconds delle
indicazioni riportate nelle istruzioni d'uso corrispondenti.

I blocehi sono adatti a wtte Je fresatrici che elaborano la zirconia pre-sinterizzata ¢ che sono
provviste di un dispositivo di serraggio per il blocco specifico

A Attenzione: la struttura pre-sinterizzata non deve mai venire a confatto con aequa o
vapore,

Informazioni generali:

Le informagzioni riportate nelle presenti istizioni d'uso devono essere fornite a tutti gli
operatori che lavorano con i prodotti oggetto d:!!z presenti istruzioni d' uso. Tprodotti
devono essere utilizzati solo da personale ar d L wili 2 tenuto
a utilizzare i prodotti in conformitd alle presenti istruzioni d'uso ¢ alle norme in materia di
igiene e verificare, sotto la propria responsabilitd, che i prodott siano adati alla situazione
individuale del paziente. L utilizzatore risponde in pieno dellimpicgo corretio ¢ approp-
riato dei prodotti. Zirkonzahn non si assume alcuna responsabilith per risultati non corretti
con conseguenti danni diretti o indiretti o altri danni derivanti dall'uso e/o dalla lavorazione
dei prodotti. Ogm eventuale richiesta dmsm\.unemod.unm (:nmpm i darml punitivi) &
riferita escl al valore iale dei

da questo, I'utilizzatore & tenuto a npon.nr. all'autoritd competente ¢ a Zu'loomnlm tutti gli
incidenti gravi verificatisi in relazione ai prodotti.

Controindicazioni:
In caso di sospetta ai prodotti, rli
logico e rilascio di certificato attestante 1" assenza di allergia

previo screening allergo-

Fasi di lavorazione:

1) Fissare il bloceo di zirconia nell’apposito dispositivo di serraggio.

2) Eseguire il processo di fresatura (sulla confezione dei bloechi per il sisterna
CAD/CAM & indicato il valore di contrazione).

Fresare i blocchi a secco utilizzando un sistema di aspirazione.

3) Dopo |'operazione di fresatura, eseguire un controllo visivo della struttura per verifica-
re che il materfale non sia scheggiato o crepato. Solo le strutture perfettamente fresate
potranno essere utilizzate come protesi. In caso di risultati insoddisfacenti, controllare
ed eventualmente sostituire le frese; pulire la fresatrice e calibrarla nuovamente.

4) Separare la struttura dal blocco con una fresa diamantata (a secco e solto una cappe

aspirante).

Rifinire la struttura con una fresa m tungsteno.

6) Pulire la struttura con aria compressa.

Colorare la struttura eon | Colour Liquid corrispondenti (vedere le istruzioni d"uso per

Colour Liquid).

8) Tempo di asciugatura: 45 minuti soto 1a lampada a infrarossi.

9) Collocare la struttura nel fomo di sinterizzazione per zirconia, chiudere il formo e
selezionare il programuma (rispettare | parametri di sinterizzazione; se necessario,
aggiornare i programmi di sinterizzazione). I ponti devono essere sufficientemente
stabilizzati per evitare deformazioni durante il processo di sinterizzazione. Il supporto
di sinterizzazione, nella forma di un cosiddetto piede di sinterizzazione, dovrebbe
essere ulilizzato a partire da strutture di 3 elementi. Zirkonzahn ha ottenuto la licenza
necessaria peri clienti fino alla fine del periodo di validith del breveita

10) Togliere la struttura dal forno a temperatura ambiente.

11) Provare la struttura sul modello, controllare le chiusure, in caso di necessit ritoccare la
struttura con punte diamantate utilizzando una turbina a raffreddamento ad acqua.

12) La struttura viene sabbiata a una pressione di 4 bar con biossido dalluminio 120
nLicron.

13) Pulire la strutrura con acqua, vaporizzarla,

14) La struttura & pronta per un’eventuale l:cmmmmmc.

A i osservare il iente di di
istruzioni del rispettivo produttore di ceramica!

15) Per la cementazione usare un cemento traslucente.
Un cemento non traslucente potrebbe trasparire attraverso la strutiura primaria.
I\ Attenzione: seguire le istruzioni del rispettiva produttare di cemento.

h

53

termica (CTE) ¢ seguire le.

Dimensionamento dei connettori:

I prodotti di classe 4 secondo 1SO 6872 sono concepiti per ponti con max. 3 with, Per la
realizzazione dei ponti si deve tener conto del dimensionamento dei connettori. Nel setiore
anteriore devono essere dimensionati a 3 x 4 mm e nol settore laterale a 4 x 4 mm. Per wtti
gli altri tipi di zirconia il dimmsuonamemo dat :mmnm pué essere. caiuulaw con I'ajuto
del modulo di calcol WWW. dulo-di i
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T finali di sintert fHicienti di dilataz

termica (CTE):
Temperatura finale di
sinterizzazione

Materiale Valore CTE

Zirconia Clear 2 ~106* 106K

Prettau® 2 Coloured

Anatomic Posterior Paintable
‘Anstomic Posterior Coloured
‘Anatomic Posterior Dispersive®
Zirconia Clear 4

1600°C
~104*106 K!

Prettan® Coloured
Prettau® Dispersive®
Prettau® 3 Coloured

~10,6%106 K 1600 °C

~103*106 K*

Prettau® 4 Anterior® Coloured

Anatomic Clear Paintable
Anatomic Clear Coloured
Anatomic Clear Dispersive®
Zirconia Clear 3

~10.1*106 K!

ICE Eco Line
Zirconia Clear 1
ICE Premium
ICE Abutment

1500 °C
~106*106 K*

Z-White

Zirconia Clear 6

ICE Translucent Plus Coloured
ICE Transtucent Plus Dispersive®
Anatomic Paintable

Anatomic Dispersive®

Zirconia Clear 5

~107*106 K!

ICE Plus ~9,8* 106K 1500 °C

Tabella parametri di sinterizzazione - Temperatura di salita (vale per tutti i materiali)

Peso (incl. base di Temp di Manteni-
dentale) salita mento
0-2g max. 14 °C/min, 15h
2-4g max. 8 °C/min. 2h
>4z max. 5 °C/min. 2h

Per la ceramizzazione di ponti  piil elementi, osservare i seguenti parametri durante
le fasi di riscaldamento e raffreddamento.

0-1g per uniti dentale 55 °C/min.
1-2g per unitd dentale 45 °Chmin.
2-3g per unitd dentale 35 *C/min.
Piddidg per unitd dentale 25 “Clmin.

Avvisi di sleurezza:
Osservare la scheda di sicurezza spesifica del prodotio!

Stoceaggio e conservazione:

Conservare in luogo asciullo ¢ & temperatura ambiente. Evitare che i blocchi subiscano
urti e vibrazioni. Assicurarsi che i blocehi di materiale non vengano & contatto con liquidi.
Proteggere i blocehi dallo sporco. Evitare qualsiasi contatto con 1'umiditd. Evitare la
formazione ¢ I"accumulo di polvere.

I\ La legge federale americana (Federal Law) limita la vendita di questi prodotti alle
seguenti professioni: medici, dentisti, medici autorizzati.

Informazioni:
Fabbricante: Zirkonzahn stl - Via An der Ahr 7 - 39030 Gais — Italia — www.zitkonzahn.com
Telefono d’emergenza: +39 0474 066 660 (Lu.~Ven. ore 08.00- 18.00)

N.B.: I dispositivi medici ¢ i prodotti a confezione aperta non possono essere
sostituiti.

L [
Zirkonr£13lsl
ZIRCONIA CLEAR 2, PRETTAU® COLOURED,

PRETTAU® DISPERSIVE®, PRETTAU® 2

COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR

PAINTABLE, ANATOMIC POSTERIOR

COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR

DISPERSIVE?®, ZIRCONIA CLEAR 4,

ICE PREMIUM, ICE ABUTMENT, ICE
TRANSLUCENT PLUS COLOURED, ICE
TRANSLUCENT PLUS DISPERSIVES, ICE ECO
LINE, ICE PLUS, ANATOMIC PAINTABLE,
ANATOMIC COLOURED, ANATOMIC
DISPERSIVES®, ZIRCONIA CLEAR 1, ZIRCONIA
CLEAR 5, Z-WHITE, ZIRCONIA CLEAR
6, PRETTAU® 3 COLOURED, PRETTAU® 4
ANTERIOR® COLOURED, ANATOMIC CLEAR
PAINTABLE, ANATOMIC CLEAR COLOURED,
ANATOMIC CLEAR DISPERSIVE®, ZIRCONIA

CLEAR 3
C € 0476

wm  English

Date of update: 23/03/2022

Intended use;

Zirconia Clear 2, Preuau® Coloured, Prettau® Dispersive®, Prettau® 2 Coloured, Anatomic
Posterior Paintable, Anatomic Posterior Coloured, Anatomic Posterior Dispersive®,
Zirconia Clear 4, ICE Preniium, ICE Abutment, ICE Translucent Plus Coloured, ICE
Translucent Plus Dispersive®, ICE Eco Line, ICE Plus, Anatomic Paintable, Anatomic
Coloured, Anatomic Dispersive®, Zirconia Clear 1, Zirconia Clear 5, Z-White and Zirconia
Clear 6 are intended for the manufacturing of metal-free partial and single crowns, full arch
occlusally screwed bridges, inlays, onlays, and veneers as full contour restorations as well
as for reduced structures in combination with vencering ceramics. The products have to be
categorised as class 5 according to 1SO 6872,

Prettau® 3 Coloured, Prettau® 4 Anterior® Coloured, Anatomic Clear Paintable, Anatomic
Clear Coloured, Anatomic Clear Dispersive® and Zirconia Clear 3 are destined for the ma-
nufacturing of metal-free partial and single crowns, max. 3-unit bridges, inlays, onlays and
veneers, as full contour restoration as well as for reduced structures in combination with ve-
neeting ceramics and implant superstructures for 3-unit bridges in the anterior and posterior
tooth region. The products have to be categorised as class 4 according to 1S0 6872.

‘The products have been developed for use with Colour Liquids, ICE Ceramics,

ICE Stains as well as ICE Stains 3D by Enrico Steger . Observe the relative instructions of
use when using these products,

The blocks are suitable for all milling units, which are able to process presintered zirconia
and which have the proper clamping device for the corresponding block.

2\ Auention: The pre-sintered structure must never come into contact with water or sieam.

General information:

The information provided in this instruction manual must be passed on 1o any person using
the producis mentioned therein. The products must only be used by qualified personnel.
The user is obliged to use the products in accordance with the present instruction manual
and with appropriate hygiene measures and to verify on histher own responsibility whether
the products are suitable for the individual patient situation. The user wil be held fully
responsible for the appropriate and correct use of the products. Zirkonzahn assumes no
liability for incorrect results in form of direct or indirect damages or any other damages that
occur from the use and/or the processing of the products. Any claim for demages (including
punitive damages), is limited 1o the commercial value of the Zirkonzahn products, Indepen-
dently of this, the user is obliged to report all serious incidents that oceur in connection with
the products to the authority and to Zirk

Contraindications:
Should intolerance to the products be suspected, use them only after an allergy sereening
test has been performed with issue of medical statement of non-allergy conditions.

Work steps:

1) Fix the zirconia block in the specific clamping device.

2) Start the milling process (the shrinkage factor is indicated on the packaging).

The blocks are milled dry and by using a suction unit.

3) Check milled framework for obvious chips or cracks. Only frameworks in perfect
condition must be used for dental restorations. In case of unsatisfactory results, the
milling burs have to be checked and, if necessary, replaced; the milling unit needs to be
cleaned and recalibrated.

4) Separaie the structure with a diamond bur from the blank (dry and using a suction unit).

5) Finish structure with tungsten carbide burs,

6)  Air blow the structure,

7). Colour structure with the corresponding Colour Liquids (see manual for Colour
Liquids).

8) Drying time: min. 45 minutes under an infrared lamp.

9) Place the structure in the sintering fumace suitable for sintering zirconia, close the
fumace door and select programme (cbserve chart of sinlering parameters, if necessary
the sinter programmes must be updated). Bridge restorations must be sufficiently
stabilised to avoid warpage during the sinlering process in the furnace. The sintering
support in the form of a so-called sintering base should be provided starting from a size
of 3 clements. Zirkonzahn has secured the necessary licence for its clients until the end
of the patent term.

10) Remove sintered structures from the furnace at room 5

11) Check structure on working model for seat and margin fit. Trim with diamond turbine.
an water cooled turbing if required.

12) Sandblast structure using 120 micron aluminium oxide and a pressure of 4 bar,

13) Clean structure with water, steam-clean,

14) Structure is now ready for vencering.

A\ Auention: Observe CTE value and follow instructions of the respective ceramics
producers!

15) A translucent cement should be used for cementation.

Non-transhucent cement could shimmer through the primary structure.
L Atiention: Follow the instructions of the respective cement producer.

Dimensioning of connectors:

The products of class 4 according to 150 6872 are intended for bridges with a max. span
of up to 3 units. When ing bridges, the dimensions of the nced to be
l.ukminlnawount.Itshou!dbc!xdminm:mtaﬁurmgicnanddxdmmm:hepusw-
rior region. For all other zirconia types, the di ions of the can be caleulated
using the calculation tool on our website

(www.zirkonzahn com/en/calculation-tool ).

GS0116V01-220328 3 \
Zirkonzahn srl '
Via An der Ahr 7
39030 Gais — ITALY
Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com

Jan Mostel
Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

Chart final temperatures and CTE values:

Material

Final sintering tempe-
CTE value afats

~10,6*106 K!

1600 °C
~ 104*106 K
Anatomic Posterior Dispersive®
Zirconia Clear 4
Prettau® Coloured
Prettau® Dispersive®
Prettau® 3 Coloured

~ 1064106 K 1600°C

~103*10-6 K!

Prettau® 4 Anterior® Coloured

Anatomic Clear Paintable
Anatomic Clear Coloured
Anatomic Clear Dispersive®
Zirconia Clear 3

~10,I* 106 K?

ICE Eco Line
Zirconia Clear 1

1500°C
ICE Premium

~10,6*106 K?

ICE Abutment
Z-White
Zirconia Clear 6
ICE Translucent Plus Coloured
ICE Translucent Plus Dispersive®
Anatomic Paintable
Anatomic Dispersive®
Zirconia Clear §
ICE Plus

~107*106 K!

~98* 106K} 1500°C

Chart of sintering parameters = heating rates (valid for all materials)

\

S

‘Weight (incl. sintering stabiliser/dental
unit)

Heating rate Holding time

0-2g max. 14 °C/min, 15h
2-4g max. 8 °C/min. 2h
>4g max. § *C/min. 2h

For the veneering of multi-unit structures you must observe the following parameters
during the heating and the cooling cycles:

0-1g per dental unit 55 °Clmin.

1-2g per dental unit 45 °Clmin.

2-3g per dental unit 35 °Clmin.

over3 g per dental unit 25 °Clmin.
Safety instructions:

Please observe product-specific safety data sheet!

Storage and stability:

Store in a dry place at room temperature. Do not expose to heavy shocks or vibrations.
Blocks must not come into contaet with liquids. Protect the zirconia discs from dirt.
Avoid any exposure to humidity. Avoid the formation and deposition of dust.

A\ US Federal Law restricts these products to sale by or on the order of a licensed practiti-
oner in the dental sector,

Information:
Manufacturer: Zirkonzahn stl - Via An der Ahr 7 - 39030 Gais - ltaly - www.zirkonzahn.com
Emergency Phone: +39 0474 066 660 (Mon. ~Fri. 8 am-6 pm)

N.B.: All medical devices and all products with open packaging are non-returnable.



Gebrauchsanweisung — Istruzioni d’uso
Instruction manual — Mode d’emploi
Instrucciones de uso

I I Frangais

Date de mise i jour : 28/03/2022

Usage prévu :
Zirconia Clear 2, Prettau® Coloured, Prettau® Dispersive®, Prettau® 2 Coloured, Anatomic
Psterior Paintable, Anatomic Posterior Coloured, Anatomic Posterior Dispersive®, Zir-
2ar fia Clear 4, ICE Premium, ICE Abutment, ICE Translucent Plus Coloured, ICE Trans-
“kkibcent Plus Dispersive®, ICE Eco Line, ICE Plus, Anatomic Paintable, Anatomic Coloured,
Anatomic Dispersive®, Zirconia Clear 1, Zirconia Clear 5, Z-White et Zirconia Clear 6

ZirkonEZY

ZIRCONIA CLEAR 2, PRETTAU® COLOURED,
PRETTAU® DISPERSIVE® , PRETTAU® 2
COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR
PAINTABLE, ANATOMIC POSTERIOR
COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR
DISPERSIVE®, ZIRCONIA CLEAR 4,

ICE PREMIUM, ICE ABUTMENT, ICE
TRANSLUCENT PLUS COLOURED, ICE
TRANSLUCENT PLUS DISPERSIVE?, ICE ECO
LINE, ICE PLUS, ANATOMIC PAINTABLE,
ANATOMIC COLOURED, ANATOMIC
DISPERSIVE®, ZIRCONIA CLEAR 1, ZIRCONIA
CLEAR 5, Z-WHITE, ZIRCONIA CLEAR
6, PRETTAU® 3 COLOURED, PRETTAU® 4
ANTERIOR® COLOURED, ANATOMIC CLEAR
PAINTABLE, ANATOMIC CLEAR COLOURED,
ANATOMIC CLEAR DISPERSIVE®, ZIRCONIA

CLEAR3
C€ 476

Tableau températures finales de frittage et coefficients de dilatation :

Valeur coefficientde  Température finale de
dilatation thermique : frittage
~106*10-6 K

Matériau

Zirconia Clear 2

Prettau® 2 Coloured
Anatomic Posterior Paintsble

Anmawc?ns::nm(.‘ﬂmred
Posterior Dispersive®

1600°C
~104*10-6 K1

sont wilisés pour la fabrication de couronnes partielles et unitaires, de bridges
oecluu.lemenl Jusqu '3 14 éléments, d'inlays, onlays et facettes sans métal congus comme
des i et comme des structures réduites A stratifier avec
de la céramique. Les produits doivent étre classés comme classe 5 selon IS0 6872,
Prettau® 3 Coloured Prettau® 4 Anterior® Coloured. Anatomic Clear Paintable, Anatomic
Clear Coloured. Anatomic Clear Dispersive® et Zirconia Clear 3 sont utilisés pour la fab-
rication de couronnes particlles et unitaires, de bﬂngSJ(!squ i max. 3 éléments, d'| mjays
d'onlays et de faceltes sans métal concus comme des
ou réduites & stratifier avec de la céramique ainsi g des d hﬂdgcs
sur implants avee 3 éléments max. dans la zoge am'éncure et pﬂsll!n!\u! Les produits
daivent étre classés comme classe 4 selon ISO 6872.
Les produits ont &€ développés pour I'utilisation avec Colour Liquid, ICE Cerantics,
ICE Stains et ICE Stains 3D by Enrico Steger. Veillez i respecter les instructions, lors de
T"utilisation de ces produits.
Lcs blocs -xvnl appropriés pour toutes. iﬁ s_‘,sf.ém:sd: fraisage qui peuvent travailler la

P isée et qui ont Je disy de serrage approprié pour le bloc correspondant.

A\ Auention : La structure pré-frittée pe doit jamais entrer en contact avec I'eau ou la
vapeur.

Informations générales :

Les informations contenues dans ce mode d'emploi doivent &tre transmises 3 toute person-
ne utilisant les produits qui y sont mentionnés. Les produits ne peuvent étre utilisés que par
du personnel formé i cet effet. L utilisateur est tenu d'utiliser les produits conformément au
présent mode d'emploi et aux mesures dhygine appropriées et de vérifier sous sa propre
lcspmsnb:lué si les produits sont adaptés & la situation individuelle du patient L' utilisateur
est P de 'utilisation appropriée et correcte des produits. Zirkonzahn
décline toute en cas de résul és sous forme de d directs

ou indireets ou d'autres dommages résultant de |"utilisation et/ou do Ia mampuzuxm de

ces produits. Une demande de dommages et mnﬁ'eb &y wrnpns I&s dnmmages punitifs)

est limitée & la valeur iale des produits Zi de cela,
I"utilisateur est tenu de signaler 4 I'autorité compétente et & Zirkonzahn tout incident grave
en rpport avec le produits

Contre-indications :

11 cas de suspicion d'intolérance chez le patient, ces produits doivent &tre uniquement

_*Tjlisés aprds une évaluation allergologique préalable et la preuve d'absence d'une allergie.
e

Etapes de travail :

1) Fixer le bloc de zircone dans le dispositif de serrage prévu i cet effet

2) Effectuer le processus de fraisage (la valeur de contraction est indiquée sur I"emballa-
ge). Les bloes sont fraisés i sec et en utilisant une aspiration

3) Aprés le fraisage, bien vérifier que ln structure n’est ni ébréchée ni fissurée, Seules des
structures impeccables peuvent &me utilisées comme prothéses dentaires. En cas de
résultats insalisfaisants, les fraises doivent étre vérifices el si nécessaires remplacées, la
fraiseuse doit étre neltoyde et calibrée A nouvean.

4) Enlever la structure avec une fraise diamantée du bloc (3 sec et avee aspiration),

5) Finition de la structure avec une fraise en carbure de tungsténe.

6) Souffler la structure avec de |'air

7) Colerer la structure avec Colour Liquid (cf. mode d'emploi des Colour Liquid)

8) Temps de séchage : au moins 45 minutes sous la lampe infrarouge.

9) Insérer la structure dans le four de frittage approprié pour le frittage de la zircone,
fermer le four et sélectionner le programme (observer les paramétres de frittage ; si
nécessaire, les programmes de frittage doivent &tre mis 4 jour). Les bridges doivent étre
suffissmment stabilisés pour éviler toute déformation pendant le processus de frittage
dans le four. Le support de frittage en forme d'un socle de sintérisation doit étre réalisé
i partir des structures avec 3 éléments. Zirkonzahn a obienu la licence nécessaire pour
ses clients jusqu'a la fin de la durée du brevet,

10) Retirer la structure du four i température ambiante.

11) Tester la structure sur le modale, vérifier les rebords. i nécessaire, effectuer un
fraisage diamanté refroidi & I'ean.

12) Sabler avec de I"oxyde d"aluminium 120 micron et avec une pression de 4 bar.

13) Rincer la structure & I'eau et avec le jet & vapeur.

14) La structure est préte pour une éventuelle stratification
/A Auention : Respecter le coefficient d' ‘expansion thenmique el suivre les instructions
du fabricant de la céramique utilisée !

15} La cimentation doit s faire avec un cément translucide.

Si le cément n'est pas translucide, il risque de transparitre 3 travers la structure

primaire.
L Atention : Suivre les modes demploi du fabricant du ciment.

Dimensionnement des connecteurs :

Les produits de la classe 4 selon 180 6872 ont éé développées pour des bridges d'une
portée de 3 éléments max. Lors de la fabrication d”un bridge, tenir en comple le dimensi-
onnement des connecteurs, Ceux-ci devm.uenl &tre de 3 x 4 mm dans la zone antérieure et de
4 x 4 mm dans la zone éri Ledi i des o de tous les autres
types de ?Jmompcnl étre calculé grice 4 I'outil de calculation sur notre site

(www.zi de-calcul).

Zirconia Clear 4

Prettau® Coloured
Prettau® Dispersive®

Prettau® 3 Coloured

~106%10-6K! 1600 °C

~103*106 K*

Prettau® 4 Anterior® Coloured

Anatomic Clear Paintable
Anatomic Clear Coloured
Anatomic Clear Dispersive®
Zirconia Clear 3

~10,1*106 K*

ICE EcoLine

Zirconia Clear |
1500°C
ICE Premium
~106%10-6 K
ICE Abutment
Z-White
Zirconia Clear §

1CE Translucent Plus Coloured
ICE Translucent Plus Dispersive®

~10,7*10-6 K

~98* 106 K! 1500°C

Tableau paramitres de frittage - taux de chaufTage (valable pour tous les matériaux)

mhl;!. base de sintérisation/unité Tiix dc chauffige 'f:;;np::
0-2g max. 14 °C/min. 1,5h
2-4g max. § *C/min. 2h
>dg max. § °C/min. 2h

Lors de la stratification avee céramique de structures avec plusieurs éléments, cer-

tains p pour le réchauflage et le r doivent étre resp
O-1g par unité 55 °C/min.
1-2g par unité 45 °C/min.
2-3g par unité 35 °Cimin.
plusde3g Par unité 25 *Cimin.

Consells de sécurité :

R 1a fiche de d de sécurité spécifique au produit !

Stockage et durabilité :

Stocker au sec et 3 lempérature ambiante. Ne pas exposer & des chocs ou des vibrations
Eviter Lout contact avec des liquides. Protéger les disques de la contamination. Eviter toute
exposition 3 I'bumidité, Eviter la formation et le dépdt de poussiéres.

A\ Laloi fédérale américaine (Federal Law) limile In vente de ces produits aux professi-
ons suivantes : les médecins, les dentistes et les médecins antorisés,

Informations :
Fabricant : Zirkanzahn srl - Via an der Ahr 7 — 39030 Gais - Italie — www.zirkonzahn.com
Numéro d'urgence : +39 (474 066 660 (Lun. - Ven. 8.00h -18.00 h)

N.B.: Les dispositifs médicaux et les produits & emballage ouvert ne peuvent pas
étre substitués,

GS0116V01-220328

Zirkonzahn srl

Via An der Ahr 7

39030 Gais — ITALY

Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com

Jan Méstel
Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

ﬁ Espaiiol

Fecha de actualizacién: 28/03/2022

Uso previsto:
Zirconia Clear 2, Prettau® Coloured, Prettau® Dispersive®, Prettau® 2 Coloured. Anatomic
Posterior Paintable, Anatomic Posterior Coloured, Anatomic Posterior Dispersive, Zirconia
Clear 4, ICE Premium, ICE Abutment, ICE Translucent Plus Coloured, ICE Translucent
Plus Dispersive, ICE Eco Line, ICE Plus, Anatomic Paintable, Anatomic Coloured. Ana-
tomic Dispersive, Zirconia Clear I, Zucmm(‘lmri Z-White und Zirconia Clear 6 sirven
para la fabricacidn de coronas parciales e individuales, puentes hasta 14 unidades atornil-
]xdmacllmlmeme. m].nys. mlaysyvenms hhres de metal realizados como restauraciones
asf como para i con cerdmica. Segin
ISO 6872 los productos deben clasificarse como clase 5.
Prettau® 3 Coloured, Prettau® 4 Anterior® Coloured, Anatomic Clear Paintable, Anatomic
Clear Coloured, Anatomic Clear Dispersive y Zirconia Clear 3 sirven para la fabricacién
de coronas parciales e mdmdu.nles puentes de mix. 3 umrlades inlays, onlays y veneers
libres de metal como p icas asf como para estratificarse
con cerdmica, sup de impl: de midx. 3 unidades (regitn
anterior y posterior). Segiin ISO 6872 los productos deben clasificarse como clase 4.
Los productos se han desarollado para el uso con los Colour Liquid, ICE Ceramics, ICE
Stains e ICE Stains 3D by Enrico Steger. Deben observarse las respectivas instrucciones al
utilizar estos productoes.
Los bloques son aptos para usarse en todas las fresadoras que elaboran zirconia en estado
pre-sinterizado y que tienen un dispositivo de bloqueo adecuado para colocar el blogue
correspondiente.

ﬁ.\AlmmmElh]oqucoln presinterizada, nunca debx en contacto con
agua o vapor,

Informacién general:

La informacion indicada en este d de uso, deberd sumini: a

todas las personas que trabajan con }nspmchm{oa antes mencionados. Los productos deben
ser utilizado sol; por personal debid: itado. El usuario estd obligado

a utilizar Jos productos de acuerdo con estas msﬂwum con las medidas de higiene
apropiadas y debe comprobar bajo su propia responsabilidad si los productos son adecua-
dos para la situacién individual del paciente. Bl usuario es el inico responsable del uso
adecuado y comecto de los productos. Zirkonzahn no asume ninguns responsabilidad por
resultados incormectos en forma de dafios directos, indirectos u otros dafios derivados del
uso ylo procesamiento de los productos. Una demanda por dafios y perjuicios (inchuidos los
dafios punitivos), se limita al valor comercial de los productos Zirkonzahn. Independiente-
mente de cllo el usuario estd obligado a informar a la autoridad competente y a Zirkonzahn
de todos los incidentes graves que se produzean en relacién con los productos.

Contraindicaciones:

En caso de sospecha de intolerancia a los produc learlos tni tras las
pertinentes pruebas de alergia y la expedicion del certificado que d la susencia
de alergia.

Proceso de elaboracién:

1) Fijar el disco de zirconia en el dispositivo de sujecion previsto para este fin

2) Efectuar el proceso de fresado (el valor de i6n estd indicado en el embalaj
Efectuar el fresado de los bloques en seco y u\ﬁmxﬂound:sposluvodcuspunmén

3) Después del fresado, compruebe que el material de la estructura no haya sufrido roturas
ni fisuras. S6lo las estructuras perfectas pueden utilizarse como prétesis dental. En
¢l caso de resultados no satisfactorios, hay que controlar las fresas y, si es necesario,
sustituirlas; limpiar y recalibrar la fresadora.

4) Cortarla del bloque utilizando una fresa di da (en seco y uwn
dispositivo de aspiracidn).

5) Dar el acabado de Ia estructura con fresas de tungsteno.

6) Limpiar con aire.

7)  Teiiir con Colour Liquid di (véase i de uso de Colour
Liquid).

8) Tiempo de secado: min. 45 minutos bajo la limpara a luz infrarroja.

9) Insertar la estructura en ¢l horno apto para la sinterizacién de zirconia, cerrar el homo
y elegir el programa (observar los parémetros de sinterizacién, en caso necesario,
actuahur los programas de sinterizacién). Los puentes deben ser suficientemente

dos para evitar defc iones durante el proceso de sinterizacién. El soporte

dnsmmn;mcm conocido como pie de sinterizacién deberfa ser utilizado en estructuras
a partir de tres y mys elementos. Zirkenzahn ha oblenido 1a licencia del uso del pie de
sinterizacion necesaria para sus clientes. hasta la finalizacion del periodo de validez
de Ia patente.

10} Retirar la del homo a

11) Probar la estructura sobre ¢l deeIuv controlar los mérgenes. Si es necesario, elaborar
con wrbinas diamantadas con turbina refrigerada por agua.

12) Limptar al chorro de arena a presién 4 bar con biéxido de aluminio 120 micras.

13) Limpiar la estructura con agua, con chorro de vapor,

14) La estructura estd lista para montarle cerdmica
1\ Atencién: Observar el coeficiente de expansion térmica CTE y seguir las instrueci-
ones de uso del respectivo productor de cerfmica,

15) La cementacidn deberfa hacerse con un cemento translicido a base de iondmero de
vidrio o Dual de tiltima generacién.
El cemento no translicido puede ser perceptible a través deI material de la restauracién.
/I Atencidn: Seguir las i de uso del resp bricante del cemento y la
técnica de cementacidn segin el caso.

ambiente

i A
Lns productos de clase 4 segin ISO 6872 estdn disefiados para puenies con un miximo de
3 unidades. Al realizar puentes, es importante prestar atencién en el dimensionamiento de
los conectores. Esto deberfa ser 3x4 mm para los dientes anteriores y 4x4 mm en la regidn
posterior. Para todos los otros tipos de zircona, el dimensicnamiento de los canectores
puede calcularse con el médulo demlcu\.acnﬁn en nuestro sitic web

(o i dulo-d o)




Gebrauchsanweisung — Istruzioni d’uso
Instruction manual — Mode d’emploi
Instrucciones de uso

Temperaturas finales de sinterizacién y cocficientes de dilatacién térmica:

Tempertaure final de
sinterizacion

Material Cocficiente CTE

Zirconia Clear 2 ~106*10-6 K!

Prettau® 2 Coloured

Anatomic Posterior Paintable
Anatomic Posterior Coloured
Anatomic Posterior Dispersive®

Zirconia Clear 4

1600 °C
~10,4%106 K*

Prettau® Coloured

Prettau® Dispersive® ~10,6*10-6 K? 1600 °C

Prettau® 3 Coloured ~10,3*10-6 K*

Prettau® 4 Anterior® Coloured

Anatomic Clear Paintable
Anatomic Clear Coloured
Anatomic Clear Dispersive

Zirconia Clear 3

~10,1*106 Kt

ICE Eco Line
Zirconia Clear 1

ICE Premium
~ 10,6%10:6 K
ICE Abutment

Z-White

Zirconia Clear 6

ICE Transhuicent Plus Coloured
ICE Transhucent Plus Dispersive
Anatomic Paintable

Anatomic Dispersive

Zirconia Clear 5

~10,7*10-6 K*

ICE Plus ~9,8*10-6 K1 1500°C
Tabla parimetros de sinterizacién — factores de calefaccién (vélida para todos los
materiales)

Peso (incl. base de sinterizacién/unidad Factordecale- ~ Lempode
dentaria) faccién s
0-2g mdx. 14 *C/min. 15h
2-4g méx. § *Chnin 2h
Sl mix 5 “Clmin 2h

Para Ia estratificacién de cerdmica de trabajos de varias unidades hay que observar
los siguientes parimetros para la fase de subida y bajada de temperaturs:

0-1g por unidad dental 55 °C/min.
1-2g por unidad dental 45 °Cmin.
2-3g por unidad dental 35 *Cfmin.
mis de 3 g por unidad dental 25 “Cmin.
Avisos de seguridad:

Deben respetarse lus fichas de datos de seguridad especticas del producto,

Almacenaje y conservacion:

Conservar en lugar seco y a temperatura ambiente, Evitar que los bloques sufran choques
© vibraciones.

No permita que entren en contacto con liquidos. Proteger los discos de zirconia del polvo.

Evile que el producto entre en contacto con cualquier tipo de humedad durante la elabora-
cién. Evite Ia formacion y acumulacion del polvo.

A, Las leyes federales de los EE.UU. (Federal Law) restringen la venta de estos productos
a los siguientes grupos profesionales: Médicos, dentistas y médicos autorizados.

Informaciones generales:
Fabricante: Zirkonzahn srl — Via An der Ahr 7 — 39030 Gais ~ ltalia — www.zirkonzahn.com
Teléfono de urgencia: +39 0474 066 660 (L — V 08,00 ~ 18,00 horas)

ATENCION: No se admite la devolucién de los dispositives médicos ni de los
productos con el envase abierto.

ZirkonEZTiT

ZIRCONIA CLEAR 2, PRETTAU® COLOURED,
PRETTAU® DISPERSIVE® , PRETTAU® 2
COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR
PAINTABLE, ANATOMIC POSTERIOR
COLOURED, ANATOMIC POSTERIOR
DISPERSIVE®, ZIRCONIA CLEAR 4,

ICE PREMIUM, ICE ABUTMENT, ICE
TRANSLUCENT PLUS COLOURED, ICE
TRANSLUCENT PLUS DISPERSIVE?®, ICE ECO
LINE, ICE PLUS, ANATOMIC PAINTABLE,
ANATOMIC COLOURED, ANATOMIC
DISPERSIVE®, ZIRCONIA CLEAR 1, ZIRCONIA
CLEAR 5, Z-WHITE, ZIRCONIA CLEAR
6, PRETTAU® 3 COLOURED, PRETTAU® 4
ANTERIOR® COLOURED, ANATOMIC CLEAR
PAINTABLE, ANATOMIC CLEAR COLOURED,
ANATOMIC CLEAR DISPERSIVE®, ZIRCONIA

CLEAR 3
C€ 0476

GSO0116V01-220328
Zirkonzahn srl
Via An der Ahr 7
39030 Gais — ITALY
Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com
Jan Mustel
E Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

Legende / Legenda / Legend / Légende / Leyenda

Symbolbeschreibung auf den Etiketten
Simboli utilizzati sull'etichetta
Explanation of symbols used
Explication des symboles
Explicaciones de los simbolos

ArtikeInummer
Numero di catalogo
Catalogue number
Numéro de référence
Nimero de catilogo

REF

Gebrauchsanweisung beachten
Consultare le istruzioni per 'uso
Consult instructions for use
Consulter le mode d’emploi
Consulte las instrucciones de uso

Chargencode
Codice lotto
Batch code
Numéro de lot
Cédigo de lote

LOT

Herstellungsdatum
Data di fabbricazione
Date of production
Date de fabrication
Fecha de produccion

Hersteller
Fabbricante
Manufacturer
Fabricant
Fabricante

Verschreibungspflichtig

Soggetto a prescrizione medica

To be sold by or on the order of a licensed dentist
Délivré(e) sur ordonnance

Venta a prescripcién médica

only

Nur fiir CH: CH-Bevollmiichtigter

Solo per CH: Mandatario CH

For CH only: CH authorised representative
Pour CH seulement : Mandataire CH

Sélo para CH: Representante CH

CH |REP

!
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IIUPKOHUA KJEAP 2, IPETTAY 2 KOJIOP]],
AHATOMMK IIOCTEPUOP IIPUHTIB,
AHATOMMK IIOCTEPHUOP KOJIOP]I,
AHATOMMK ITOCTEPUOP JIUCIIEPCUB,
IIAPKOHUA KJIEAP 4, AC IPEMUYM, AWC
ABATMEHT, AIC TPAHCJIIOCEHT ILTIOC
KOJIOPJ, AC TPAHCJIFOCEHT ILTIOC
JUCHEPCUB, AVIC KO JAWH, AHATOMUK
MAUHTIBJ, AHATOMUK KOJIOP]I,
AHATOMMUK JJUCIIEPCUB, IUPKOHUA
KJIEAP 1, IUPKOHUA KJIEAP 5, 3-BAWT,
LAPKOHUA KJEAP 6, IPETTAY 3, MIPETTAY 3
KOJIOPJI, MIPETTAY 3 JUCIEPCUB, IPETTAY
4 AHTEPAOP KOJIOPJ], AHATOMUK KJIEAP
MAUHTABJ, AHATOMMK KJIEAP KOJIOP]I,
AHATOMMUK KJIEAP JUCIIEPCUB, IMPKOHUA

FIEARS C€ 0476

WHcTpyKuus no npuMeHeHn o

O6noBcHO: 28.03.2022

Ha3znavenmue:

Hupkonuna Kneap 2, [Iperray 2 Konopa Anatomux Iloctepuop
[I>unT2611, Anatomuk [Tocteprop Konopn, Anaromuk Ilocteprop
Jucnepcus, Hupkonna Kieap 4, AVC Hpemuym, AVIC AGarmenr,
AVC Tpancmrocent [moc Konopa, AVC Tpaucmrocent Imoc
Jucnepcus, AMC Do Jlaiin, Anaromuk [IDUHTION, AHATOMHIK
Konopa, Anatomuk [ucnepcus, Lupkonuna Kineap 1, Llupkonuna
Kneap 5, 3-Baiit u Lupkonuna Kneap 6 npennasnadens! st
M3rOTOBJIEHHS 0€3METaIIOBBIX YACTUUHBIX U OMHOYHBIX KOPOHOK,
MOTHOAPOYHBIX MOCTOBUAHBIX MIPOTE30B HAa BUHTAX, BKIAJOK,
HaKJIaJOK ¥ BUHUPOB, KaK JUIs TIOJTHOKOHTYPHBIX PECTaBpaLlUii, TaK
U JUISl peIyLIUPOBAHHBIX CTPYKTYP B COYETAHHU C BAHUPHHTOBOM
KepaMHUKON. [IpoyKThl OTHECEHBI K KJ1acCy 5 B COOTBETCTBHHU C
ISO 6872.

[perray 3, Ilperray 3 Konopn, [Iperray 3 ducnepcus, [lperray 4
Amntepuop Konopn, Anaromuk Kneap [1sunt61, Anaromuk Kieap
Konopa, Anatomuk Kneap Aucnepcus u Lupkonuna Kieap 3
MpeIHA3HAYCHBI [T H3TOTOBJICHUS YACTUYHBIX M OAMHOYHBIX
6€3METaNIOBBIX IPOTE30B, MOCTOBUIHBIX MIPOTE30B (MAKCUMYM
TPEXCOCTABHBIX ), BKIIAJJOK, HAKJIAJOK 1 BUHUPOB, IS
MOTHOKOHTYPHBIX PECTABPAIH, ISl PEAyIUPOBAHHBIX CTPYKTYP B
COYETAHUN C BUHUPHHTOBOH KEPAMUKOH U JUIS CYyNIEPCTPYKTYP
UMIUTAaHTaTOB U TPEXCOCTABHBIX MOCTOBUAHBIX MIPOTE30B B
oOmacTu mepetHUX 1 OOKOBBIX 3y00B. [IpoayKThl OTHECEHBI K
kiaccy 4 cormacuo [SO 6872.

ITpomykTsl pa3paboTaHbI A NCIONB30BaHMS C MaTepHaIaMU
Komnop Jluksunz, ANC Kepamukc, AMC Crentnc, a taxxe AUC
Crennc 31 ot Dupuko Crerepa. [Ipu ncnonap3oBaHNM 3THX
MPOIYKTOB COOMIOJalTE YKA3aHUSI COOTBETCTBYIOMINX HHCTPYKINIL
0 IPUMEHEHUIO.

broku moaxoasT s Becex (pe3epHbIX CTAHKOB, CIIOCOOHBIX
00pabaThIBaTh MPEABAPUTETBHO CIIEUSHHBIH AUOKCH] IUPKOHHS U
MMEIOIIHUX 32)KUMHOE YCTPOHCTBO ISl COOTBETCTBYIOLIETO OJIOKA.

/N Banmanwue: IIpeaBapuTensHo criedeHHast CTPYKTypa He JIOTKHA
KOHTAKTHUPOBATh C BOAOW MM MAapOM.

OO6mas nHpopMaIms:

Wudopmanms, conepxamiascs B JaHHOW HHCTPYKIIUHU 110
MPUMEHEHHIO, JOKHA OBITh TOBEIEHA JIO CBEACHMS JIF000T0 JINIIA,
HCTIONB3YIOLIETO ONMCAHHBIE B HEW MPOMYKTHI. M31emus TOMKHEI
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HCTIONB30BATHCS TOJIBKO KBATN(HUIIHPOBAHHBIM HEPCOHAIOM.
IMTonb3oBaTens 003aH UCTIONB30BATH IPOIYKTHI B COOTBETCTBHU C
HACTOSIIeH MHCTPYKIHUEH 110 MPUMEHEHHIO C COOMI0ICHUEM
COOTBETCTBYIOMINX TUTHEHHYECKUX MeP, A TAKOKe MO CBOIO
OTBETCTBEHHOCTH yOEKIaThCS B YMECTHOCTH HUCIIONBb30BAHUS TEX
WU UHBIX MPOIYKTOB JUISt KOHKPETHBIX 00CTOATEIBCTB JTCUCHHS
nanuenTa. [onp30BaTens HECET MOIHYIO OTBETCTBEHHOCTD 3a
HaJUIeKallee U IPaBUIIbHOE HCIOIB30BaHNe MPOIyKTOB. Kommanus
Zirkonzahn He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 PE3YJIbTAThI
HCTIONB30BAHUS TPOAYKTOB B BUIE MPSIMBIX HIIH KOCBEHHBIX
YOBITKOB, a TaKk¥Ke JTIOOBIX JPYTUX YOBITKOB, BO3HHKIINX B
pe3yabpTaTe UCTIONB30BAHUS U/UITH 00paOOTKH MPOAYKTOB. JIroObIe
TpeOOBaHMS O BO3MELICHUH yiepOa (BKIII0Uas ITpadHbIC CAaHKINH )
OTPaHNYUBAIOTCA KOMMEPIECKOH CTOMMOCTBIO MIPOTYKTOB KOMITAHUU
Zirkonzahn. He3zaBHCHMO OT CHTYaIMHU TTOJIB30BATENb 00sI3aH
coobmath 000 BceX Cepbe3HbIX HHINACHTAX, CBSI3aHHbIX C
MPOIyKTaMu KoMmanuu Zirkonzahn, KOMIEeTEHTHOMY OpraHy U
kommnanun Zirkonzahn.

IIporuBonoka3zanus:

[pu momo3peHny Ha HEMEPEHOCHMOCTh KOMIIOHEHTOB COCTaBa
HCTIONB30BAHHE TIPOIYKTA JOMYCTHMO TOJIBKO TTOCTE TTPOBEICHUS
CKPUHMHT-TECTa Ha aJUIEPTUUECKYIO PEaKIUIO C BhIaueh
MEIUIIHCKOTO 3aKTI0YEHHS 00 OTCYTCTBUH AJIEPTUHL.

IocnenoBaresibHOCTD JeHCTBUIA:

1)3adukcupyiite TMPKOHUEBBIN OJOK B CIICIIMATEHOM 38KUMHOM
YCTpOIicTBE.

2) 3amycTute mporecc GppesepoBanust (KOIPPUINUCHT YCaKN YKa3aH
Ha ymakoBKe). bioku ¢pe3epyroTcst B CyXoM COCTOSHHH,
MPUMEHSETCS BCAChIBAIOIEE YCTPOHCTBO.

3) IlpoBepbTe ppe3epoBaHHBIN KapKac Ha HATMYUE OYSBHIHBIX
CKOJIOB WK TpemyH. {71t pecTaBpanuu 3y00B clIeayeT
HCTIONB30BATh TOIBKO 3aTOTOBKH B HEATEHOM COCTOSHHM. B ciydae
HEYIOBIETBOPUTEIHHOTO Pe3yIbTaTa He0OX0IMMO IPOBEPHUTH
(hpe3sl ¥ IpH HAMOOHOCTH 3aMEHHUTH HX, @ TAKXKE OUUCTUTD U
OTKaJIMOpPOBAThH (PpE3epHBIIT CTAHOK.

4) OTnenuTe CTPYKTYpY aliMa3HOM (pe3oif (B CyXOM COCTOSIHUH, C
HCTIONB30BAHIEM BCACBIBAIOIIETO YCTPOUCTBA).

5) 3aBepmuTe 00paboOTKy CTPYKTYphI hpe3aMu U3 Kapouaa
BOJb(pama.

6) O0myiiTe CTPYKTYpY BO3LYXOM.

7) OxpacbTe CTPYKTYpy COOTBETCTBYIOIIMMHE MaTepuanamu Komop
JluxBun (cM. nHCTpYKIMHK 10 poaykram Konop Jluksun).

8) Bpewmst Beichixanus: 45 MUHYT 1O HHPPAKPACHOH JTaMITON.

9) IlomecTHuTe CTPYKTYpY B 1€Ub JUIS CHEKAHHS, MOAXOASIIYIO IS
00pabOTKHN JUOKCHIAa IUPKOHHMS, 3aKPOHTE IBEPILY TICYH U BEIOESPUTE
nporpamMmy (coOmoaiiTe yKkazaHus U3 TaOJIHIIBI TapaMeTPOB
CHEeKaHuUs, TP HeOOXOAUMOCTH POTPAMMEI CIIEAYEeT OOHOBUTB).
MocToBUAHBIE PECTaBPalUH JOJDKHBI OBITH JOCTATOYHO
CTaOMITU3UPOBAHBL, YTOOBI H30EKaTh KOPOOJICHHUS BO BPEMS
cnekanus. s cTpyKTyp, BKIIOYAONIHX Oojiee 3 JIeMEHTOB,
JIOJDKHA OBITH IPEAYCMOTPEHA MOAAEPIKKA B BUJIE OCHOBBI.
Komnanus Zirkonzahn obecrieunBaeT CBOMX KIHEHTOB
HEOOXOMMOI TMIICH3UEH 10 OKOHYaHUS CPOKa ICHCTBUS ITaTeHTA.
10) U3Bnekure crieueHHbIC CTPYKTYPHI U3 €YU MMPH KOMHATHBIX
YCIIOBHSX.

11) [IpoBepbTe CTPYKTYpHI Ha paboUeii MOJIENHN [T BBISIBICHUS
MPaBHIBHOCTH MTOCAJIKU U PACIONIOKEHH Kpaes. [Ipn
HEOOXOMMOCTH 00padoTaiiTe ¢ UCTIONB30BAHUEM alIMa3HOM
TypOHHBI, a Tak)ke TYPOMHBI C BOASHBIM OXJIAXKICHUEM.

12) BeimosHUTE MECKOCTPYHHYIO 00pabOTKY CTPYKTYPHI C
HCTIOJIb30BAHUEM YaCTHII OKCHAA aIFOMHUHUS pazMepoM 120 MUKpOH
npu aasieHun 4 6ap.

13) OuncTrTe CTPYKTYpPY € TIOMOIIBIO BOJBI U Tapa.
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IIUPKOHUA KJEAP 2, IPETTAY 2 KOJIOP]],
AHATOMMK IIOCTEPUOP IIPUHTIB,
AHATOMMK IIOCTEPHUOP KOJIOP]I,
AHATOMMK ITOCTEPUOP JIUCIIEPCUB,
IIAPKOHUA KJIEAP 4, AC IPEMUYM, AWC
ABATMEHT, AIC TPAHCJIIOCEHT ILTIOC
KOJIOPJ, AC TPAHCJIFOCEHT ILTIOC
JUCHEPCUB, AVIC KO JAWH, AHATOMUK
MUHTIBJ, AHATOMMK KOJIOP]],
AHATOMMK JJUCHIEPCHUB, IIMPKOHUA
KJEAP 1, IUPKOHHUA KJIEAP 5, 3-BAMT,
LIUPKOHUA KJEAP 6, IPETTAY 3, IPETTAY 3
KOJIOPJI, MIPETTAY 3 IJUCIIEPCUB, [IPETTAY 4
AHTEPUOP KOJIOPJ], AHATOMUK KJIEAP
MAUHTIBJ, AHATOMUK KJIEAP KOJIOP]I,
AHATOMMUK KJIEAP JUCIIEPCUB, [IUPKOHUA

FIEARS C€ 0476

WHcTpyKuus no npuMeHeHn o

14) Tenepb KOHCTPYKIHUS TOTOBA K BHHUPHHTY.

/N BHUMaHHe: yuuThIBaiiTe 3HAUEHUs KOI(DDHUIMEHTa TETIOBOTO
PACIIMPEeHUsS U CIeAyHTe HHCTPYKIUSIM COOTBETCTBYIOMINX
TIPOU3BOJUTENCH KepaMUKu!

15) Ans pukcanuu ciemryer HCIoIb30BaTh MOTYIPO3pAuHBIil IEMEHT.
Hemnpo3paunslii IeMEHT MOKET IPOCMATPUBATHCS CKBO3b MaTepHall
TIePBHYHON CTPYKTYPEL.

/\ Buumanue: cienyiTe MHCTPYKIHSAM COOTBETCTBYIOLIMX
MPOU3BOJUTENEH 1IeMeHTa!

Pa3mepsnl coennnuTeneii:

Wznemus kmacca 4 mo ISO 6872 npearasHaveHbI TSI MOCTOBHIHBIX
CTPYKTYP C KOJUYECTBOM 3JIEMEHTOB, HE mpeBbimaronmM 3. Ipu
HU3rOTOBJICHHH MOCTOB HEOOXOJUMO YUUTBIBATH Pa3MephI
coenuuuTened. Pasmepsr: 3 X 4 MM B niepenHeid o0macTu 1 4 X 4 MM B
3aaHel obnactu. JJist IPYruX TUIIOB COOTBETCTBYIOLIHNX
MUPKOHUEBBIX TIPOIYKTOB PAa3MePhl COSTUHUTENEH MOKHO
paccuuTarh ¢ TIOMOIIBI0 HHCTPYMEHTA pacieTa Ha HallleM BeO-caiite
(www.zirkonzahn.com/en/calculation-tool).
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Tabauua: KoHeunble TeMnepaTypsl ClieKaHHUsI U 3HAYEHUS
K03 PHUHEHTA TeNIOBOr0 paciIipeHust

Marepuan 3nayenne KTP* KTC**

Hupkonua Kneap 2 ~10,6%10-6 K-1

IIperray 2 Komnopx

Amnaromuik IToctepuop IIsuuTa671, 1600 °C
Amnaromuk [Tocrepuop Komopz, ~10,4%10-6 K-1
Anaromuxk [Tocrepuop ucnepcus

Hupkonua Kneap 4

IIperray 3
IIperray 3 Konopx
IIperray 3 Jlucnepcus

~10,3*%10-6 K-1

Iperray 4 Antepuop
Konopa, Anaromuk Kieap
TI>uHT01, AHATOMUK
Kneap Konopza, Araromuk
Kneap /lucnepcus

~10,1*10-6 K-1

IMupxonna Kieap 3
AVIC Dxo Jlaitn

Iupkonna Kineap 1

AVC Tpemuym SHURE
. ~10,6%10-6 K-1

AUC AbarmeHT

3-Baiit

Iupxonna Kieap 6
AIZIC Tpancmocent [Imoc Komnopr,
AMWC Tpancmocent [Tmtoc [lucnepcus

Amnaromuk ITouHTI051

- *10-6 K-
Anaromuk Jlucnepcus 10,7+10-6 K-1
Iupkonua Kneap 5

*KTP - k0d(h(UIHUEHT TEIIOBOTO PACIIUPEHUS
**KTC - koHe4Hast TeMIIepaTypa CHEeKaHs

Ta6auua: [lapameTpsl cieKaHUsi — CKOPOCTh HarpeBa (1JIs1 Beex
MaTepHAJIOB)

Bec (BKI0uasi CTAOMIN3ATOP 1151 ClIEKAHMSI/ Bpemst
CTPYKTYPY) CkopocTh HarpeBa PR —

0-2r Mmakc. 14 °C/vun 1.54

2 -4r makc. 8 °C/vMuH 24

> 4r Mmakc. 5 °C/MuH 24

IIpyu BUHUPUHIC MHOT03/1eMEHTHBIX CTPYKTYP HE00X0AHUMO
€00J110/1aTh CJIeyIolIHe MapaMeTphbl BO BpeMsl IIMKJIOB HATPeBa U
OXJIAMKICHUS S

0-1r Ha OJHY CTPYKTYypy 55 °C/mun
1-2r Ha OJIHY CTPYKTYpy 45 °C/mun
2-3r Ha OJIHY CTPYKTYpY 35 °C/mun
Gonee 3 T Ha OJJHY CTPYKTYypy 25 °C/vmH

HNHceTpyKuuM no TeXxHuke 0€30MacHOCTH:
[Noxanyiicta, cobmroaiiTe yka3aHus, IPUBEACHHbIE B IACIIOPTE
6€30I1acHOCTH KOHKPETHOTO MPOIyKTa!

XpaHeHHe H CTA0UIbHOCTD:

XpaHuTe B CyXOM MECTE IIPU KOMHATHOM Temmneparype. He
MO/IBEpraiTe BO3ACHCTBAIO CHIIBHBIX YIapOB U BUOPAIIUHL.
HckmounTe KOHTAKT OJIOKOB C KUIKOCTAMU. XpaHUTE IIUPKOHUEBbIE
JIFICKH BJIJTM OT NCTOYHHKOB 3arpsI3HEHMSI.

W36eraiite moboro Bo3aeilicTeus Biaru. He nomyckaiite o6pa3oBanus
U OCeJIaHusI TIBLTH.
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IIUPKOHUA KJEAP 2, IPETTAY 2 KOJIOP]],
AHATOMMK IIOCTEPUOP IIPUHTIB,
AHATOMMK IIOCTEPHUOP KOJIOP]I,
AHATOMMK ITOCTEPUOP JIUCIIEPCUB,
IIAPKOHUA KJIEAP 4, AC IPEMUYM, AWC
ABATMEHT, AIC TPAHCJIIOCEHT ILTIOC
KOJIOPJ, AC TPAHCJIFOCEHT ILTIOC
JUCHEPCUB, AVIC KO JAWH, AHATOMUK
MUHTIBJ, AHATOMMK KOJIOP]],
AHATOMMK JJUCHIEPCHUB, IIMPKOHUA
KJEAP 1, IUPKOHHUA KJIEAP 5, 3-BAMT,
IIUPKOHUA KJEAP 6, IPETTAY 3, IPETTAY 3
KOJIOPJI, MIPETTAY 3 IJUCIIEPCUB, [IPETTAY 4
AHTEPUOP KOJIOPJ], AHATOMUK KJIEAP
MAUHTIBJ, AHATOMUK KJIEAP KOJIOP]I,
AHATOMMUK KJIEAP JUCIIEPCUB, [IMPKOHUA

FIEARS C€ 0476

WHcTpyKuus o npuMeHeHno

HNudpopmanusn:

MpousBoautens: Llupronsan cpi (Zirkonzahn srl) — Via An der Ahr 7 —
39030 Iatic — Urams — www.zirkonzahn.com

MocraBmmk: [{upronsan cpi (Zirkonzahn srl) — Via An der Ahr 7 —
39030 TIaiic — Utamus — www.zirkonzahn.com.

Teaedon cay:xk0bl 3IkcTpeHHOH momomu: +39 0474 066 660 (-
nt ¢ 8:00 o 18:00)

N.B.: Bce MequuuHcKHe H3/1e/1Usl 1 TOBaphbl CO BCKPBITOM
YHAaKOBKO# BO3BPAaTy He IOJIEkKAT.

Jezenoa: cumsonvl, npumensemoie npu MapKUpoOSanuu

R E F Homep no karanory

OO0partutech K MHCTPYKIIUH 110 TPUMEHEHHIO

L 0 T Kon naptuu

I[aTa HU3IroTOBJICHUSA

U3zrorosuTein

B( Only TomnbKo 1Mo perenty
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Gebrauchsanweisung — Istruzioni d’uso
Instruction manual — Mode d’emploi
Instrucciones de uso

Aktualisierungsdatum: 17/03/2022

BestimmungsgemiiBbe Verwendung:

Prettau®, Prettau® 2, Prettau® 2 Dispersive®, ICE Translucent, ICE Transhucent Plus

und Anatomic Coloured dienen zum Erstellen von ien Teil- und Einzelk

\rolldrmmn okklusal verschraubten Briicken, In}ays Onlays und \«'cnccn. sowohl als.

als auch fiir red; rhlendung mit

Keramik. Laut ISO 6872 sind die Produkte als Klasse S:mzusml‘m.

Prettau® 3, Prettau® 3 Dispersive®, Prettau® 4 Anterior® und Prettau® 4 Anterior® Disper-

sive* dienen zum Erstellen von metallfreien Teil- und Einzelkronen, max. 3 -gliedrigen

Brth:k.en [n.lnya Onlays und Veneers, sowohl als vollanatomische Restauration als auch fir
i mit Keramik sowie fir [mplantat-§

tionen flir 3-gliedrige Brilcken im Front- und Seitenzahnbereich. Laut ISO 6872 sind d;:

Produkte als Klasse 4 einzustufen.

Die Produkte wurden filr den Gebrauch mit Colour Liquid, ICE Ceramics,

ICE Stains sowie ICE Stains 3D entwickelt. Bei der Verwendung dieser Produkte sind die

jeweiligen Gebrauchsanweisungen zu beachten.

Die Blcke sind fur all jenc Fritsgeritic bestimmit, die geeignet sind, Zirkon im vorge-

sinterten Zustand zu bearbeiten und die passende Spannvorrichtung fir den jeweiligen

Block aufweisen.

A\ Achiung: Die vorgesinterte Struktur darf niemals mit Wasser oder Dampf in Berthrung
kommen.

Allgemeine Hinweise:
der vorliegenden Gebrauchsanweisung miissen an alle Personen, die
Jdend.\rm ‘genannten Produkten arbeiten, weilergegeben werden Die Produke dtrfen
“wlir von entsprechend Fachy werden. Der A it
pllichel, di Procute nach der voriegenden Gebrauct und unter Einhal

zu verwenden und eig zu prilfen,

ob r.he Produkie filr die individuclle Patientensituation geeignet sind. Der Anwender triigt
die alleinige Verantwortung fir die sachgerechte und korrekte Verwendung der Produkte.
Bei fehlerhaflen Ergebnissen in Form von direkten oder mittelbaren Schiiden oder
sonstigen Schiiden, die sich aus der Verwendung und/oder der Verarbeitung der Produkte
ergeben, bernimmt Zirkonzahn keine Haftung. Ein eventuell dennoch nachgewiesener
Schadenersatzanspruch (inklusive Strafen einschliefenden Schadenersatz) ist auf die Hishe
des Warenwertes der Zirkonzahn Produkte begrenzt. Davon unabhiingig ist der Anwender

fich den Vorfille, die im Zi i mit den Produkien

alle schwerwi

aufireten, der digen Behérde und Zirk thn zu melden.

Kontraindikationen:

Bei Verdact auf Unvertriiglichkeit diirfen diese Produkte nur nach vorheriger
Llergologisct bkliirung und Nachweis des Nichtt einer Allergie verwendet
werden.

Arbeitsschritte:

1) Zisd u: der dafilr } g fixieren,

2 hiith t |sl auf der Vcrpackmxg angefhrt).

Die Bluek: werden trocken und unter Verwendung einer Absaugung gefriist,

3) Gertist nach dem Friisvorgang optisch auf Materi {iche und Risse
Nur einwandfreie Gerilste diirfen als ?Ahmatz verwmdet werden. Bc; mgcl.hnﬁrm
Ergebnis sind die Friiser zu Uberp
muss das Frilsgeriit gereinigt und neu Imllbnm werden.

4)  Struktur mit einem diamanticrten Friiser aus dem Block trennen (trocken und unter
Absaugung).

5) Struktur mit Hartmetallfriiser final bearbeiten.

6) Struktur mit Luft abblasen.

7) Struktur mit entsprechenden Colour Liquid einfirben (siche Gebrauchsanweisung
Colour Liquid).

8) Trockenzeit: min. 45 Minuten unter der Infrarotlampe.

9) Struktur in den fiir die Sinterung von Zirkon geeigneten Sinterofen geben, Ofen
schlieBen und Programm wihlen (swmmbmhmn 8. muss cin Update der

crfolgen). P
umeinen Verzug beim im Ofen zu iden. Die Si gin
y Form ¢ines sogenannten Sinterfufles solite ab einer GrisBe von drei Elementen emnlil.
werden. Zi hat die hierfiir ige Lizenz fiir seine Materialk bis
zum Ende der Patentlaufzeit gesichert.

10) Struktur bei Raumtemperatur aus dem Ofen nehmen.

11} Strukmir auf dem Modell pm'bwm Riinder kontrollieren und. falls m(weud.ig
mit Turbinend Turbine

12) BelememDnmkvm“uharm!“ id 120 Mikron sandstrahl

13) Struktur mit Wasser absptlen, dampfatrahlen.

14) Strukitur ist bereit fur eine evil. Verblendung.
AAdmmg‘. Beachten Sie den WAK-Wert und hefolgen Sie die Instruktionen des
jeweiligen Keremikherstellers!

13) Die Zementierung sollte mit cinem transluzenten Zement erfolgen.
Nicht transluzenter Zement kann unter der Primérstruktur durchschimmern.
_’LA:‘.hlmg Befolgen Sie die Verwendungshinweise des jeweiligen Zement-
herstellers.

Dimensionierung der Verbinder:

Die Produkte der Klasse 4 laut ISO 6872 sind fiir Brilcken mit einer max, Spannweite von
bis zu 3 Elementen konzipiert. Bei der Realisierung von Britcken ist es wichtig, auf die
Dimensionierung der Verbinder zu achten. Diese sollte im Frontzahnbereich 3 x 4 mm und
im Seitenzahnbereich 4 x 4 mm betragen. Fir alle anderen Zirkontypen kann die Dimensio-
mierung der Verbinder mit dem Berechnungstool auf unserer Webseite berechnet werden
(www.zirkonzahn com/de/berechnungstool).

Tabelle Endsintertemperaturen und WAK-Werte:

Material WAK-Wert [Endsintertemperatur
Prettau® ~106*10° K*
1600 °C
2
P‘“P s g‘ﬂ. T ~ 1034104 K+
Prettau® 4 Anterior®, g
Prettau® 4 Anterior® Dispersive® SEC
ICE Translucent ~ 10,6*10° K* 1500°C
ICE Translucent Plus i
~10,7+10° K+
Anatomic Coloured

Zirkong£lsls

PRETTAU®, ANATOMIC COLOURED,
PRETTAU®2, PRETTAU® 2 DISPERSIVE®,
PRETTAU® 3, PRETTAU® 3 DISPERSIVE®,

PRETTAU®4 ANTERIOR®,
PRETTAU® 4 ANTERIOR® DISPERSIVE?,
ICE TRANSLUCENT, ICE TRANSLUCENT

PLUS c €
e i (eilt i alle Materlal
Gewicht (inkl. Aufhei Haltezeit
0-2¢g max. 14 °Clmin. 15h
24 max. 8 *Clmin. 2h
s4g max. § °Clrmin. 2h

Beim Verblenden von mehrgliedrigen Strukturen sind folgende Parameter fir
Aufwiirm- und Abkiihiphase 7u beachten;

0-1g pro Zahneinheit 55 °Cfmin.
1-2g pro Zahreinheit 45 °Clmin.
2-3g pro Zahneinheit 35°C/min.
iber 3 g pro Zahneinheit 25 °C/min.

Sicherheitshinweise:

P pezifisches Si i beachten!

Lagerung und Haltbarkeit:

Trocken und bei Raumtemperatur lagem. Keinen Schifgen und Erschiitterungen aussetzen.
Nicht mit Fliissigkeiten in Beriihrung kommen lassen. Zirkenscheiben vor Verschmutzung
schiltzen.

Jeglichen Kontakt mit Feuchtigkeit vermei ildung und Staubabl. g

vermeiden, -

b\ Das amerikanische Bundh (Federal Law) beschriinkt den Verkauf dieser Pro-
dukte auf die folgenden B ppen: Mediziner, Zahnirzte und Arzte.

Informationen:

Hersteller: Zirkonzahn srl — Via An der Ahr 7 — 39030 Gais — Italien — www. zirkonzahn com
Notfallnummer: +39 0474 066 660 (Mo. ~Fr. 08.00-18.00 Uhr)

N.B.: Medizinprodukte und Produkte mit geiffneter Verpackung sind vom
Umtausch ausg

GS0001V01-220317
d Zirkonzahn srl
Via An der Ahr 7
39030 Gais — ITALY

Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@ zirkonzahn.com

Jan Mosstel
Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

l . I Italiano

Data di aggiomamento: 17/03/2022

Uso previsto:

Prettau®, Prettau® 2, Prettau® 2 Dispersive®, ICE Translucent, ICE Translucent Plus ¢ Ana-
tomic Coloured sono utilizzati per la costruzione di carone parziali e singole, ponti circolari
avvitati occlusalmente, inlay, onlay e faccette privi di metalli, realizzati come restauri
completamente anatomici ¢ come restauri ridotti da stratificare con ceramica. Secondo IS0
6872 i prodott rientrano nella categoria di classificazione 5.

Prettau® 3, Prettau® 3 Dispersive®, Prettau® 4 Anterior® e Prettau® 4 Anterior® Dispersive®
sono utilizzati per la costruzione di corone parziali e singole, ponti con max 3 elementi,
inlay, onlay e faccette privi di metalli, realizzati come restauri eompletamente anatomici,
come restauri ridotti da stratificare con ceramica ¢ come sovrastrutture per ponti su impianti
con max 3 unitd nei settori anteriori ¢ posteriori. Secondo ISO 6872 i prodotti rientrano
nella categoria di classificazione 4.

1 prodotti sono stati concepiti per I'uso con Colour Liguid, ICE Ceramics, ICE Stains e ICE
Stains 3D. I prodotti devono essere utilizzati secondo le indicazioni riportate nelle istruzioni
d'uso corrispondenti.

T'blocchi sono adatti a tutte le fresatrici che elaborano la zirconia pre-sinterizzata e che sono
provviste di un dispositivo di serraggio per il bloceo specifico.

2 Aienzi : la struttura p non deve mai venire a Contatto con sequa o
vapore.
Informazioni generali:

Le informazioni riportate nelle presenti istruzioni d'uso devono essere fomite a tutti gli
operatori che lavorano con Ipmdomc\ggﬂloddlc mnu ssmmom d 50, T prodotti
devono essere tilizzati solo da personale app L 2 lenuto
@ utilizzare i prodolti in conformitd allapresem istruzioni d'uso e alle norme in materia di
igiene e verificare, sotto la propria responsabilitd, che i prodotti siano adatti alla situazione
individuale del paziente. L'utilizzatcre risponde in pieno dell'impiego corretto ¢ approp-
riato dei prodotti. Zirkonzahn non si assume alcuna responsabilitd per risultati non corretti
«con eonseguenti danni diretti o indiretti o altri danni derivanti dall’uso /o dalls lavorazione
dei prodotti. Ogni tuale richiesta di risarci danni i i danni punitivi) @
riferita esclusivamente al valore commerciale dei prodotti Zirkonzahn. Indipendentemente
da questo, I'utilizzatore & tenuto a riportare all*autoritd competente e a Zirkonzahn tutti gli
incidenti gravi verificatisi in relazione ai prodotti.

Controindicazioni:
In caso di sospetta intolleranza ai prodotti, impiegarli unicamente previo screening allergo-
logico ¢ rilascio di certificato attestante I'assenza di allergia,

Fasi di lavorazione:

1) Fissare il blocco di zirconia nell'apposito dispositivo di serraggio.

2) Esecguire il processo di fresatura (sulla confezione dei blocchi per il sisterna
CAD/CAM ¢ indicato il valore di contrazione).

Fresare i blocchi a secco utilizzando un sistema di aspirazione.

3) Dopo la fresatura, eseguire un controllo visivo della struttura per verificare che il
materiale non sia scheggialo o crepato. Solo le strutture perfettamente fresate potranno
essere utilizzate come protesi. In caso di risultati insoddisfacenti, controllare ed eventu-
almente sostituire le frese; pulire la fresatrice ¢ calibrarla nuovamente.

4)  Separare la struttura dal bloceo con una fresa diamantata (a secco e sotto una cappa
aspirante).

5) Rifinire la struttura con una fresa in tungsteno.

6) Pulire la struttura con aria compressa.

7) Colorare la struttura con i Colour Liquid corrispondenti (vedere le istruzioni d'uso per
Colour Liquid).

8) Tempo di asciugatura: 45 minuti sotto la lampada a infrarcssi.

9) Collocare la struttura nel forno di sinterizzazione per zirconia, chiudere il fomo ¢
sclmcmm 1lpmgrunm (nspclm i paramelri di sinterizzazione; se necessario,

i programmi di si ione). [ pont de

i per evitare d i durante il pr di sinteri . 1l supporto
di sinterizzazione, nella forma di unmaiddslm piede di sinterizzazione, dovrebbe
essere utilizzato a partire da strutture di 3 elementi. Zirkonzahn ha ottenuto la licenza
necessaria per i clienti fino alla fine del periodo di validitd del brevetto.

10) Togliere la struttura dal fomo a temperatura ambiente.

11) Provare la struttura sul modello, controllare le chiusure, in caso di necessita ritoccare la
struttura con punte diamantate utilizzando una turbina a ruffmdd.nrmnmadacqua

12) Sabbiare a una pressione di 4 bar con biosside d'alluminic 120 micron.

13) Pulire la struttura con aequa, vaporizzarla.

14) La struttura & pronta per un'eventuale ceramizzazione.

A Attenzione: osservare il coefficiente di dilatazione termica (CTE) e seguire le
istruzioni del rispettivo produttore di ceramica!

15) Per la cementazione usare un cemento traslucente.

Un cemento non traslucente potrebbe trasparire attraverso la struttura primaria.
Attenzione: seguire le istrurioni del rispeltivo produttore di cemento,

Dimensionamento dei connettori:

I prodotti di classe 4 secondo 1SO 6872 sono concepiti per ponti con max 3 unitd. Per la
realizzazione dei ponti si deve tener conto del dimensionamento dei connettori. Nel settore
anteriore devono essere dimensionati a 3 x 4 mm e nel settore laterale a 4 x 4 mm. Per tutti

gli aliri tipi di zirconia il di i dei i pud calcolato con I'aiuto
del modulo di caleolo sul nostro sito; www.zirk h /it/modulo-di
Temperature finali di sinter i fficienti di dilatazione termica (CTE):
Materiale Valora CTGRN i o r s e dukie
Prettau® ~ 10,6510 K"
o 1600 °C
el 2N ~104*10°K!
Prettau® 2 Dispersive®
Prettau® 3, T
raia® s el ~103%10*K:
Prettau® 4 Anterior®, . 4
e Ario imariivch ~10,1*104 K
ICE Teanshucent ~ 10,6410 K" LG C
ICE Translucent Plus
~107*10° K
Anatomic Coloured
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Tabella parametri di sinterizzazione - Temperatura di salita (vale per tutti | materiali)

Pesa (incl. base di sinterizzazione/uniti Temperatura di Manteni-
dentale) salita mento
0-2g max. 14 °C/min. 15h
2-4g sax. 8 *C/min. 2h
>dg max. 5 *Cloin. 2h

Perla mmlzmzhndipondnpihdnmuﬂ.mﬂmlwﬂpnnmidmm
le fasi di riscaldamento e raffreddamento.

0-1g per unitd dentale 55 °Clmin.
1-2g per unitd dentale 45 °C/min.
2-3g per uniti dentale 35 °Clmin.
>3g jper unitd dentale 25 *C/min.

Avvisi di sicurezza:
Osservare la scheda di sicurezza specifica del prodotio!

Stoccagglo e conservazione:

ZirkonEZIRg

PRETTAU®, ANATOMIC COLOURED,
PRETTAU®2, PRETTAU® 2 DISPERSIVE®,
PRETTAU®3, PRETTAU® 3 DISPERSIVE?®,

PRETTAU®4 ANTERIOR®,
PRETTAU® 4 ANTERIOR® DISPERSIVE?,
ICE TRANSLUCENT, ICE TRANSLUCENT

PLUS
C€ 0476

:%F- English

Date of update: 17/03/2022

Intended use:

Prettau®, Prettau® 2, Prettau® 2 Dispersive®, ICE Translucent, ICE Translucent Plus and
Anatomic Coloured are intended for the manufacturing of metal-free partial and single
crowns, full arch occlusally screwed bridges, inlays, onlays, and vencers as full contour
restorations as well as for reduced structures in combination with veneering ceramics. The
products have to be categorised as class § according to 1SO 6872.

Prettau® 3, Prettau® 3 Dispersive®, Prettau® 4 Anterior® and Prettau® 4 Anterior® Dispersi-
ve® are destined for the manufacturing of metal-free partial and single crowns, max. 3-unil
bridges, inlays, onlays and veneers, as full contour restoration as well as for reduced struc-
tures in combination with ing ceramics and implant sup for 3-unit bridge
restorations in the anterior and posterior tooth region. The products have to be calegorised
as class 4 according 1o 1SO 6872

The products have been developed for use with Colour Liquids, ICE Ceramics, ICE Stains
and ICE Stains 3D. Observe the relative instructions of use when using these products.
The blocks are suitable for all milling units, which are able to process presintered zireonia
and which have the proper clamping device for the corresponding block.

/N Attenticn: the pre-sintered structure must never come inlo conlact with water or steam.

General information:
ﬂwmformwimpmvidedinuﬁshmlienmmulmslupessedonmmypmmming
the products mentioned therein. The products must only be used by gualified personuel.
The user is obliged to use the products i d; with the present i i
mdwimnwinuhygimmandtuveﬁfymMan ponsibility whether

GS0001V01-2203 K,
Zirkonzahn srl '
Via An der Ahr 7
39030 Gais - ITALY
Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com

Jan Mostel
Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

Chart of sintering parameters - heating rates (valid for all materials)
Weight (incl. sintering stabiliser/dental

Heating rate Holding time
0-2g max. 14 °C/min. 15h
2-4g max. 8 °C/min. 2h
g . max. § °Clemin. 2h

For the veneering of bridges of various elements you must observe the following
parameters during the heating and the cooling cycles:

0-1g per dental unit 55 *Clmin.
1-2g per dental unit 45 °Clmin.
2-33 per dental unit 35 °C/min.
tiher 3 g per dental unit 25°C/min.
Safety instructions:
Please ob: product-specific safety data sheet!

{he products are suitable for the individual patient situation. The user will be held fully
responsible for the appropriate and correct use of the products. Zirkonzahn assumes no
liability for incorrect results in form of direct or indirect danages or any other damages that
oceur from the use and/or the processing of the products. Any claim for damages (including

Conservare in un luogo asciutto e a temperatura ambiente. Evitare che i blocchi
urti e vibrazioni. Assicurarsi che i blocchi di materiale non vengano a contatto con liquidi
Proteggere i blocchi dallo sporco. Evitare qualsiasi contatto con I'umiditd. Evitare la
formazione ¢ 'accumulo di polvere.

A La legge federale americana (Federal Law) limita Ia vendita di questi prodotti alle
seguenti professioni: medici, dentisti, medici autorizzati

Informazioni:
Fabbricante: Zirkonzahn srl - Via An der Ahr 7 - 39030 Gais ~ ltalia — www. zirkopzahn.com
Telefono d'emergenza: +39 0474 066 660 (Lu.-Ven. ore 03.00-18.00)

N.B.: 1 dispositivi medici ¢ i prodotti a confezione aperta non possono essere
sostil

punitive d: is limited to the ial value of the Zirk thn products. Indepen-
dently of this, the user is ohliged to report all serious incidents that oceur in connection with
the products to the competent authority and to Zirkonzahn.

Contraindications:
Should intolerance to the products be suspected, use them cnly after an allergy sereening
test has been performed with issue of medical statement of non-allergy conditions.

‘Work steps:

1) Fix the zirconia block in the specific clamping device.

2) Start the milling process (the shrinkage factor is indicated on the puckaging).

The blocks are milled dry and by using a suction unit

3) Check milled frameswork for obvious chips or cracks. Only frameworks in perfect
condition must be used for dental restorations. In case of unsatisfactory results, the
milling burs have 1o be checked and. if necessary, replaced; the milling unit needs to be
cleaned and recalibrated.

4) Separate the structure with a diamond bur from the blank (dry and using a suction unit).

5) Finish structure with tungsten carbide burs.

6) Air blow the structure.

7) Colour structure with the corresponding Colour Liquids (see manual for Colour
Liquids)

8) Drying time: min. 45 minutes under an infrared lamp.

9) Place the structure in the sintering furnace suitable for sintering zirconia, clase the
fumace door and select programme (observe chart of sinlering parameters, if necessary
the sinter programmes must be updated). Bridge restorations must be sufficiently
stabilised to avoid warpage during the sintering process in the furnace. The sintering
support in the form of a so-called sintering base should be provided starting from a size
of 3 elements. Zirkonzahn has secured the necessary licence for its clients until the end
of the patent term

10) Remove sintered structures from the furnace at room temperature,

11) Check structure on working model for seat and margin fit Trim with diamond turbine
on water cooled turbine if required.

12) Sandblast structure using 120 micron aluminium oxide and a pressure of 4 bar.

13) Clean structure with waler, sicam-clean.

14) Structure is now ready for vencering.

Attention: observe CTE value and follow instructions of the respective ceramics
lucers!

15) A translucent cement should be used for cementation.

Non-translucent cement could shimmer through the primary structure.
A\ Attention: follow the instructions of the respective cement producer.

Dimensioning of connectors:

The products of class 4 according to ISO 6872 are intended for bridges with a max. span
of up to 3 units. When ing bridges. the di i f the need 1o be
{aken into account. It should be 3 x 4 mm in the anterior region and 4 x 4 mm in the poste-
ricr region. For all other zirconia types, the di jons of the can be calculated
using the caleulation tool on our website (www. zirkonzahn. com/en/calculation-tool)

Chart final temperatures and CTE values:

Ma CTE Final sintering tempe-
terial rature
Prettau® ~10.6*10°K*
1600 °C

B - 104%10*K?
Prettau® 2 Dispersive®
Pretau® 3, iy o+
Pitsga® & Dreoaived ~ 103410 K
Prettau® 4 Anterior®, 4
e ies A hsparsit ~ 10.1*10°K
ICE Translucent ~ 1064104 K 120
ICE Translucent Plus

~10.7*10°K!
Anatomic Coloured

Storage and stability:
Store in a dry place al room temperature. Do not expose (o heavy shocks or vibrations.
Blocks must not come into contact with liquids. Protect the zireonia discs from dirt.

Avoid any exposure to humidity. Avoid the formation and deposition of dust.

I\ US Federal Law restricts these products to sale by or on the order of a licensed practiti-
oner in the dental sector.

Information:
Manufacturer: Zirkonzahn srl - Via An der Ahr 7 - 35030 Gais ~ lialy ~ www.zirkonzahn.com
Emergency Phone: +39 0474 066 660 (Mon. ~Fri. 8 am-6 pm)

N.B.: All medical devices and all products with open packaging are non-returnable.
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Date de mise  jour : 17/03/2022

Usage préva:

Prettau®, Prettau® 2, Pretiau® 2 Disp * ICET ICE Transl Plus et
Anatomic Coloured sont utilisés pour la fabrication de couronmes partielles et unilaires. de
bridges transvissés occlusalement jusqu'a 14 éléments, d*mlays, d'onlays et de faceltes sans
‘métal eafidrement anatomicues ou réduits i stratifier avec de la céramique. Les produits
doivent &tre classés comme classe 5 selon ISO 6872,

Prettau® 3, Prettau® 3 Dispersive®, Prettau® 4 Anterior® et Prettau® 4 Anterior® Dispersive®
sont utilisés pour la fabrication de couronnes partielles et unitaires, de bridges jusqu'a max.
3 éléments, dinlays, d'onlays et de facettes sans métal congus comme des restaurations
entidrement anatomiques, réduites A stratifier avec de la céramique ainsi que comme des
superstructures pour des bridges sur implants avec 3 éléments max dans la zone antérieure
et postérieure. Les produits doivent &re classés comme classe 4 selon ISO 6872,

Les produits ont éé développés pour I'utilisation avec Colour Liquid, ICE Ceramics, ICE
Stains et ICE Stains 3D, Respecter les instructions, lors de I'utilisation de ces produits,

Les blocs sont Bppropriés pour toutes les sysiémes de fraisage qui peuvent travailler la
zircone présinterisée et qui ont le dispositf de serrage approprié pour le bloc comespondant.

A\ Atiention - La structure pré-frittée ne doit jamais entrer en contaet avec 'eau ou la
vapeur.

Informations générales :
Les informations contenues dans ce mode d'emploi doivent &tre transmises A toute
rersonne utilisant les produits qui y sont mentionnés. Les produits ne peuvent étre

KS“ que par du personnel formé & cet effel Lutilisateur est tenu d'utiliser fes produits

Joménmt au présent mode d'emploi et aux mesures d'hygiéne approprices et de

er sous sa propre responsabilité si lés produits sont adaptés & la situation individuelle

du patient. L'utilisateur est entidrement responsable de |'utilisation appropriée et correcte
des produits, Zirkonzahn décline toute responsabilité en cas de résultats erronés sous forme
de dommages directs ou indirects ou d' d ges résultant de 1'utili etiou
de la manipulation de ces produits. Une demande de dommages et intéréts (y compris les
dommages punitifs) est limitée & la valeur commerciale des produits Zirkonzahn. Indépen-
damment de cela, I'utilisateur est tenu de signaler & I"autorité compétente et & Zirkonzahn
tout incident grave en rapport avee le produits.

Contre-indications :
‘En cas de suspicion d'intolérance chez le patient, ces produits doivent &tre uniquement
utilisés aprés une évaluation allergologique préalable et la preuve d'absence d'une allergie.

Etapes de travail :

1) Fixer le bloc de zircone dans le dispositif de serrage prévu & cet effet.

2) Effectuer le processus de fraisage (la valeur de contraction est indiquée sur I'embal-
lage).

Les blocs sont fraisés i sec et en ulilisant un systdme d'aspiration.

3) Apres le fraisage, bien vérifier que ln structure n'est ni ébréchde ni fissure. Seules des
structures impeccables peuvent &tre utilisées comme prothéses dentaires. En cas de
résultats insatisfaisants, les fraises doivent étre vérifides et si nécessaires remplacées. la
fraiseuse doit éire nettoyée et calibrée  nouveau

4) Enlever la structure du bloc avec une fraise diamantée (4 scc el avec aspiration).

5) Continuer avec la finition de la structure avec une fraise en carbure do tungsténe.

6) Souffler la structure avec de I'air

7) Colorer la structure ave les Colour Liquid correspondants (¢f. mode d'emploi des
Colour Liquid)

8) Tempsde séchage : au moins 45 minutes sous la lampe infrarouge.

9) Insérer la structure dans le four de frittage appmpnﬁpour le frittage de la zircone,
fermer le four et sélecti lep {observer de frittage | si
néeessaire, les programmes de frmnga doivent étre mis a jour). Les bridges doivent étre

des pour éviter toute dél ion pendant le processus de frittage
dans le four. Le support de frittage en forme d'un socle de sintérisation doit &tre réalisé
& partir des structures avec 3 éléments. Zi hn & obtenu la licence ire pour
ses clients jusqud Ta fin de la durée du brevet

10) Retirer la structure du four 3 température ambiante.

11) Tester Ia structure sur le modzle, vérifier les rebords. Si nécessaire, effectuer un
fraisage diamanté refroidi & 1"eau.

) Subler avec de I"oxyde d’aluminium 120 micron et avec une pression de 4 bar.
"3) Rincer la structure i 1'ea et avec le jot A vapeur.

14) La structure est préte pour une éventuelle stratification.
L\ Attention : Resp le coefficient d'expansion tF
instructions du fabricant de la céramique utilisée |

15) La cimentation doit se faire avec un cément translucide.
Si le cément n'est pas translucide, il risque de transparaitre & travers la structure

(CET) et suivre les

primaire
A\ Attention : Suivre les modes d*emploi du fabricant du ciment.

Dimensionnement des connecteurs :

Les produits de la classe 4 selon ISO 6872 ont é1é développées pour des bridges 4.3
éléments max. Lors de la fabrication d'un bridge, tenir en compte le dimensionnement des
connecteurs. Ceuxci devraient étre de 3 x4 mm dans la zone antérieure et de 4 x 4 mm
dans la zone postérieure. Le dimensionnement des connecteurs de tous les autres types de
zircone peut tre calculé grice A I'outil de calculation sur notre site

(www_zirkonzahn com/frimodule-de-caleul),

Tableau températures finnles de frittage et coefficients de dilatation :
Valeur coefficient de  Température finale de

pienees dilatation thermlgue : frittage
Prettau® ~106*10°K!
1600°C

e S - 104810 K*
o L S _103%10°K!
Pretuau® 4 :
R e ~10,14105 K
ICE Translucent ~106°104 K+ L
ICE Translucent Plus

~ 10710 K
Anatomic Coloured

ZirkongZ1T1

PRETTAU®, ANATOMIC COLOURED,
PRETTAU®2, PRETTAU® 2 DISPERSIVE®
PRETTAU® 3, PRETTAU® 3 DISPERSIVE@

PRETTAU®4 ANTERIOR®,
PRETTAU® 4 ANTERIOR® DISPERSIVE“’,
ICE TRANSLUCENT, ICE TRANSLUCENT

PLUS
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Tableau paramétres de frittage - taux de chaufTage (valable pour tous les matériaux)

GS0001V01-220317
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= Espaiiol

Fecha de actualizacién: 17/03/2022

Uso previsto:
Prettau®, Prettau® 2, Prettau® 2 Dispersive®, ICE Translucent, ICE Transhicent Plus y

Poids (incl. basc de sintérisation/unité Taux de chauff Temps de Anatomic Coloured sirven para la fabricacién de coronas individuales, puentes hasta 14
dentaire} ‘maintien unidades atornillados oclusalmente, inlays, onlays y veneers libres de metal realizados
1 P i asi’ i para ifi
0-2g max. 14 *C/min. L5h con cerdmica. Segtin 1SO 6872 los productos deben clasificarse como clase 5
ot Prettau® 3, Prettan® 3 Dispersive® , Prettau® 4 Anterior® y Prettau® 4 Anterior® Dispersive®
2-4g max. § °C/min. 2h mmhfmmmdemmlalmmmmmmdmm 3 unidades,
>4g x5 *Clin. 2h el e v i ko =
de mdx. 3 unidades (regién anterior y posterior). Segtin ISO 6872 los productos deben
clasificarse como clase 4.
Los productes s han desarcllado para el uso con los Colour Liquid, ICE Ceramics, ICE
Lors de la fi avec ique d €léments, cer- Stains e [CE Stains 3D, Deben observarse las respectivas instrucciones al utilizar estos
tains. es pour le ré iffage et le refr doivent &ire respectés :

7 > lmb]oqmsmaplmpnmumsemhdnsluﬁesudmﬁsqueehbmﬂnmamcsﬂdﬂ
0-1g par unité 55 °C/min. p ¥ que tienen un dispositivo de bloqueo adecuado para colocar el bloque
1-2¢g par unité 45 *C/min.

\ ion la estruc interi tacto
2-3g s 35%Chai i&::::;:mumﬂ a estructura presinterizada, nunca debe entrar en contacto con
de3 unité 25°Cimin.
PRE L L [u!mﬁngm:ral.
i6n indicada en este d dcmsmmnwdemubber&summsuusea
&xwmﬁﬁmdm de sécurité spécifique au produit | lodns[nspusmmsqm- ibaj los prod anles Los prodt deben
: ser s porpersmnl i pacitad Elusmnoes&ﬁobhgnd:a

Stockage et durabilité :

Stocker au sec et & température ambiante. Ne pas exposer  des choes ou des vibrations.
Eviter tout contact avec des liquides. Protéger les disques de la contamination.

Eviter toute exposition 3 I'humidité. Eviter la formation et le dépdt de poussidres.

A\ La loi fédérale américaine (Federal Law) limite la vente de ces produits aux profes-
sions suivantes : les médecins, les dentistes et les médecins autorisés.

Informations :
Fabricant : Zirkonzahn scl - Via an der Abr 7 — 39030 Gais — Italic — www zirkonzahn com
Numéro d'urgence : +39 0474 066 660 (Lun. - Ven. 8,00 h -13.00 h)

N.B.: Les dispositifs médicaux et les produits i emballage ouvert ne peuvent pas
#tre substitués.

utilizar los productos de acuerdo con estas instrucciones, mnlnsmdndesdehlwapm—
piadas y a comprobar bajo su propia ibilidad i |

la sinuacin individual del paciente, E]\mlahﬂﬁ:l\h\loumspomnbhdclusoldwmdny
correcto de los prod ninguna i
|mmrmdedaﬂmd:renms.mmmumdanusdmvudosdclusnyfn
procesamiento do los productos. Una demanda pordnnmymmcm(mlmm los dafios
punitivos), se limita al valor ial de los p

de ello, el usuario estd obligado a informar & Ia autoridad mmpetemc ya Zirkonzahn de
todos los incidentes graves que se pr relacién con los p

G A RE
En caso de sospecha de intolerancia  los prody plearl tras las
pertinentes pruchas de alergia y la expedicidn del certificado que & la ausencia
de alergia.

Proceso de elaboracion:

1) Fijar el disco de zirconia en el dispositivo de sujecion previsto para este fin.

2) Efectuar el proceso de fresado (el valor de contraccidn esumd.mdo o el =mhalap)
Efectuar el fresado de los bloques en seco y utilizando un di

3) Después del fresado, compruebe que ¢l material de Ja estructur 0o hay!lwfndommms

ni fisuras. Sdlo las estructuras perfectas pueden utilizarse como protesis dental. En el

caso de resultados no satisfactorios, hay que controlar las fresas v, si es necesario,
sustituirlas; limpiar y recalibrar la fresadora.

Cortar la del bloque wiilizando una fresa di

dispositivo de aspiracién).

5) Dar el acabado de la estructura con fresas de tungsteno.

6) Limpiar con aire.

7) Teitir con Colour Liquid carrespondiente {véase instrucciones de uso de Colour
Liquid),

8) Tiempo de secado: min. 45 minutos bajo la lémpara a luz infrarroja.

9) Insertar la estructura en el homo apto para la sinterizacién de zirconia, cerrar ¢l horno
y elegir ¢l programa (observar los pardmetros de sinterizacién; en caso necesario,
ar:tmhwlusprognmde sinterizacién). Los puentes deben ser suficientemente

dos para evitar defl i durante ¢l proceso de sinterizacién. El soporte
de sinterizacion conocido como pic de sinterizacion deberia ser utilizado en estruciuras
a partir de tres ¥ més elementos. Zirkonzahn ha obtenido la licencia del uso del pie de
sinterizacidn necesaria para sus clientes, hasta la finalizacién del periodo de validez

4 da (en seco y utili un

de la patente.

10) Retirar la del homo a ambiente.

11) Probar la estructura sobre el mocHD mcmmlar Iosmﬁrgznes Si es necesario, elaborar
cext b d

12) Limpiar al chorro de arena lpre.ﬂd‘[l“ bar con bldxldode alummm 120 micras.

13) Limpiar la estructura con agua, con chorro de vapor.

14) La estructura estd lisia para montarle cerdmica
A\ Alencién: Observar el coeficiente de expansidn térmica CTE y seguir las instrucei-
ones de uso del respectivo productor de cerdmica.

15) La cementacién deberia hacerse con un cemento translicido a base de iondmero de
vidrio o Dual de tltima generacidn.
El cemento no transliicido puede ser perceptible a través del ‘material de la restauracidn.
I Arencién: Seguir las i iones de uso del respee icante del cemento y la
técnica de cementacién segin el caso.

- . s

Los productos de clase 4 segiin 1SO 6872 estén disefiados para puenies con un méximo de
3 unidades. Al realizar puentes, es importante prestar atencién en ¢l dimensionamiento de
los coneetores. Esto deberia ser 3x4 mm para los dientes anteriores y 4x4 mm en la regién
posterior. Para todos los otros tipos de zirconia, el dimensionamiento de los conectores
pucde calcularse con el médulbde oalmllamdnmmu:sl.m sitio web

e g
finales de sinterizacién y coeficientes de dilatacién térmica:
T ure final de
Material Cosficlente CTE "Beriaee B
Prettas® ~106410°K"
‘ 1600°C
it i‘ i — 104%10°K?
R —
* & Antrio’,
F"‘"‘“,: e ~10,1410°K*
ICE Translucent ~10,6*10°K" SihE
ICE Transtucent Plus
~ 107410 K
Anatomic Coloured



Gebrauchsanweisung — Istruzioni d’uso
Instruction manual — Mode d’emploi
Instrucciones de uso

Tabla pardimetros de sinterizacién - factores de calefaccion (vilida para todos los
materiales)

Peso (incL base de sinterizacion/unidad Factor decale-  empo de
dentarin) faccién R
0-2g méx. 14 °Cnin L5h
2-4g méx. 8 *Cfimin. 2h
>4g mdx. 5°Clmin. 2h

Para I estratificacidn de cerdmica de trabajos de varias unidades hay que observar
los siguientes pardmetros para la fase de subida y bajada de temperatura:

0-1g por unidad dental 55 °Chmin.

1-2g por tnidad dental 45 °Clmin.
2-3g por unidad dental 35 *Clmin.
mésde3 g por unidad dental 25 °Clmin.
Avisos de seguridad:

Deben respetarse las fichas de dalos de seguridad especificas del producto

Almacenaje y conservacién:

Conservar en lugar seco y a temperatura ambiente. Evitar que los blogues sufran choques
o vibraciones.

No permita que entren en contacto con liquidos. Proteger los discos de zirconin del polvo.

Evile que el producto entre en contacto con cualquier tipo de humedad durante la elabora-
cién. Evite la formacién y acumulacisn del polvo.

b, Las leyes federales de los EE UU. (Federal Law) restringen la venta de estos productos
a los siguientes grupos profesionales: Médicos, dentistas y médicos autorizados.

Informaciones generales:
Fabricante: Zirkonzahn sl - Via An der Abr 7 - 39030 Gais ~ [talia — www, zirkonzahn.com
Teléfono de urgencia: +39 0474 066 660 (L~ V 08.00 - 13.00 horas)

ATENCION: No se admite I devolucién de los dispositivos médicos ni de los
productos con elanys biert

ZirkonkZ18T

PRETTAU®, ANATOMIC COLOURED,
PRETTAU®2, PRETTAU® 2 DISPERSIVE®,
PRETTAU®3, PRETTAU® 3 DISPERSIVE®,

PRETTAU®4 ANTERIOR®,
PRETTAU® 4 ANTERIOR® DISPERSIVE®,
ICE TRANSLUCENT, ICE TRANSLUCENT

PLUS
C€ 0476

GS0001V01-2203 lnj
Zirkonzahn srl

Via An der Ahr 7

39030 Gais — ITALY

Tel +39 0474 066 660 — Fax +39 0474 066 661
E-Mail: info@ zirkonzahn.com

Jan Mostel
m Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich
Legende / Legenda / Legend / Légende / Leyenda

Symbolbeschreibung auf den Etiketien
Simboli utilizzati sull etichetta
Explanation of symbols used
Explication des symboles
Explicaciones de los simbolos

Artikel
Numero di catalogo
Catalogue number
Numéro de référence
Ntmero de catélogo

REF

Gebrauchsanweisung beachten
Consultare le istruzioni per I'uso
Consult instructions for use
Consulter le mode d’emploi
Consulte las instrucciones de uso

Chargencode
Codice lotto
Batch code
Numéro de lot
Cédigo de lote

LOT

Herstellungsdatum
Data di fabbricazione
Date of production
Date de fabrication
Fecha de produccién

Hersteller
Fabbricante
Manufacturer
Fabricant
Fabricante

Verschreibungspflichtig

Soggetto a prescrizione medica

To be sold by or on the order of a licensed dentist
Délivré(e) sur ordonnance

Venta a preseripeién médica

only

Nur fiir CH: CH-Bevollmichtigter

Solo per CH: Mandatario CH

For CH only: CH authorised representative
Pour CH seul : Mandataire CH

Sélo para CH: Representante CH

CH |REP
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<Jlororun komnauuu Zirkonzahn>

INPETTAY, AHATOMMUK KOJIOPJA ITPETTAY 2, TIPETTAY 2 TUCIIEP-
CUB, IPETTAY 3, [TIPETTAY 3 IUCIIEPCUB, IIPETTAY 4 AHTE-
PUOP, IPETTAY 4 AHTEPUAOP JUCIIEPCHUB, AFIC TPAHC.JIIO-

CEHT, AiC TPAHCJIOCEHT ILTIOC (PRETTAU®, ANATOMIC CO-
LOURED, PRETTAU® 2, PRETTAU® 2 DISPERSIVE®, PRETTAU® 3,
PRETTAU® 3 DISPERSIVE®,PRETTAU® 4 ANTERIOR®, PRETTAU® 4
ANTERIOR® DISPERSIVE®, ICE TRANSLUCENT, ICE TRANSLUCENT
PLUS)

HNHcTpyKuus no npuMeHeHHI0

J Hupxon3an cpJ (Zirkonzahn srl)

Via An der Ahr 7,39030, I'aiic - UTAJIUSA

Texn.: +39 0474 066 660 — daxc:+39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com

Jan Mdgstel
Robert-Seidel-Hof 70, 8048 Ziirich

CH |REP

CEO0476
Jlata oOnoBneHus: 17.03.2022

Ha3znauenmue:

Ipertay, IIperray 2, Ilpertay 2 Jlucnepcus, AVIC Tpancmtocent, AVIC Tpancio-
cent [lmoc u Anaromuk Konopn (Prettau®, Prettau® 2, Prettau® 2 Dispersive®,
ICE Translucent, ICE Translucent Plus u Anatomic Coloured) npegHa3znaueHs! st
W3TOTOBJICHUS] YACTUYHBIX U OJMHOYHBIX KOPOHOK, HE COJEPIKAIMX MeTaljia, MO-
CTOBU/IHBIX MPOTE30B C MOJHOW OKKIIFO3MOHHOM JyTOM, BKIIAJIOK U HAKJIA/IOK, BUHU-
POB, TaHHbBIE U3JIETUS UCIIONB3YIOTCS JIJISl PECTaBpaIlHil MOJHOTO KOHTYpa, a TAaKKe
YMEHBIIICHHBIX KOHCTPYKIIUH B COYETAHUHU C KEPAMUUYCCKUM MOKPBITHEM. B coOT-
BETCTBUU €O cTanaaptTom [SO 6872 uznenusi OTHECEHBI K Kiaccy .

[Iperray 3, IIperray 3 ducnepcus, [Iperray 4 Anrepuop u Ilperray 4 Antepuop
Hucnepcus (Prettau® 3, Prettau® 3 Dispersive®, Prettau® 4 Anterior® u Prettau®
4 Anterior® Dispersive®) npemHa3HauYCHBI ISl U3TOTOBJICHUS YaCTUYHBIX M OJIH-
HOYHBIX KOPOHOK, HE COJEpIKaIIMX MEeTajula, TPEXKOMIIOHEHTHBIX MOCTOBUIHBIX
pOTE30B (Makc.), BKJIAJOK M HAKJIAI0OK, BUHUPOB, UCTIOIL3YIOTCS ISl BOCCTAHOB-
JICHUS TIOJTHOTO KOHTYPA, a TakKXKe /I YMEHBIIICHHBIX KOHCTPYKIIMH B COUCTAHUU C
KepaMHUYECKHM TTOKPBITHEM W HAJCTPOMKAMHU MMILIAHTATOB JUISI TPEXKOMITOHEHT-
HBIX MOCTOBHTHBIX IPOTE30B B 00JIACTH MEPETHMUX U 33 THUX 3y00B. B cooTBeTCTBINI
co ctanaaptoM ISO 6872 uznenust oTHECEHBI K Kiaccy 4.

W3nenust 6bl1d paspaboTansl st ucrnonb3osanus ¢ Komop Juxsunc, AUC Kepa-
mukc, AVIC Creiinc u AVMC Creiinc 3/1 (Colour Liquids, ICE Ceramics, ICE Stains
u ICE Stains 3D). [Ipu ucrons30BaHHH JaHHBIX U3JEIHNA HEOOXOAUMO COOIIIOIATh

Pernctpanua MU g Pocagpaerapzope
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TpeOOBaHUS COOTBETCTBYIOLIUX UHCTPYKIIUU MO MPUMEHEHHUIO.

broku noaxoasat nist Bcex Gppe3epHbIX YCTPOUCTB, KOTOPBIE CIIOCOOHBI 00padaThI-
BaTh MPEABAPUTEIBHO CIICYEHHBIN HUPKOHUM U KOTOPBIE UMEIOT ONPEAECICHHOE 3a-
’KUMHO€ YCTPOMCTBO ISl COOTBETCTBYIOIIETO OJI0Ka.

| Baumanwme: NpCABAPUTCIIBHO CIICUCHHAA KOHCTPYKIOUS HHM B KOCM CJIyddC HC
JA0JIKHA COIIPHUKACAThLCA C BOI{OI;'I HJIA I1apOM.

Oo0mas ungopmanus:

Nudopmarus, mpeacTaBieHHas B HACTOSIICH WHCTPYKIMHM IO JKCIUTyaTalluu,
J0JDKHA OBITH TIEpelaHa JII0OOMY JIUITY, UCTIOIB3YEMOMY YIIOMSHYTBIC B HHCTPYK-
nuu u3nenus. M3nenus AOJKHBI KMCMOJIB30BaThCS TOJIBKO KBaTU(DUITUPOBAHHBIM
nepcoHasoMm. [lonbp3oBarenb 00s13aH IPUMEHSITh U3JEIUSI B COOTBETCTBUU C HACTO-
AIed UHCTPYKIUEH U cOOJII0/IaTh COOTBETCTBYIONINE MEPhl TUTUEHBI, KPOME TOTO,
M0J1 CBOIO OTBETCTBEHHOCTh MPUHUMATh PEIICHUE MPUTOIHO JIM U3JIETUE JUIsI KOH-
KpeTHOU cuTyanuu nanueHTa. [lonb3oBaTenb HECET MOJIHYIO OTBETCTBEHHOCTD 3a
HaJUIeKallee v MpaBUIbHOE UCTIOIb30Banue uznenuii. Kommnanus Zirkonzahn srl ne
HECeT OTBETCTBEHHOCTb 3a HEHaIeKalue (HEBEpHBIE) pe3yIbTaThl B BUJIE IPSIMOTO
WM KOCBEHHOIO yIepOa WM JIOOBIX MHBIX MOBPEXKICHUN, BO3HUKAIOIINX B pe-
3yJbTaTe UCTOJIb30BaHUs U/ Uiu 00paboTku uzaenuil. JIroObie mpeTeH3UHu O BO3Me-
nieHu yuiepoa (B TOM uuciie mrpadHble CAaHKIMK) OTPAaHUYUBAIOTCS PHIHOYHOU
CTOMMOCTBIO M3ieuii kommannu Zirkonzahn srl. He3zaBucumo ot 3T0r0, 10JIH30Ba-
TeJb 00513aH co00IIaTh 000 BCEX CEPhE3HBIX MHIIMACHTAX,CBA3AHHBIX C U3JCIUSIMU,
KOMIIETEHTHOMY OpraHy u kommnanuu Zirkonzahn srl.

IIporuBonokazanus:

[Ipu nogo3peHnr 0 HATUYUU HENEPEHOCUMOCTH U3JEINH, UX MOKHO HUCITOJIb30BaTh
TOJIBKO TIOCJIE TTPOBEACHUSI CKDUHUHTOBOT'O TECTA HA BBISIBIICHUE AJIJIEPTUYECKUX Pe-
aKIMH C BbIAAYeH MEAUIIMHCKOTO 3aKII0OUCHHS 00 UX OTCYTCTBHHU.

JTanbl padoThbl:

1. 3akpenure MUPKOHUEBHIN OJIOK B CIICIIMAIEHOM 32)KHUMHOM yCTPOMCTBE.

2. Hauaute mporiecc m3MmenbueHus (KOd(PQGUIMEHT YCaaKh yKa3aH Ha YIaKOBKE).
biioku n3MenpuaroTcs B CyXOM COCTOSIHMM W TP MCIIOJIb30BAaHUH BCACHIBAIOIIETO
YCTPOMCTBA.

3. IIpoBepbTe ppe3epoBaHHbIN KapKac Ha HAJMYKE IBHBIX OCKOJIKOB U TpeuuH. s
pecTaBpaiuy 3y00B MOTYT OBITh UCITOJIB30BAHBI TOJBKO KapKacChl B HJICATLHOM CO-
CTOSIHMH. B citydae HeyJJOBIETBOPUTEIBHBIX PE3YIHTATOB HEOOXOIUMO MTPOBEPUTH
dbpesepHbie OOPBI U, TP HEOOXOAMMOCTH, 3aMEHUTH HX; (pPEe3epHOE yCTPOHCTBO
HEO0OXOMMO OYHUCTUTH U OTKATMOPOBATH MTOBTOPHO.

4. Otnenute KOHCTPYKIIUIO C TIOMOIIBIO0 alIMa3HOTO O0pa OT 3arOTOBKHU (BBICYIIIUTE
Y UCIOJIb3YWTE BCACHIBAIOIIIEE YCTPOUCTBO).

5. 3aBepinTe BBINIOJIHEHNE KOHCTPYKIIMK OopaMu 13 kapOuaa Bosib(pama.
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6. [IpoayiiTe KOHCTPYKITMIO BO3AYXOM.

7. 1lBeTHYI0O KOHCTpPYKIHMIO oOpaboTaiiTe cooTBercTBytonield Komop JIMkBuacC
(Colour Liquids) (cm. Muactpykmuro mist Kosop JIuksuace (Colour Liquids)).

8. Bpems BeichixaHus: 45 MUHYT 101 UH(GPaKpaCHON JIaMITOH.

9. IloMecTuTe KOHCTPYKIIMIO B TI€Ub ISl CTIEKAHMS, MTOAXOIALIYIO JIJISl [IUPKOHUS,
3aKpOWTE ABEPITY IEUX M BRIOEPHUTE IPOrpaMMy (COOTI0AaiTe TaOIHITy TapaMeTpOB
CIIEKaHHUsI, TP HEOOXOJMMOCTH MPOrPaMMbl CLIEKAHUSI TOJIKHBI ObITh OOHOBJICHBI).
MocTOBHUIHBIE POTE3bI JOJKHBI HAXOJAUTHCS B CTAOMIIBHOM COCTOSIHMH, BO H30€-
YKaHUe MOSBIICHU Ae(pOpMalIHii B MpoILecce clieKaHus B neur. Onopa s ClieKaHus
B BHJIE TAK HA3bIBAEMOT'0 OCHOBAHMSI JIJIS CIIEKAHUS JTOJKHA OBITh IIPEyCMOTpPEHA,
HaynHas ¢ 351ieMeHTOB pa3mepa Ne3. Komnanus Zirkonzahn oGecrieunia CBOMM KIIH-
€HTaM HEOOXOIMMYIO JIMLEH3UIO JI0 UCTEUEHUsI CpOKa JIEHCTBUS ATEHTA.

10. HM3BiekuTe crieueHHbIC KOHCTPYKIIUU U3 TIEYU TP KOMHATHON TeMIiepaType.
11. IIpoBepbTe KOHCTPYKIMIO Ha pabouyeld MOJEIN Ha COOTBETCTBHUE MOCAJ0Y-
HOMY MecTy U KpasiMm. [Ipu HeoOxoaumocT 00padoTaiiTe anMazHoi TypOUHON

12.  JIns KOHCTPYKIMH NECKOCTPYHHON 00pabOTKU UCIOIB3YETCSI OKCUJT aTIOMU-
HUs ToauHOM 120 MUKpPOH U JaBiieHHeM 4 Oap.

13.  OuucTuTe KOHCTPYKIIMIO BOAON, 00paboTaiTe Mmapom.

14. Tenepb KOHCTPYKIIMS TOTOBA K TOKPBITHIO.

15. ! Buumanue: coOmogaiiTe 3HaueHus: KO3(Q(UIHEHTA TEMIOBOIO PaCIIUPEHUs
CTE u cnenyiTe MHCTPYKIMAM COOTBETCTBYIOIINX NPOU3BOAUTENEH KEpAMUKN!
16.  JIns nueMeHTHUpOBaHUS CIEAyET UCMOIb30BaTh CTOMATOJIOTHYECKHI MOTYTIPO-
3pavHbIi EMEHT.

17. Hempo3pauHblil CTOMAaTOJOTHYECKUN IIEMEHT MOKET MPOCBEUMBATH CKBO3b
NEPBUYHYIO CTPYKTYpy. | BHUMaHue: crnenyiite MHCTPYKLMSAM COOTBETCTBYIOIIETO
MPOU3BOAMTEIIS CTOMATOJIOTMYECKOTO LIEMEHTA.

OmnpeneseHue pa3MepoB COeAUHHUTEICH:

N3penusa knacca 4 B coorBeTcTBUU O cTtanaaproM [SO 6872 npenHa3zHayeHbl i
MOCTOB C MaKCHUMaJIbHbIM TPOJieTOM 110 3 enuHuil. [Ipu M3roTOBIEHUM MOCTOB
HEO0OXOMMO YYUTHIBATh pa3Mepbl coequHuTeneil. OHU TOKHBI COCTaBIATh 3 X 4
MM B TiepenHen oomactu u 4 x 4 MM B 3aHei. JIj1st Bcex ApYyrux TUIOB IIMPKOHUE-
BBIX JINCKOB Pa3Mepbl COEAMHUTEIEH MOKHO PACCUUTATH C TOMOIIbIO HHCTPYMEHTA
pacueTa Ha Haiiem BeO-caiite (Www.zirkonzahn.com/en/calculation-tool ).

Tabdianua KOHEYHBIX TEMIIEPATYP CHEKAHHUS U 3HAYEHMH KO3(PUUMeHTa Tel-
JoBoro pacumupenusi CET:

Marepnan Kox¢ppuument Tenio- Koneunasi remnepa-
BOI'0 paciuidpeHust Typa cnieKaHusi
[Tperray (Prettau®) ~10,6*%10-6 K-1 1600°C
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[Iperray 2, Ilperray 2 Jlucnepcus
(Prettau® 2, Prettau® 2 Disper-

~ *10-6 K-
sive®) 10,4*10-6 K-1

[Iperray 3, Ilperray 3 Jlucnepcus
(Prettau® 3, Prettau® 3 Disper-
sive®)

~10.3*10-6 K-1

[Iperray 4, Ilperray 4 Anrepuop,

IIperray 4 Autepuop ucnepcun

(Prettau® 4 Anterior®,Prettau® 4
Anterior® Dispersive®)

~10,1*10-6 K-1

AVIC Tpancmocent (ICE Translu-

~10,6*10-6 K-1 1500 °C
cent)

AWC Tpancmocent Ilmoc (ICE
Translucent Plus)

~10,7*%10-6 K-1
Anaromuk Komnopa (Anatomic
Coloured)

Tabauua mapaMeTpoB CleKaHUsi — CKOPOCTH HarpeBa (MpUMeHMMa KO BCeM

MaTepHajaMm)
Bec (BkJI. cTa0MIN-
3aTOp CHeKa-

HUSI/CTOMATOJIOTH- CkopocTtb Harpesa Bpems BbLaepxKn

YEeCKYH0 eJUHHUILY)
0-2r Makc. 14 °C/mun. 1,54
2—4r makc. 8 °C/MuH. 24
>4r maxkc. 5 °C/MuH. 24

JIJIsl MOKPBITHS PAa3JIMYHBIX 3JIEMEHTOB MOCTOB HE00X0AMMO COOJII0AATDH CJIe-
AyIolye napaMmeTpbl BO BpeMsl HMKJIOB HATPeBa M OXJIAMK/IEeHUS

0—1r [Ha cToMaToJOTHUYECKYIO enquHuiy |55 °C/MuH.

1-2r |Ha cromaronoruyueckyro equauiy @5 °C/muH.

2—3Tr |Ha CTOMATOJOTUYECKYIO equHuIly 35 °C/mMuH.

Oonee 3 T |HAa CTOMATOJNOTHUYECKYIO enuHuly 125 °C/muH.

NHcTpyKums mo TexHuKe 0e301MacHOCTH:

[ToxxaiyiicTa coOromaiiTe TEXHUKY O€30MaCHOCTH B OTHOIICHUH KOHKPETHOTO H3-
nenust!
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XpaHeHue ¥ cTa0WIN3alUA:

XpaHUTh B CyXOM MeCTe NMpu KOMHATHOW Temreparype. He nmonBeprate uzgenus
CWIbHBIM yapaM Uit BUOpamuu. VICKII0YUTh COMPUKOCHOBEHHE OJI0KOB C JKHJIKO-
ctsmu. [IpenoTBpaTuTh Nomnaganue rpsi3u Ha HUPKOHUEBBIE TUCKU.

N36erath 11060T0 BO3ACHCTBUS BlIark, 00pa3oBaHUE U OCAXKIECHUE TBLIH.

! ®enepanbubiii 3akoH CHIA orpaHM4MBaeT MPOAAXKY JAHHBIX WU3AEIIUN JTHLICH3U-
POBAaHHBIM IPAKTUKYIOIIUM BpadyaM B CEKTOPE CTOMATOJIOTUH WJIU 110 UX 3aKa3y.

CBeaenus:

ITpousBogutens: Zirkonzahn srl Bua Au Jlep Axp (Via An der Ahr) 7 — 39030 Taiic
(Gais) — Uranus (Italy) — www.zirkonzahn.com.

IMoctaBmuk: Zirkonzahn srl Bua Au lep Axp (Via An der Ahr) 7 — 39030 IMaiic (Gais)
— WUranus (Italy) — www.zirkonzahn.com.

Teaedon s3xcrpennoii momomu: +39 0474 066 660 (ITx. — nit. ¢ 8:00 10 18:00)

HpnMeanne: BCC MCIUIIMHCKHNC H3ACIIHNA C OTKpBITOﬁ YHaKOBKOﬁ BO3BpaTy HC
IO AJICXKAT.

[TpousBoguTens:

Zirkonzahn srl

Bua An lep Axp (Via An der Ahr) 7

39030 I'aiic — UTAJIMS (Gais — ITALY)

Ten. +39 0474 066 660 — daxc +39 0474 066 661
E-Mail: info@zirkonzahn.com

Jlerenga

Pazbscuenns HMCIT0JIB3YEMBIX CUMBOJIOB.

KaranoxxHslif HoMep

O6paTI/ITeCL K HHCTPYKI WU 110 UCITOJIb30BAHUTIO

Kon naptun

I[aTa IpOU3BOJACTBA

[IpousBoauresnn

P EC[EREE

OTtnyckaercs TOJBKO MO pelenTy

Prescription only

CH mpencraButens
CH [REP
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