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гфоизводитель: нп ооо <медбиотех) республика Беларусъ, 220004,

г. Минск, улицаКороля, 51,9 этаж, помещение 18,Тел,/факс +з75 |,l з,70,9з,

85, адрес эпектронной почты: medbiotech@telecom,by,

настоящая инструкция (руководство для полъзования) предна:}начена для

исполъзования фиксатора позвоночника траспедикулярного м€tлоинвЕlзивного

на уровне грудного и пояснично-крестцового отделов при проведении

хирургического лечения по поводу дегенеративно-дистрофических 
и

ТраВМаТиЧескихпораженийпозВоночника'атакжевозникаюЩей
патологической нестабильности в резулътате нейрохирургических и

онкологических вмешателъств. Фиксатор обеспечивает иЕтраоперационную

фиксацию, одноплоскостной коррекции и стабилизации позвоночника FIa

УроВнегрУДногоИпояснично-крестцоВогооТДелоВУпациентоВВсех
возрастных групп с нанесением минимаJIъной интраоперациоЕной травмы

мягким тканям.

Фиксатор производится из титанового сплава марки вт1-0 и ВТ6,

Технология установки фиксатора

t.определение точки введения. ВизуализациrI точки введения винта

осуществляется выполнение снимков в прямой и боковой проекции с

помощью ЭоПа после установки спицы-метки, В проекuии точек введени,I

паравертебрально выполняются разрезы кожи длиной 2-3 см

Рисунок 1

2. С помощью тубусного ранорасширителя (рис,2) путем

последовательной установки тубусов Nslo Nэ2 и Nsз выполн,Iется

ДостУпкТоЧкаМВВеДенияВинТоВ'ВпоясЕичноМотДепеточка
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Рисунок 2 Тубусный ранорасширитель,

3.ПрипоМоЩишилафис.3)иканюлироВанНогошила(рис.3.1)

формируется начальный отдел канаJIа под введение винта, в

который устанавливается спица фис, 4)

Рисунок 3 Шило

Рисунок 3.1 Шило канюлированное





Рисунок 4 Спица

4. Втулку-направителъ (рис, 5) одеваем на инструмент для монтажа и

демоЕтажа втулки-направителя фис,5,1) затем во втулку-

направитепь устанавливаем винт полиаксиальный (рис, б), снимаем

ВтУлкУ-напраВителъсУстаноВленныМВинтоМполиаксиыIЬныМ
(рис.7) и накручиваем на кпюч дпя установки винта фис, 8,9)

Рисунок 5 Втулка-направитеJIъ

Рисунок 5.1 Инструмент дJIя моЕт ажа идемоIIтажа втулки-направителя

Рисунок б Установка втулки направитеJIя на винт при помощи инструмента

Рисунок 7 Втулка-направитель в сборе с винтом





Рисунок 8 Ключ для установки винта

РисУнок9КлючДляУстаноВкиВинТасоВТУлкой.направителеМвсборе

5. По спице устанавпивается транспедикулярный винт в сборе с

монтажным кпючом и втулкой-направителем (рис,9)

6.ПослеУсТаноВкиВинтаиЗВлекаеТсяранорасширителъиключДля

УстаноВкиВинТа.АналогиЧныеМероПриЯТИЯосУЩестВпяюТсяна
нижележащем уровне,

7 . Навтулку-направителъ устанавливается навигатор Для определения

места разреза под введение стержня (рис,10)
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РисУнокlOопредепенияМестараЗреЗапоДВВеДенияштанГиприпоМоЩи
навигатора

рисунок 1 1 Навигатор для опредепения точки введения стержня,

8. Стержень, предварительно смодепированный с помощъю

инструмента дJIя .ибки (рис.12), устанавливается в инструмент для

введения стержня (рис t3,14)

Рисунок |2 Инструмент для гибки стержня

Рисунок 13 Инструмент для введения стержня,
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РисУнок14ИнстрУМентДляВВедениясТержнявсборесосТоржнеМ.

9. В месте введения штанги разрезается кожа, и штанга подкожно

устанавпивается в головки винтов фис,t5)

Рисунок 15 Установка штанги в головки винтов с помощъю иЕструмента





10.Наличие стержня в головках винтов определяется с цglуtQтт\ью щупа

(рис.16).При правилъной установке метка на щупе совпадает с

торцом втулки-направителя,

РисУнокlбопределениеНzUIичиестержняВголоВкахВинТоВспоМощъю
шIупа.

11.ЩалеепроиЗВоДиТсяВреМеннаяфиксаЩИЯстержн,IВгопоВкеВинТас
помощью втулки дожима стержня и прижима фис,t8) При

праВилънойУстаноВкеМоткиДолжнысоВпаДаТъ(рис.19)

l"lепlка l10 lццпЕ

0олхна lьlпь 1udнп





рисунок 17 Втулка-направителъ состоит из втулки, втулки дожима стержня и

прижима.

рисунок 18 Временная фиксация стержня в головке винта с помощъю втулки

дожима стержня и прижима,
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Рисунок t9 Совпадение кольцевой метки со штифтом,

|2.винтстопорный двойной состоит из двух частей: винта большого

ДиаМетраиВинтамалогоДиаМеТра'которыесоеДиняютсяпри
поМоЩирезьбы(рис.20)ПослеУстаноВкистержняВоВТУлки.
напраВитеЛиВперВУюочереДъУсТанаВлиВаюТсяВинТысТопорные
большого диаметр а (рис,22)

Рисунок 20 Винт стопорный двойной

13.ВинтсТоПорныйболъшогоДиаМетранакр)л{иВаетсяЕакJIючДля

установки винта стопорного двойного фис,21)

Вuнп мапOz0 duапепра
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РисУнок2lКлючДпяУстаноВкиВинТастопорногоДвойного

Рисунок 22Установка винта бопъшого диаметра

14.закрутив винты бопъшего диаметра в головки винтов

,,олиаксиаJIъных, обеспечиваем неподвижность резьбовой части

ВинтапоЛиакси€tльногопооТношениюкголоВке.окончателъное
зажатие винтов большого диаметра производится с помощью ключа

ДляДожатияВинТафис.23)ПриэтомобязателъноУДержиВается
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втулка-направитель при помощи контрротационного устройства

(рис.24)

рисунок 23 Ключ для дожатия винта большого диаметра

Рисунок 24 Контрротационное устройство

15.С помощью инструмента для наживления винта (рис.25)

закручиваем винт малого диаметра.

РисуноК 25 Инструмент для наживления винта м€tJIого диаметра





16.после этого зажимаются винты малого диаметра с помощью ключа

з.5 (рис.2 6,2,1)один винт не зажимается пOJIнOстьюо давая

возможностъ штанге двигатъся в головке винта. При зажатии

винтов малого диаметра обязательно удерживается втулка-

направиТеJIъ при IIомощи контрротационного устройства (рис,24)

Рисунок 2б Ключ 3.5

Рисунок 27 Зажимаются винты мЕtпого диаметра с IIомощью кJIючаЗ,5

r)
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17.После установки lзажатиягаек УДаJIяется ключ и снимаются втулки

с головок винтов с помощью инструмента дпя демOнтажа втупки-

направитепя Фис.4) и съёмника для втулки фис,28)

Рисунок 28 Съёмник для втулки

18.в шестигранЕое отверстие гайки м€lлого диаметра устанавливаются

цryп направителя (рис.29), по которому на головки винтов

помещаются направители фис.30) для реrrозиционного устройства,

,Щолжно быть совпадение меток на щупе и втулке (рис,33)

Рисунок 29 IЩуп направителя

рисунок 30 Направитепъ состоит из втулки и ключа,





РисунокЗ1 Втулка

Рисунок 32 Ключ направителя

ГоOпаlенuе мрпOк
нп tццпр u 0пцпке

Рисунок 33 Совпадение меток при устаIIовке

1 9.Монтируется репозиционное устройство (рис.3 4), после чего

выпопняется тракция с помощъю механизма (рис.35)

l'Eil,:





Рисунок 34 Репозиционное устройство

Рисунок 35 Тракция с помощью репозиционного устройства

20. окончателъно зажимаются гайки, прижимающие штангу ключом

3.5 (рис.36), после чего репозиционное устройство демонтируется





РисуноК Зб оконЧательное зажатие винтов маJIого диаметра, прижимающих

стерженъ.

21.Выполняется шов ран




