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ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -  105;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -  120;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -  135;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -  150;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -  165;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -  180;

Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС - 125-0,7;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС -140-0,7;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС - 155-0,7;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС - 125-17;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС - 140-17;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВС - 155-17;

Штифт внутриканальный стекловолоконный 111ВСК -105-0,70;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВСК -120-0,80;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВСК -135-0,85;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВСК -150-0,90;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВСК -165-0,95;
Штифт внутриканальный стекловолоконный ШВСК -180-1,0;

Штифты стекловолоконные внутриканальные соответствуют ТУ 9437-001- 
39164901-2007, и предназначены для установки в подготовленный канат зуба с целью 
реставрации разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического 
лечения.

Штифты сгекловолоконные должны соответствовать требованиям технических 
условий. Материалы, применяемые для изготовления штифтов должны соответствовать 
следующему:
пруток- марки ПСП-3 ТУ 2296-00204961-24-2005.

11ротивопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия 
на стекловолоконные компоненты. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке к установке в подготовленный канат шт ифты не должны контактировать с 
кожей пальцев и рук, в противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно



повлияет на силу связки. Необходимо использовать перчатки при работе со 
штифтами.

Порядок установки изделия

Используйте развёртку, соответствующую по размеру выбранному штифту'. 
Корневой канал должен быть расширен развёрткой и углублен до необходимой 
длины. Избегайте отклонения развёртки от оси зуба.

После очистки и просушки канала и штифта, штифт погружается в цемент и 
устанавливается на место.

Штифты, установленные в мезиальные и дистальные каналы, обеспечивают наилучшую 
их фиксацию. А сами штифты создают дополнительные возможности, благодаря широкому 

выбору размеров.

Штифты в упаковке производителя должны храниться в условиях хранения по 
ГОСТ 15150 в диапазоне температур +40С до +25 °С. Транспортирование штифтов 
производится всеми крытыми видами транспортных средств, в соответствии с 
требованиями правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде 
транспорта.

СТЕРИЛИЗАЦИЯ

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6%.  Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич, 
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Штифт внутриканальный титановый -Ш ВТ-Sl; 
Штифт внутриканальный титановый -LHBT-S2: 
Штифт внугриканальный титановый -LL1BT-S3; 
Штифт внутриканальный титановый -LUBT-S4; 
Штифт внугриканальный титановый -LLIBT-S5; 
Штифт внутриканальный титановый -II1BT-S6; 
Штифт внутриканальный титановый -Ш ВТ-М1; 
Штифт внугриканальный титановый -ШВТ-М2; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ-МЗ; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ-М4; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ-М5; 
Штифт внугриканальный титановый -ШВТ-М6; 
Штифт внутриканальный титановый —1UBT-L1; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ-Ь2; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ-ЬЗ; 
Штифт внутриканальный титановый -LLJBT-L4; 
Штифт внутриканальный титановый -LL1BT-L5; 
Штифт внутриканальный титановый -LLIBT-L6; 

Штифт внутриканальный титановый -Ш ВТ-ХЫ; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ- XL2; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ- XL3; 
Штифт внутриканальный титановый --ШВТ- XL4; 
Ш+ифт внугриканальный титановый -Ш ВТ- XL5; 
Штифт внутриканальный титановый -ШВТ- XL6;

Штифты анкерные внугриканальные из титанового сплава ВТ6-С соответствуют ТУ 9437- 
001-39164901-2007, и предназначены для установки в подготовленный канал зуба с целью 
реставрации разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического лечения.

Штифты производятся из титанового сплава, долговечного и не подверженного 
окислению.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
титановый сплав. Выраженных противопоказаний нет.



При подготовке к установке в подготовленный канал штифты не должны контактировать с 
кожей пальцев и рук, в противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно 
повлияет на силу связки. Необходимо использовать перчатки при работе со штифтами.

Порядок установки изделия

Используйте развёртку, соответствующую по размеру выбранному штифту. Корневой 
канал должен быть расширен развёрткой и углублен до необходимой длины. Избегайте 
отклонения развёртки от оси зуба.

Используйте ключ крестовый КК-0,37 
канал. После этого выньте штифт.

чтобы установить штифт в

После очистки и просушки канала и штифта, штифт обрабатывается 
агдезивным материалом и устанавливается на место.



Штифты, установленные в мсзиальные и дистальные каналы, 
обеспечивают наилучшую их фиксацию. А сами штифгы создают 
дополнительные возможности, благодаря широкому выбору размеров.
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Штифты в упаковке производителя должны храниться в 
условиях хранения по ГОСТ 15150 в диапазоне температур 
от - 40С до +25 °С. Транспортирование штифтов
производится всеми крытыми видами транспортных средств, 
в соответствии с требованиями правил перевозки грузов, 
действующими на соответствующем виде транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Пгсс::- е дитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-Sl; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -IUBTY-S2; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-БЗ; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-84; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-55; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-Бб; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый - ШВТУ-М1; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-М2; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-МЗ; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-М4; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый —ШВТУ-М5; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-М6; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -Ш ВТУ-Ll; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-Ь2; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-ЬЗ; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-Ь4; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-Ь5; 
Штифт внутриканальный титановый упрочнённый -ШВТУ-Ь6;

Штифты внутриканальные из титанового сплава ВТ6-С соответствуют ТУ 9437-001- 
39164901-2007, и предназначены для установки в подготовленный канал зуба с целью реставрации 
разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического лечения.

Штифты анкерные производятся из титанового сплава долговечного и не подверженного

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на титановый 
сплав. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке к установке в подготовленный канал штифты не должны контактировать с кожей 
пальцев и рук, в противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно повлияет на 
силу связки. Необходимо использовать перчатки при работе со штифтами.

окислению.

Порядок установки изделия



Используйте развёртку четырехгранную, соответствующую по размеру выбранному 
штифту'. Корневой канал должен быть расширен развёрткой и углублен до необходимой длины. 
Избегайте отклонения развёртки от оси зуба.

Используйте ключ крестовый КК-0,23 
канал. После этого выньте штифт.

чтобы установить штифт в

После очистки и просу'шки канала и штифта, штифт обрабатывается 
агдезивным материалом и устанавливается на место.

Штифты, установленные в мезиатьные и дистальные каналы, 
обеспечивают наилучшую их фиксацию. А сами штифты создают 
дополнительные возможности, благодаря широкому выбору размеров.
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Штифты в упаковке производителя должны храниться в условиях 
хранения по ГОСТ 15150 в диапазоне температур от - 40С до +25 °С. 
Транспортирование штифтов производится всеми крытыми видами 
транспортных средств, в соответствии с требованиями правил 
перевозки грузов, действующими на соответствующем виде 
транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре нс менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Угли
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -S1;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -S2;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -S3;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -S4;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -S5;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -S6;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -Ml;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -М2;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -М3;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -М4;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -М5;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -Мб;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -L1;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -L2;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -L3;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -L4;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -L5;
Штифт внутриканштьный титановый анкерный ШВТА -L6;

Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -XL1;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -XL2;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -XL3;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -XL4;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -XL5;
Штифт внутриканальный титановый анкерный ШВТА -XL6;

Штифты анкерные внутриканальные из титанового сплава ВТ6-С соответствуют ТУ 9437- 
001-39164901-2007, и предназначены для установки в подготовленный канал зуба с целью 
реставрации разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического лечения.

Штифты производятся из титанового сплава, долговечного и не подверженного 
окислению.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
титановый сплав. Выраженных противопоказаний нет.



При подготовке к установке в подготовленный канал штифты не должны контактировать с 
кожей пальцев и рук, в противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно 
повлияет на силу связки. Необходимо использовать перчатки при работе со штифтами.

Порядок установки изделия

Используйте развёртку, соответствующую по размеру выбранному штифту. Корневой 
капал должен быть расширен развёрткой и углублен до необходимой длины. Избегайте 
отклонения развёртки от оси зуба.

Используйте ключ крестовый КК-0,37 
канал. После этого выньте штифт.

чтобы установить штифт в

После очистки и просушки канала и штифта, штифт обрабатывается 
агдезивным материалом и устанавливается на место.



Штифты, установленные в мсзиальные и дистальные каналы, 
обеспечивают наилучшую их фиксацию. А сами штифты создают 
дополнительные возможности, благодаря широкому выбору размеров.

Таблица  т и п о р а зм е р о в

S М L XL

1 1 1 1

2 2 2 2

3 3 3 3

4 4 4 4

5 5 5 5
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•
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Штифты в упаковке производителя должны храниться в 
условиях хранения по ГОСТ 15150 в диапазоне температур 
от - 40С до +25 °С. Транспортирование штифтов
производится всеми крытыми видами транспортных средств, 
в соответствии с требованиями правил перевозки грузов, 
действующими на соответствующем виде транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Штифт внутриканальный конический титановый- ШВКТ-2,75-14,20 
Штифт внутриканальный конический титановый- ШВКТ-2,10-13,50 
Штифт внутриканальный конический титановый- ШВКТ-2,58-12,10; 
Штифт внутриканальный конический титановый- ШВКТ-1,90-11,50 
Штифт внутриканальный конический титановый- ШВКТ-2,26-10,00; 
Штифт внутриканальный конический титановый- ШВК'Г-1,70-9,50; 
Штифт внутриканальный конический титановый- ШВКТ-1,76-8,25; 
Штифт внутриканальный конический титановый ШВКТ -2,00- 9,50; 
Штифт внутриканальный конический титановый ШВКТ -2,50- 10,00; 
Штифт внутриканальный конический титановый ШВКТ -2,25- 11.50; 
Штифт внутриканальный конический титановый ШВКТ -2,85- 12,10; 
Штифт внутриканальный конический титановый ШВКТ -2,50- 13,50; 
Штифт внутриканальный конический титановый ШВКТ -3,20 -14,20;

Штифты внутриканалъные конические титановые из титанового сплава ВТ6-С 
соответствуют ТУ 9437-001-39164901-2007, и предназначены для установки в подготовленный 
канал зуба с целью реставрации разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего 
клинического лечения.

Штифты производятся из титанового сплава, долговечного и не подверженного 
окислению.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
титановый сплав. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке к установке в подготовленный канал штифты не должны контактировать с 
кожей пальцев и рук, в противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно 
повлияет на силу связки. Необходимо использовать перчатки при работе со штифтами.

Порядок установки изделия

Используйте развёртку, соответствующую по размеру выбранному штифту. Корневой 
канал должен быть расширен развёрткой и углублен до необходимой длины. Избегайте 
отклонения развёртки от оси зуба.



Артикул штифта Артикул дриля 
расширительного

Артикул дриля 
калибровочного

ШВКТ-1,76-8,25 ДР- 0,76-7,50 ДК- 1,35-7,10

ШВКТ-1,70-9,50 ДР- 0,76-8,70 ДК- 1,44-8,40

ШВКТ-2,26-10,00 ДР- 0,76-8,70 ДК- 1,44-8,40

ШВКТ-1,90-11,50 ДР- 0,76-10,50 ДК- 1,62-10,20

ШВКТ-2,58-12,10 ДР- 0,76-10,50 Д К -1,62-10,20

ШВКТ-2,10-13,50 ДР- 0,76-12,30 ДК- 1,79-11,90

ШВКТ-2,75-14.20 ДР- 0,76-12,30 ДК- 1,79-11,90

ШВКТ -2,00- 9,50 ДР -0,98-8,70 Д К -1,6-8,40

ШВКТ -2,50- 10,00 ДР -0,98-8,70 Д К -1,6-8,40

ШВКТ -2,25- 11,50 ДР -0,98-10,50 ДК - 1,8-10,20

ШВКТ -2,85- 12,10 Д Р -0,98-10,50 ДК - 1,8-10,20

ШВКТ -2,50- 13,50 ДР -0,98-12,30 Д К - 2,0-11,90

ШВКТ -3,20-14.20 ДР -0.98-12,30 Д К - 2,0-11,90

Используйте ключ крестовый КК-0,23 
канал. После этого выньте штифт.

чтобы установить штифт в

После очистки и просушки канала и штифта, штифт обрабатывается 
агдезивным материалом и устанавливается на место.



Штифты, установленные в мезиальные и дистальные каналы, 
обеспечивают наилучшую их фиксацию. А сами штифты создают 
дополнительные возможности, благодаря широкому выбору размеров.

Штифты в упаковке производителя должны храниться в условиях хранения по ГОСТ 15150 в 
диапазоне температур от - 40С до +25 °С. Транспортирование штифтов производится всеми 
крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями правил перевозки грузов, 
действующими на соответствующем виде транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температу ре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Каналорасширитель КР-001-06; 
Каналорасширитель КР-001-08; 
Каналорасширитель КР-001-10; 
Каналорасширитель КР-001-15; 
Каналорасширитель КР-001-20; 
Каналорасширитель КР-001-25; 
Каналорасширитель КР-001-30; 
Каналорасширитель КР-001-35; 
Каналорасширитель КР-001-40;

Каналорасширитель соответствуют ТУ 9437-001-39164901-2007, и 
предназначен для создания проходимости корневого каната зуба с целью 
его вскрытия и расширения для последующего клинического лечения.

Каналорасширитель должен соответствовать требованиям 
технических условий. Материал, применяемый для изготовления 
капаторасширителя должен соответствовать следующему: нержавеющая 
стать 40X13 ГОСТ 5632-72;

Противопоказания к применению -  индивидуальная 
непереносимость, аллергия на нержавеющую стать. Выраженных 
противопоказаний нет.



Порядок использования изделия

Каналорасширитель используется для расширения апикальной части 
устья канала зуба с целью облегчения доступа эндодонтических 
инструментов.

Каналорасширитель в упаковке производителя должен храниться в 
условиях по ГОСТ 15150 в диапазоне температур от + 4С до +25 °С.

Транспортирование каналорасширителя производится всеми 
крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями 
правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде 
транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Каналонаполнитель КН -001-25; 
Канаюнаполнитель КН -002-25; 
Каналонаполнитель КН -003-25; 
Каналонаполнитель КН -004-25; 
Каналонаполнитель КН -001-21; 
Каналонаполнитель КН -002-21; 
Каналонаполнитель КН -003-21; 

Каналонаполнитель КН -004-21;

Каналонаполнитель соответствует ТУ 9437-001-39164901-2007, и 
предназначен для заполнения канала зуба пломбирующим составом.

Канаюнаполнитель должен соответствовать требованиям технических 
условий. Материал, применяемый для изготовления каналонаполнителя должен 
соответствовать следующему: нержавеющая сталь 40X13 ГОСТ 5632-72;

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия 
на нержавеющую сталь. Выраженных противопоказаний нет.

В процессе работы каналонаполнитель не должен контактировать с кожей пальцев и рук, 
в противном случае могут быть загрязнения жирами. Необходимо использовать перчатки при 

работе.
Порядок использования изделия

Используйте канаюнаполнитель, для заполнения подготовленного кан ат  зуба 
пломбирующим составом.

Для наилучшего заполнения апикальной части канала обороты бормашины не 
должны превышать 400-600 об/мин. Средняя наработка на отказ каналонаполнителя 
должна быть не менее десяти циклов. Под циклом понимается обработка одного зуба.

Канаюнаполнитель в упаковке производителя должен храниться в условиях по 
ГОСТ 15150 в диапазоне температур от - 40С до +25 °С. Транспортирование 

каналонаполнителей производится всеми крытыми видами транспортных средств, в соответствии 
с требованиями правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде транспорта.



Стерилизации штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекись:-: = :и :гтда при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -(260  = 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Стерилизация

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Дриль расширительный ДР- 0,76-7,50; 
Дриль расширительный ДР- 0,76-8,70; 

Дриль расширительный ДР- 0,76-10,50; 
Дриль расширительный ДР- 0,76-12,30; 
Дриль расширительный ДР -0,98-8,70; 

Дриль расширительный ДР -0,98-10,50; 
Дриль расширительный ДР -0,98-12,30; 
Дриль расширительный ДР -1,15-6,0; 
Дриль расширительный ДР -  1,35-7,0; 
Дриль расширительный ДР -  1,60-9,0;

Дриль расширительный соответствует ТУ 9437-001-39164901-2007, и предназначен для 
подготовки канала зуба под установку штифтов с целью реставрации разрушенных твёрдых 
тканей зуба и последующего клинического лечения.

Дриль расширительный должны соответствовать требованиям технических условий. 
Материалы, применяемые для изготовления дриль расширительный должны соответствовать 
следующему: нержавеющая сталь 12Х18Н9Т ГОСТ 18143-72 или 9X18 ГОСТ 5632-72.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
нержавеющую сталь. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке канала изделия не должны контактировать с кожей пальцев и рук, в 
противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно повлияет на силу связки. 
Необходимо использовать перчатки при работе со изделиями.

Порядок использования изделия

Корневой канал должен быть расширен дрилем расширительным и углублен до 
необходимой длины. Избегайте отклонения от оси зуба.

Дриль расширительный в упаковке производителя должен храниться в условиях хранения 
по ГОСТ 15150, в диапазоне температур от - 40С до +25 °С. Транспортирование штифтов 
производится всеми крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями 
правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде транспорта.



Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции — (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич, 
ул. Северная д.15, тел ./факс (48532) 5-34-75.
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Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,06-11,8 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,21-11,8 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,36-11,8 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,52-11,8 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,67-11,8 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,82-11,8 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,06-19,0 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,21-19,0 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,36-19,0 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,52-19,0 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,67-19,0 
Дриль расширительный четырехгранный ДРЧ-1,82-19,0

Дриль четырехгранный соответствует ТУ 9437-001-39164901-2007, и предназначен для 
подготовки канала зуба под установку штифтов с целью реставрации разрушенных твёрдых 
тканей зуба и последующего клинического лечения.

Дрили четырехгранные должны соответствовать требованиям технических условий. 
Материалы, применяемые для изготовления дрилей должны соответствовать следующему: 
нержавеющая сталь 12Х18Н9Т ГОСТ 18143-72 или 9X18 ГОСТ 5632-72.

11ротивоноказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
нержавеющую сталь. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке канала изделия не должны контактировать с кожей пальцев и рук, в 
противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно повлияет’ на силу связки. 
Необходимо использовать перчатки при работе с изделиями.

Порядок использования изделия

Корневой канал должен быть расширен дрилем и углублен до необходимой длины. 
Избегайте отклонения от оси зуба.

Дриль четырехгранный в упаковке производителя должен храниться в условиях хранения 
по ГОСТ 15150, в диапазоне температур от - 40С до +25 °С. Транспортирование штифтов



производится всеми крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями 
правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде транспорта.

Стерилизации

Стерилизация штифтов проводится согласно М.У287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6%.  Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ-1,05-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ-1,20-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ-1,35-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ-1,50-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ-1,65-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ-1,80-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ - 0,7-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ - 0,9-9,0;

Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ - 1,10-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ - 1,30-9,0;
Дриль расширительный цилиндрический ДРЦ - 1,70-9,0;

Дриль расширительный цилиндрический соответствует ТУ 9437-001-39164901-2007, и 
предназначен для подготовки каната зуба под установку штифтов с целью реставрации 
разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического лечения.

Дрили расширительные цилиндрические должны соответствовать требованиям 
технических условий. Материалы, применяемые для изготовления дрили расширительные 
цилиндрические должны соответствовать следующему: нержавеющая сталь 12Х18Н9Т ГОСТ 
18143-72 или 9X18 ГОСТ 5632- 72.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
нержавеющую сталь. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке канала изделия не должны контактировать с кожей пальцев и рук, в 
противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно повлияет на силу связки. 
Необходимо использовать перчатки при работе с изделиями.

Порядок использовании изделия

Корневой канал должен быть расширен дрилем и углублен до необходимой длины. 
Избегайте отклонения от оси зуба.

Дриль расширительный цилиндрический в упаковке производителя должен храниться в 
условиях хранения по ГОСТ 15150, в диапазоне температур от - 40С до +25 °С.



Транспортирование штифтов производится всеми крытыми видами транспортных средств, в 
соответствии с требованиями правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде 
транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время
экспозиции -  (360 ±  5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес /  адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Дриль расширительный устья канала ДРК 1-32; 
Дриль расширительный устья канала ДРК 2-32; 
Дриль расширительный устья канала ДРК 3-32; 
Дриль расширительный устья канала ДРК 4-32; 
Дриль расширительный устья канала ДРК 5-32; 
Дриль расширительный устья канала ДРК 6-32;

Дриль расширительный устья канала устья канала соответствует ТУ 9437-001-39164901- 
2007, и предназначен для подготовки канала зуба под установку штифтов с целью реставрации 
разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического лечения.

Дриль расширительный устья канала должны соответствовать требованиям технических 
условий. Материалы, применяемые для изготовления дриль расширительный устья канала 
должны соответствовать следующему: нержавеющая стать 12Х18Н9Т ГОСТ 18143-72 или 9X18 
ГОСТ 5632- 72.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
нержавеющую сталь. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке канала изделия не должны контактировать с кожей пальцев и рук, в 
противном случае могут быть смочены жирами, а это отрицательно повлияет на силу связки. 
Необходимо использовать перчатки при работе с изделиями.

Корневой канал должен быть расширен дрилем и углублен до необходимой длины. 
Избегайте отклонения от оси зуба.

Дриль расширительный устья канала в упаковке производителя должен храниться в 
условиях хранения по ГОСТ 15150, в диапазоне температур от - 40С до +25 °С. 
Транспортирование штифтов производится всеми крытыми видами транспортных средств, в 
соответствии с требованиями правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде 
транспорта.

Порядок использовании изделия



Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции — (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответст венностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич,
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
Ключ крестовый КК-0,37;

Ключ внутренний КВ-1,70;
Ключ крестовый КК-0,23;

Ключи соответствуют ТУ 9437-001-39164901-2007, и предназначены для установки 
штифтов в канал зуба с целью реставрации разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего 

клинического лечения.

Ключ должен соответствовать требованиям технических условий. 
Материал, применяемый для изготовления ключей должен соответствовать 
следующему: нержавеющая сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 18143-72, латунь ЛС 59- 
1 ГОСТ 15527-70;

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, 
аллергия на нержавеющую сталь и латунь. Выраженных противопоказаний 
нет.

Порядок использования изделия

Установите ключ на головку штифта, затем установите штифт в канал 
для проверки соответствия его длины. После этого выньте штифт, и заполните канал 
пломбирующим составом . Вновь поместите штифт в канал. По окончанию установки аккуратно 
снимите ключ с головки штифта.

Ключ в уттаковке производителя должен храниться в условиях по ГОСТ 15150 в 
диапазоне температур от + 40С до -f-25 °С. Транспортирование изделия производится всеми 
крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями правил перевозки грузов, 
действующими на соответствующем виде транспорта.

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:
а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;
б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма».
Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич, 
ул. Северная д. 15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Дриль конический для стекловолоконных штифтов ДКС-1,05 
Дриль конический для стекловолоконных штифтов ДКС-1,2 

Дриль конический для стекловолоконных штифтов ДКС-1,35 
Дриль конический для стекловолоконных штифтов ДКС-1,50 
Дриль конический для стекловолоконных штифтов ДКС-1,65 
Дриль конический для стекловолоконных штифтов ДКС-1,8

Дриль конический для стекловолоконных штифтов соответствует ТУ 9437-001-39164901- 
2007, и предназначен для подготовки канала зуба под установку стекловолоконных штифтов с 
целью реставрации разрушенных твёрдых тканей зуба и последующего клинического лечения.

Дрили должны соответствовать требованиям технических условий. Материалы, 
применяемые для изготовления дрилей должны соответствовать следующему: нержавеющая сталь 
12X18Н9Т ГОСТ 18143-72 или 9X18 ГОСТ 5632-72.

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на 
нержавеющую сталь. Выраженных противопоказаний нет.

При подготовке канала изделия не должны контактировать с кожей пальцев и рук, в 
противном случае, могут быть смочены жирами, а это отрицательно повлияет на силу связки. 
Необходимо использовать перчатки при работе с изделиями.

Корневой канал должен быть расширен дрилем расширительным и углублен до 
необходимой длины. Избегайте отклонения от оси зуба.

Дриль расширительный в упаковке производителя должен храниться в условиях хранения 
по ГОСТ 15150, в диапазоне температур от - 40С до +25 °С. Транспортирование штифтов 
производится всеми крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями 
правил перевозки грузов, действующими на соответствующем виде траИспорта.

Порядок использования изделии

Стерилизация

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:



а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес / адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич, 
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Ключ универсальный КУ

Ключ универсальный соответствуют ТУ 9437-001-39164901-2007, и предназначен для 
трансформации машинных вращающихся инструментов р инструмент для ручного использования.

применяемый для изготовления ключей должен соответствовать следующему: латунь ЛС 59-1 
ГОСТ 15527-70;

Противопоказания к применению -  индивидуальная непереносимость, аллергия на латунь. 
Выраженных противопоказаний нет.

Установите хвостовик инструмента в ключ и осуществите его поворот на 90' до надёжной 
фиксации. По окончанию работ произведите обратные действия.

Ключ в упаковке производителя должен храниться в условиях по ГОСТ 15150 в 
диапазоне температур от + 40 °С до +25 °С С. Транспортирование ключа производится всеми 
крытыми видами транспортных средств, в соответствии с требованиями правил перевозки грузов, 
действующими на соответствующем виде транспорта.

Стерилизация штифтов проводится согласно МУ287-113:

а) перекисью водорода при температуре не менее 18 °С. Концентрация раствора - 6 %. Время 
экспозиции -  (360 ± 5) мин.;

б) обработкой горячим сухим воздухом при температуре (120 ± 3) °С в течение (120 ± 5) минут.

Ключ должен соответствовать требованиям технических условий. Материал,

Порядок использования изделия

СТЕРИЛИЗАЦИЯ

Производитель: Общество с ограниченной ответственностью «Форма»

Юридический адрес /  адрес производства: Российская Федерация, Ярославская область, г. Углич, 
ул. Северная д.15, тел./факс (48532) 5-34-75.
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lpanr r<anrz6poeovnun AK- 1, 1 5;

,lprnr raaa6pooo.rnrrn ,{K- 1,35;

lprnr rarz6pooovuEri ,4K- 1 ,60;
Apnn6 rGnrr6poBoqHEri ,4K- 1 ,3 5-7, 1 0;

.{pt:rr r<anu6pooovur,rn AK- 1,44-8,40;

nplrn6 i(anri6poBo'+r b\tr AK- 1,62-10,20;

.{purn ra"ru6pooovnbrn AK- 1,79-1 1,90;

,{pum r<anr6pooo.rn6d AK-1,6-8,40;
,{puar ra"rr6pooo'lIrui {K-1,8-1 0,20;

lprzm xana6pooouurd AK-2,0-1 1,90

Ap! rh KMrr6poBo.rHBrii coorBercrByer Ty 943'7 -001-39164901-2007, I,l npeaHa3EaqeH ant
loAtoroBKlr kaBana 3y6a noA ycranoBky nlrfirbToB, c uerEro pecraBpaqiri pa3p),lxeHHrrx rBepAr,rx

rraxei :y6a u flocreAyrorqero KrtrrllqecKoro JreqeH[r.

,{plur taau6poao.rxufi .(orxeH comBercrBoBarE Tpe6osaHrdM TexEHqeckr{x ycroBr]i,
Marepaa:rrr, npuuenreMue aJrr u3roroBrrexrr apr.rJrr kanrj6poBo.rHoro aolDr(Hlr coorBerc.tBoBar!
cJreAylouleMy: HepxaBeroqar crar! 95X18 fOCT 5632-72:

Ilporr.rBonoKa3aHr,rg lr npnMeHeHfiro - r,rHAljBuAyajrEHarr HenepeHocr,tMocrb, zulnepnl' Ha

HepxaBeroq),,ro crar6, BBrpDKeHHbrx nporuBonoKa3aHui Her,

npu flonroroBKe Kaxa"ra uruiproB He aorxurr (oHTam[poBarB c Koxei
fizrn;qeB n pyr{, B [pornBHoM cr'r)qae MoDn 6BrrE cMoqeHlr ,(EpaMI], a 9To

orpr,ruarenbHo noBnurer Ha cfiry cBr3ru. Heo6xoAr,lMo rlcror63oBar; nepqarK[ npu
pa6ore co lllTu(pTaMrj.

IIoprAoK vcII0JI63oBaHra r3Aefl at

I4clonByiiTe uHcrpy{enr, coorBeTcrB),lonlri no pa3Mepy BLr6paHHoMy

mrfiipTy. KopHeBofi Kana"r 4o.nxen 6snr paculpeH Apr,rJreM pacurjpHTerEHEtM, r,r

yuy6reH go Heo6xo4[Moi AJuHU. ll36erafiTe orx,rouerul or ocr ey6a.

,4puaE Ka4i6poBo.rHEri B ynaKoBKe npolt3BoAarenr nonr(eH xpaHnrro, ts

ycJloBr.rrx xpaHeHlir rlo fOCT 15150 B A,iana3olle reMneparyp or +4C lo +25'C.
TpaxcnoprrpoBanfle rxrnQToB nporBBonxrcr sceMu r(plrrErMu BrjAaMu rpar{cnoprxlrx cp€AorB, B



coorBetctBlrfi c T pe6oBaHr,rrMn npaBnr [epeBo3IM rp]3oB, aeficrB]'IoqlrMt Ha coorBercrBylorleM BI4Ae

TDAIICIIOOftL

CTepxnf,3arit

CrepruIrr:arllrr. umr<froa nposoarrcr coraacEo My287-1 13:

J a) neperorcsro eolopo4a nplt reMrrepar)p€ ae Merree l8 "C- Kolntel'Ipaqlr-' pacrBopa -6oZ.BpeMt
3Kcno3xr.p[r - (360 + 5) MnH.;

Q o6pa6orxoi roprvr-rr'r cjrxrrr| BG,q/xoM rrplr r€ifieparyPe (120 + 3) "C B r€.leHue (180 + 5) MUI{ 'r.

flpoa:ro4near: O6rqecrBo c orpasf,qeHHoi orBercrBeEfi ocrr,ro <OopMa>>

Iopr.raH.recKnfi anpec / aApec nporBBoAcrBa: Poccufickar @eAepaqxr, -fpocnaacxan o6racrr, r. Yr:ruv,
yt. CeBepHar A.15, ren ./b^Kc (48532) 5-34-15 .




