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BOPbI 3YBHbIE
TBEPAOCMJIABHbIE
no TY 9433-087-05519988-2002
| HASHAYEHME: |
06paboTka 3y6HbIX TKaHel 1 Nnomb

| CTEPUIU3ALIUNA: |
MeTop ae3nHbeKLuY, NPecTePUIN3aLNOHHON
OUNCTKM 1 CTepunusaymum - no (MY 287-113)
Pexum Le3undekuus
Temneparypa (120+3)°C
Bpema (45+5) muH
Pexum Crepunusauyusa
Cpepa Cyxoii ropsayni Bo3gyx
Temneparypa 180*2,°C
Bpema 60*° MURYT

| PECYPC: |
He meHee 300 MUHYT MALLMHHOTO BpEMEHHN

| XPAHEHME: |
B ynakoske
Temnepatypa 5..40°C
BnaxHocTb 0..80%

| TAPAHTUM: |
[apaHTUIHDbIV CPOK XPaHEHWA - 5 neT.

Bopbi B 32BUCMMOCTH OT GOpMbl paboueit yacTv
W3rOTABNMBAKOTCA CNEARYIOWMNX TUNOB!

11 - NONOCTHBIE WAPOBUAHBIE C KOCOW HENPEPbIBHOM
pexyLieit KpOMKOIA

12 - nONoCTHbIE O6PATHOKOHYCHbBIE C KOCOi HeNpepbiBHOM
pexyuien KpoMKOM

13 - NOROCTHBIE KONECOBUAAHBIE € KOCOI HENPepPbIBHOM

pexyiueit KPOMKO#
22 - PUCCYPHBIE UMAMHAPUYECKIE C KOCON HENPEPbIBHOM

pexylen KPOMKO#

BOpbI B 33aBUCUMOCTY OT O6LIEN A/IMHDI M TUNA XBOCTOBMKA
WU3rOTaBANBAIOTCA B UCTIONHEHUAX:

%::g%zaemmna Oémgon “:“”a BapuaHT UCNonenms
L:O,g MM
5 445 JINR NPAMONG HAKOHEUHIWKA
6 25,0 AnR TypEUHHOTO HAKOHEUHMKA
# 220 [INA YINOBOTO HAKOHEUHMKA
8 27,0 [I1R YrNOBOrO HAKOHEUHWKA
9 19,0 JAns TYPBUHHOTO HAKOMEYHMKA

YcnosHoe o6o3Hauerue 6opa u3 Tpex rpynn undp,
pasgeneHHbix aeducom: (xx-xxx-x) nepsbie Ase uvdpbi - TAN
60pa, BTOpbie TPU UMGPb! - 0603Ha4EHNe HOMUHANDHOTO
paamepa paboueit yactu 6opa no MOCT 22090.1, nocnegxas
uuPpa - 0603HAYEHNE TUNA XBOCTOBMKA.

YenosHoe 06o3HaueHne LenbHbix 60pos AONONHAETCA

Gyxsoit, L

YenosHoe o6o3Hauerne GopoB BbiNONHEHHbIX U3

Teepgoro cnnasa BK-10 OM gononuaercs 6yksoi, N
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GB. Dental carbide burs s
Instruction manual
Dental carbide burs are designed for of tooth fund tal sub e, fillings and

metal structures of prosthetic dentures when attaching to a straight, angled or turbine dental
handpiece. Scope of application - dentistry. Dental carbide burs are designed for operation
and storage at a temperature from plus 10 to plus 35°C, air relative humidity should not
exceed 80% at a temperature plus 25°C. Indoor air should be free of impurities that cause
corrosion. Dental carbide burs can be used for at least 300 minutes of machine running time.
They are supplied non-sterile.

SAFETY MEASURES

- Dental carbide burs can only be used by qualified medical personnel characterized with
sufficient experience and good manual skills;

- do not use corroded and mechanically damaged tools;

- do not use a tool with a nominal diameter smaller than the maxilla alveolar canal diameter;
- touching the tool working part with a hand is not allowed when working with hard-alloy
dental drills to exclude cuts against sharp edges;

- tool rotation speed should not exceed 300,000 rpm for the turbine dental handpiece,
Should not exceed 30,000 - 160,000 rpm for straight and angled dental handpiece.

Use the tool pursuant to its purpose. Dental carbide burs are made of non-toxic material. Used
tool disposal is executed in the manner usual for this kind of tools.

PREPARATION FOR WORK

Working part is made of hard alloy, shank end - of stainless steel.

Dental carbide burs must be consistently disinfected, cleaned and sterilized before use. For
this purpose you should use solutions with neutral pH.

Disinfection: Place the tool in the disinfectant solution before initial and repeated use.
Observe the curing period and recommendations specified by the disinfectant manufacturer.
Then the tools must be washed with running water.

Cleaning: Dental carbide burs must be subjected to ultrasonic cleaning within 10

minutes, then be rinsed in distilled water within 0.5 min. Dry the tool at a temperature of
85°C until the moisture complete disappearance.

Sterilization: Before sterilization, put tools on sterilization stands or trays. Sterilize tools
with steam in the autoclave: the curing period should make 5 minutes at a temperature of
134°C and a pressure of 0.21 MPa, or the curing period should make 20 munutes at a
temperature of 131°C and a pressure of 0.11 MPa.

When sterilizing a large number of tools in one cycle, make sure that the autoclave
maximum loading is not exceeded. After sterilization and cooling, place tools in sealed
containers that ensure the tool sterility preservation and eliminate accidental mechanical
damage, tool removal should be executed with sterile tweezers fixed at the shank end.

DE. Hartmetall-Zahnbohrer

Betriebsemleitung
Die Hartmetall-Zahnbohrer sind fiir die Bearbei von Zahnhartgewebe, Zahafillungen
und Metallkonstruktionen von Zahnproth besti daber den sie an ein gerades

Handstiick, ein Winkelstick oder ein Twbinenhandstick angeschlossen.
Anwendungsbereich — Zahnmedizin. Die Hartmetall-Zahnbohrer sind bei der Temperatur
von + 10 bis +35° C zu verwenden und aufzubewahren, die relative Lufifenchtigkeit soll bei
der Temperatur + 25°C hochstens 80% betragen. Die Luft im Raum soll keine Fremdstoffe
enthalten, die die Korrosion verursachen kbnnen Die Hartmetall-Zahnbohrer sind
mindestens 300 Minuten Maschinenlaufzeit zu verwenden. Sie werden nichtsteril geliefert.
SICHERHEITSHINWEISE

- Die Hartmetall-Zahnbohrer sind nur vom qualifizierten Zahnarzty 1 zu beds das
ausreichende Erfabrung und gute manuelle Fertigkeiten hat;

- Benutzen Sie keine korrodierten oder beschidigten Instrumente;

- Benutzen Sie kein Instrument nmut dem Nenndurchmesser, der kleiner als der Durchmesser
des Zahnkanals ist;

- Um die Schnittwunden an scharfe Kanten zu vermeiden, ist es verboten, bei der Arbeit mit
Hartmetall-Zahnbohrem an den Arbeitsteil des Instrumentes zu greifen;

- Die Drehgeschwindigkeit des Instrumentes betragt hochstens 300000 U/min fiirs
Turbinenhandstiick und héchstens 30000-160000 U/min firs gerade Handstiick und
Winkelstiick.

Verwenden Sie das Insttument bestimmungsgemd. Der Werkstoff der
Hartmetall-Zahnbohrer ist nichttoxisch Die gebrauchten Instrumente werden in fiir
Instrumente solcher Art iblicher Weise entsorgt.

ARBEITSVORBEREITUNG

Der Werkstoff des Arbeitsteils - Hartmetall, des Schaftes — rostfreier Stahl.

Die Hartmetall-Zahnbohrer sollen vor dem Gebrauch desinfiziert, gereinigt und sterilisiert
werden. Dafiir wird die Losung mit dem neutralen pH-Wert benutzt.

Desinfektion: Vor dem ersten und wiederholten Gebrauch legen Sie das Instrument in die
Desinfektionslosung. Halten Sie die Verweilzeit und die Empfehlungen  des
Desinfekts ittelherstellers ein. Dann ist das I
Reinigung: Die Hartmetall-Zahnbohrer sind mit dem Ultraschall innerhalb 10 Minuten zu
reinigen, dann sind sie im destillierten Wasser inuerhalb 0.5 Minuten zu spiillen. Das
Instrument ist bei der Temperatur 85°C auszutrocknen, bis die Feuchtigkeit vollstindig
verschwindet.

Sterilisation: Vor der Sterilisation ist das Instrument auf die Sterilisationsgestelle oder
-platten zu legen Sterilisieren Sie das Instrument mit dem Dampf im Autoklav:

bei der Temperatur 134°C und beim Druck 0,21 MPa betragt die Verweilzeit 5 Minuten oder
bei der Temperatur 131°C und beim Druck 0,11 MPa - 20 Minuten.

Wenn Sie groBie Anzahl von Instrumenten je Zyklus sterilisieren, stellen Sie sicher, dass
maximale Beladung des Autoklavs nicht uberschnitten ist. Nach der Sterilisation und
Abkithlung legen Sie die Instrumente in die hermetischen Behilter, die die Sterilitit sichemn
und zufillige mechanische Beschidigungen ausschlieBen. Nehmen Sie das Instrument nur
mit einer sterilen Pinzette heraus, greifen Sie dabei an den Schaft.

FR Fraises dentaires en carbure

Instruction d'utilisation

Les fraises dentaires en carbure sont congues pour traiter les tissus durs des dents, des
obturations et des structures métalliques des prothéses dentaires lorsqu'elles sont fixées 3 une
pointe droite, angulaire ou turbine. Domaine d'application — dentisterie. Les fraises en
carbure dentaire sont destinées a I'exploitation et au stockage & une température comprise
eatre plus 10 et plus 35 °C, Ihumidité relative de I'air ne dépassant pas 80% a une
température comprise eatre plus 25 °C. L'air intérieur ne doit pas contenir d'impuretés
provoquant Ia corrosion. Les fraises dentaires en carbure peuvent étre utilisés pendant an
moins 300 minutes de temps de marche. Liviées non stériles.

MESURES DE SECURITE

- Les fraises dentaires en carbure ne peuvent étre utilisés que par du personnel médical
qualifié, possédant une expérience suffisante et de b compé 1l

- N'utilisez pas d'instruments corrodés et disposant de dommages mécaniques :

- N'utilisez pas l'outil avec un diamétre nominal inféneur au diamétre du canal de dent:

es

rent mit flicBendem Wasser zu spilen.

- Afin d'éviter les coupures sur les arétes vives, il est interdit de saisir la partie active de

I'instrument avec la main lorsque vous travaillez avec des fraises dentaires en carbure ;

- La vitesse de rotation de l'outi] n'est pas plus de 300000 tr/min pour 1a pointe de turbine. et

pas plus de 30000-160000 tr/min pour la pointe directe et angulaire.

Utilisez F'outil en fonction de son objectif. Le matériau des fraises dentaires en carbure est

non toxique. L'élimination des outils utilisés est effectuée de maniére habituelle pour ce type

d'outils.

PREPARATION A L'UTILISATION

Le matériau de la piéce de travail est en alliage dur, Ia tige est en acier moxydable.

Avant utilisation les fraises dentaires en carbure en série il est nécessaire : de désinfecter, de

nettoyer et de stériliser. Pour ce faire, utilisez des solutions avec un pH neutre.

Désinfection: Avant 1"utilisation primaire et la réutilisation, placez I'instrument dans une

solution désinfectante. Respectez le temps d’exposition et les recommandations spécifiées

par le fabricant de la solution désinfectante. Ensuite, les outils doivent étre lavés avec de l'eau

courante.

Nettoyage: Les fraises dentaires au carbure doivent étre soumuses & un nettoyage par
1 pendant 10 mi puis rincées 4 l'eau distillée pendant 0,5 minute. Il faut sécher

Pinstrument 3 une température de 85 °C jusqu'a ce que I'humidité disparaisse complétement.

Stérilisation: Avant la stérilisation, placez les instruments sur les portoirs ou les plateaux de

stérilisation. Stérilisez les outils 3 la vapeur dans l'autoclave :

3 une température de 134°C et & une pression de 0,21 MPa, le temps de maintien dure 5

minutes, ou 3 une température de 131°C et i une pression de 0,11 MPa, le temps de maintien

dure 20 minutes.

Lors de Ia stérilisation d'un grand nombre d'instruments en un cycle, il est indispensable de

s'assurer que la charge maximale de I'autoclave n'est pas dépassée.

Aprés la stérilisation et le refroids t, placez les outils dans des récipients hermétiques

assurant la préservation de la stérilité des outils et élimi les d Fed écaniq

accidentels, Pinstrument doit étre retiré par la tige avec une pince stérile.

PL. Frezy stomatologiczne ze stopow twardych

Instrukcja stosowania

Frezy stomatologiczne ze stopow twardych s3 przeznaczone do obrébki tkanek twardych

zebow, wypelniedi 1 konstrukcji metalowych protez po podiaczeniu do konicowki proste).

katowej lub turbinowej. Zakres 1a - logia. Frezy logiczne ze stopow

twardych s3 przeznaczone s3 do eksploatacji 1 przechowywania w temperaturze od plus 10 do

plus 35°C, wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigcej niz 80% w temperaturze plus 25° C.

Powietrze W pomieszczeniu nie powinno zawieral zamieczyszczed korozyjnych. Frezy

tologiczne ze stopéw twardych mozna stosowac przez co najmniej 300 minut czasu

maszynowego. S3 dostarczane niesterylne.

$RODKI BEZPIECZENSTWA

- Frezy logiczne ze stopéw twardych moga by¢ stosowane wylaczme przez

wykwalifikowany personel medyczny posiadajacy wystarczajace doswiadczenie i dobre

umiejetnosci manualne;

- nie wolno uzywa¢ skorodowanych i mechanicznie uszkodzonych narzedzi;

- nie wolno uzywaé narzedzia o sredaicy inalnej mniejszej niz érednica kanalu z¢ba;

- w celu wykluczenia cig¢ ostrymi krawedziami, zabrania si¢ podczas pracy z frezami

logicznymi ze stopéw twardych bra¢ je reka za czesé roboczy narzedzia,

- predko$é obrotowa narzedzia jest wigcej niz 300000 obr/min. dla koficwki turbinowe;, nie

wigcej niz 30000-160000 obr/min dla koficowki prostej 1 katowej.

Nalezy uzywaé narzedzia zgodnie z jego przeznaczeniem. Material frez stomatologicznych

ze stopow twardych jest nietoksyczny. Utylizacja uzywanych narzedzi odbywa si¢ w zwykly

sposéb dla tego rodzaju narzedzi.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Materialem czesci roboczej jest stop twardy, trzonek wykonany jest ze stali nierdzewnej.

Frezy stomatologiczne ze stopéw twardych przed uzyciem musza byé konsekwentnie:

dezynfekowane, czyszczone i sterylizowane. Do czego shuza roztwory o neutralnym pH.

Dezynfekcja: Przed pierwszym i ponownym uzyciem nalezy umiescic narzedzia W 10Ztwor

dezynfekujacy. Przestrzegaé czaséw ekspozycji i zalecen okreslonych przez producenta

srodka dezynfekujacego. Nastepnie narzedzia nalezy przeplukac pod biezaca woda.

Czyszczenie: Frezy stomatologiczne ze Stopow twardych muszg by¢ czyszczone

ultradiwickowo przez 10 minut, nastepnie sphukaé w wodzie destylowane; przez 0.5 mmnuty.

Wysuszy¢ narzedzia w temperaturze 85°C do calkowitego zniknigeia wilgoci.

Sterylizacja: Przed sterylizacj umieé¢ narzedzia na sterylizacyjne podstawki lub tace.

Sterylizowaé para w autoklawie: w temperaturze 134°C przy cismenms 0,21 MPa, czas

ekspozycji S minut, lub w temperaturze 131°C przy cignientu 0,11 Mpa, czas ekspozyayi 20

munut.

Sterylizujac duze ilosci narzedzi w jedaym cyklu, nalezy upewmié sig, ze maksymalne

zaladowanie autoklawu nie zostalo przekroczone. Po sterylizacji i chlodzenm nalezy

umieicic narzedzia w hermetycznych pojemnikach, ktére zapewniajg sterylnosc
tow 1 zapobiegaja adkowemu uszkodzenin mechanicznemu, wypmowac

narzedzia za pomoca sterylnej pincety za trzonek.

sty 1

ES. Fresas de rebabas dentales de carburo

Instrucciones de uso

Fresas dentales de rebabas de carburo sirven para el tratamiento de los tejidos duros del
diente, empastes y estructuras metalicas de las protesis dentales al ser acopladas con el
cabezal recto, angular o de turbina. Campo de aplicacion: odontologia. Fresas de rebabas
dentales de carburo deben ser utilizadas y conservadas a una temperatura de +10 a + 35 °C.
con la humedad relativa de aire no superior a 80% bajo la temperatura de + 25" C. El atre del
recinto no debe contener sustancias COMoSivas.

El tiempo de operacion de las fresas de rebabas dentales de carburo constituye al menos 300
minutos de fancionamiento del torno. Se suministran no estériles.

MEDIDAS DE SEGURIDAD )

- Fresas de rebabas dentales de carburo pueden ser utilizadas solo por el personal médico
cualificado con la prictica suficiente y buenas habilidades manuales;

- no emplee herramientas con restos de corrosién y daflos mecdnicos;

- no utlice Ia herramienta cuyo dia o inal sea menor del diametro de conducto
dentario;

- estd prohibido tocar con la mano la parte funcional de la herramienta durante el manejo de
fresas de rebabas dentales de sa cvitar cortaduras contra aristas afiladas;

- namero de revoluciongs e superar 300000 rpm para el cabezal de
turbina, y 30000-160900- to v angular.

Use la herramienta ’g;i” ¥
El matenal de figsas e aeb:
herramientas desgasiadas “}’e@’u de una Mageraes
PREPARACION ALU§O ~o/~, s ‘
El material de la parte fificional es/usiaaleacion dua, y del mango - acero inoxidable.
Antes del uso ﬂtga!r‘ s 4e rebabas W es de es necesario hacer las siguientes
operaciones ¥ en pmmqf\bédm desinfec s esterilizar. Para este fin utilice las
soluciones con p N :

biro no es toxico. Eliminacién de las
andar para este tipo de piezas.




	002
	003
	004
	005
	006
	007
	008
	009
	010
	011
	012
	013
	014
	015

